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ATK:N TIETOSANOMAT 
TIETOJENKASITTELYLIITON 
JULKAISU 3/1977 


Teemat osa kehitystä 


Käsissänne oleva ATK:n Tietosanomain numero on teemanumero. 
Itse asiassa se on ensimmäinen varsinainen teemanumero lehden 
historiassa, vaikka luonnollisesti jotain tiettyä aihepiiriä koskette- 
levia tekstejä on aikaisemminkin pyritty keskittämään johonkin 
määrättyyn numeroon. Selvimmin tämä varmaan tuli esille vuoden 
1977 ensimmäisessä numerossa, jossa aiheena oli atk-alan neuvot- 
telukunta. 

Teemanumerossa lehden sisältö niin tekstin kuin ilmoitus- 
tenkin osalta pyritään keskittämään määrätyn aiheen ympärille. 
Tarkoituksena on saada aikaan mahdollisimman kattava katsaus 
kyseisestä aihepiiristä. Ideana on tällöin, että lukijat eivät vain löytäisi 
lehdestä mielenkiintoista luettavaa, vaan myöskin kokisivat hyödyl-. 
liseksi säilyttää lehden myöhempääkin referointia varten. 

Tämän numeron teemaksi valittiin alunperin ”Kirjoittimet ja niihin 
liittyvät tarvikkeet”. Lehden tekstisisältöä rakentaessamme tote- 
simme kuitenkin kokonaisuuden muodostuvan lukijakuntamme 
kannalta mielekkäimmäksi, jos pyrimme lähestymään aihetta 
kirjoitintekniikkaa välttäen ja sovellutuspuolta korostaen. Samalla 
kuitenkin halusimme kertoa asioita, joita on lehdistössä vähemmän 
käsitelty. 


Tässä numerossa 
Pekka Suursalmi 


valmistuksen kannalta 


Ketjolomakkeiden painatus 
Harri Ohlsson 
Rakensimme raporttikielen 
Martti Isännäinen 
Toimiston tietokonepohjainen 
tekstinkäsittely 
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Ketjulomakepaperin ominaisuudet 


Veikko Salo — Juhani Laaksonen 


Lähdimme liikkeelle tärkeimmästä tarvikkeesta, paperista. Mitä 
vaatimuksia asetetaan ketjulomakepaperille, miten sitä valmistetaan 
ja painetaan? Liittyykö jäljennösmenetelmän valintaan jotain näkö- 
kohtia? Entä olisiko meillä tarjota sopiva esimerkki tulostusohjel- 
mistosta? Ja miten on uusien käyttömuotojen laita? Aiheita kyllä 
olisi, mutta kirjoittajien löytäminen Suomesta on vaikeaa. 

Pyrkimyksemme on teemanumeroilla saada ATK:n Tietosanomat 
palvelemaan (ennen kaikkea sisällöllisesti) lukijakuntaansa entistä 
paremmin. Aika näyttää, kuinka tässä onnistumme. Katsomme 
tämän ensimmäisen teemanumeromme olevan vielä osittain kokeilua 
ja pyydämme lukijoitamme laskemaan numeron mahdolliset puut- 
teellisuudet ja heikkoudet harjaantumattomuutemme tiliin. Vakaa 
aikomuksemme on ottaa näistä puutteellisuuksista vaarin ja tehdä 
tulevista teemanumeroistamme entistä ehompia. 

Seuraava teemanumeromme ilmestyy toukokuussa aiheena 
”Atk-palvelutoiminta”. Syksyllä ilmestyy vielä pari muuta teema- 
numeroa. Pyrimme siihen, että saisimme aikaan 4...5 teemanumeroa 
vuodessa. Otammekin kiitollisuudella vastaan ehdotuksia sopiviksi 
teemoiksi vuotta 1978 silmälläpitäen. 

Ari Rautsara 


Osmo Haapoja Kirjeenvaihtoa atk-termeistä 
Piirturit — ominaisuudet ja 
ohjelmistot 

Monitori 

ATK 77 

Nord DATA-77 ohjelma 
valmistumassa 

Risto Anttila 

Paperi ja lomake tulostuksen 
rationalisoinnissa 


AutoCOBOL — ohjelmoijien uusi - 
työväline 


Virtuaali 
Koulutuksen tuhat ja yksi yötä 








PEKKA SUURSALMI 


DI Pekka Suursalmi työsken- 
telee Kymi Kymmene Paperin 
Teknisessä asiakaspalvelussa. 


Tulostus ketjulomakkeelle lienee edelleenkin yleisin 
atk-tulostusmuoto. Nopeat rivikirjoittimet asettavat 
käytettävälle ketjiulomakepaperille suuria vaatimuksia, 
jotka on osattava ottaa huomioon jo ketjulomakepaperia 
valmistettaessa. Tarkastelemmekin seuraavassa paperin 
valmistusprosessia nimenomaan näitä vaatimuksia 


silmällä pitäen. 


Lujuus 

Tärkein ominaisuus ketjulo- 
makepaperille, niin kuin pape- 
rille yleensä, on riittävä lujuus. 
Paperilaadut jaetaan käytetyn 
raaka-aineen mukaan hiokepitoi- 
siin ja hiokkeettomiin, ns. puu- 
vapaisiin. Hiokepitoisten pape- 
rien kuituraaka-aineena on puus- 
ta mekaanisesti valmistettu hio- 
ke ja kemiallisesti valmistettu 
selluloosa. Puuvapaassa pape- 
rissa on lisäaineiden lisäksi 
pelkkää selluloosaa. 

Puuvapaassa paperissa lujuus 
määräytyy selluloosan laadun 
mukaan ja valmistuksessa voi- 
daan lähinnä muuttaa vain pape- 
rin pituus- ja poikkisuunnan 
välistä lujuussuhdetta. Hioke- 
pitoisissa papereissa taas lIu- 
juustaso säädetään hiokkeen ja 
selluloosan suhteella. Selluloo- 
san lisäys antaa lisää lujuutta, 
mutta koska se on hioketta huo- 
mattavasti kalliimpaa, vaikuttaa 
pienikin lisäys paperin valmis- 
tuskustannuksiin, ja hiokepitoi- 
silla papereilla pyritään nimen- 
omaan taloudellisempaan laa- 
tuun. 





Lujuustasoon voidaan myös 
vaikuttaa hiokkeen ja selluloo- 
san jauhatuksella, mutta jauha- 
tus vaikuttaa muihin paperin 
ominaisuuksiin, joista lisää 
edempänä. Paperista mitataan 
erilaisia lujuuksia, kuten veto- 
lujuus, repäisylujuus ja puh- 
kaisulujuus. Nämä ovat tarkasti 
määritellyissä olosuhteissa suo- 
ritettavia erilaisia kokeita, joilla 


pyritään löytämään mahdolli- 
simman oikeat lujuusominai- 
suudet. 


Painettavuus 

Toinen ketjulomakepaperin 
käyttäjälle tärkeä ominaisuus on 
painettavuus, koska suuri osa 
lomakkeista esipainetaan. Pai- 
nettavuuteen vaikuttavia ominai- 
suuksia ovat paperin sileys ja 
huokoisuus. Näiden taso sääde- 
tään valmistuksessa paperiko- 
neen kalantereilla ja massojen 
jauhatuksella. Jauhatus paran- 
taa paperin sileyttä, mutta pie- 
nentää huokoisuutta eli tiivistää 
paperia. 





Ketjulom 


ominaisu 
valmistu 


Koska esipainatus yleensä ta- 
pahtuu offsetmenetelmällä, tar- 
vitsee paperi pintalujuutta pö- 
lyämisen estämiseksi. Pintalu- 
juutta voidaan lisätä jauhatuk- 
sella ja lisäaineilla, mutta ketju- 
lomakepapereissa käytetään 
yleensä kalliimpaa menetelmää 
eli pintaliimausta, jolloin pape- 
rin pintaan jo paperikoneella 
levitetään liimakerros. 


Mittapysyvyys 
Mittapysyvyys on myös eräs 
paperilta vaadittava ominaisuus. 
Esimerkiksi moniosaisessa itse- 
jäljentävässä lomakkeessa on eri 
tavalla päällystettyjä papereita, 
jotka esipainatuksen ja rei'ityk- 
sen jälkeen on voitava koota 
lomakkeeksi, jossa kaikki osat 
ovat tarkasti kohdallaan. Paperia 
valmistettaessa on siis pyrittävä 
mahdollisimman tasaisesti ve- 
nyvään paperiin. Koska raaka- 
aineena ovat elastiset kuidut, ei 
paperia voi valmistaa täysin 
muuttumattomaksi. 


Paperin väri mitataan 
Elrepho-laitteella 


Merkittävin mittapysyvyyteen 
vaikuttava seikka on ilman kos- 
teus. Tasapainokosteus paperin 
ja sitä ympäröivän ilman välillä 
on saavutettu silloin, kun kos- 
teus ja lämpötilaolosuhteet ovat 
sellaiset, että paperi ei ota eikä 
luovuta kosteutta ympäristöön- 
sä nähden. Paperi pyritään val- 
mistamaan tarkasti määrättyyn 
kosteuteen. Tässä ovat apuna 
tietokoneet, jotka jatkuvatoimi- 
sesti mittaavat ja säätävät pape- 
rin kosteutta Ppaperikoneella. 
Myös nykyaikaisten painohuo- 
neiden ilmastointilaitteet autta- 
vat tasaamaan talven ja kesän 
välisiä kosteusvaihteluja. Kos- 
teustaso vaikuttaa myös paperin 
sähkönjohtokykyyn. Alhainen 
kosteus edesauttaa staattisen 
hankaussähkön muodostumista 
paperiin, joka sitten aiheuttaa 
vaikeuksia painolaitoksissa ja 
valmiita ketjulomakkeita käytet- 
täessä. 


Jäykkyys, joustavuus 
ja neliömassa 
Ketjulomakepaperilta — vaadi- 
taan myös jäykkyyttä ja samalla 
tiettyä joustavuutta. Jäykkyys 
auttaa lomaketta laskostumaan 
kirjoittimen jälkeen ja erotteli- 
jassa. Joustavuus taas auttaa 
paperia kestämään rivikirjoitti- 
men useinkin hyvin nopeita siir- 
toja. Selluloosan lisäys ja jauha- 
tus antavat paperille lisää jäyk- 
kyyttä, mutta samalla pienen- 
tävät elastisuutta. Joustavuuden 
voidaan toisaalta vaikuttaa ve- 
nyttämällä paperia sopivasti jo 
valmistusvaiheessa. 
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akepaperin 
udet 
ksen kannalta 





Yhteisvaikutus määrää 


Paperin neliömassa on osta- 
jan kannalta tärkeä, koska se 
ratkaisee, kuinka paljon lomak- 
keita tietystä kilomäärästä pys- 
tytään valmistamaan. Tuntuisi 
siis luonnolliselta pyrkiä alas- 
päin neliömassassa, mutta täl- 
löin on kuitenkin otettava huo- 
mioon lisääntyneiden valmistus- 
kustannusten vaikutus paperin 
hintaan. Esimerkiksi hiokepitoi- 
sissa paperilaaduissa joudutaan 
lisäämään kallista selluloosaa, 
ettei lujuustaso laskisi, ja puu- 
vapaissa laaduissa joudutaan 
käyttämään arvokkaita lisä- ja 
täyteaineita, mm. opasiteetin 
säilyttämiseksi. 

Tällä hetkellä yleisin neliö- 
massa on 60 g/m?, mutta alhai- 
sempiakin käytetään. Tasaisen 
ja tarkasti oikean neliömassan 
valmistaminen ei nykyaikaisilla 
paperikoneilla enää tuota suu- 
rempia vaikeuksia. Tässä autta- 
vat jo aiemmin mainitut tieto- 
koneet, joilla pystytään seuraa- 
maan paperiradan pituus- ja 
poikkisuuntaista neliömassa- 
profiilia. 


Paksuus ja tasaisuus 

Paperin paksuudella ja erityi- 
sesti sen tasaisuudella on myös 
merkitystä, varsinkin lomakkei- 
den valmistusvaiheessa. Moni- 
osaisissa lomakkeissa tämä 
ominaisuus vaikuttaa myös ko- 
piointikykyyn. Paksuus on riip- 
puvainen muista laatuvaatimuk- 
sista ja määräytyy sen mukaan, 
mille tasolle nämä vaatimukset 
asetetaan. Jos esimerkiksi pape- 
rin sileyttä parannetaan, pak- 
SUUS pienenee, ja jos massojen 
jauhatusta vähennetään, pak- 
suus kasvaa. Paksuus on siis 
pitkälti laatu- ja paperikonekoh- 
tainen. 
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Tässä yhteydessä on syytä 
mainita paperin bulkki, joka on 
paperin paksuus mitattuna tu- 
hannesosamillimetreissä jaettu- 
na neliömassalla. Jos samalla 
paperikoneella ajettaessa samaa 
laatua paperin neliömassaa 
muutetaan, bulkki pysyy vakio- 
na. Lomakkeiden valmistajalle ja 
käyttäjälle lienee tärkeintä, ettei 
paksuus vaihtele ja aiheuta jat- 
kuvia = säätötoimia. Tasainen 
paksuus saadaan aikaan tasai- 
sella neliömassalla ja kosteu- 
della. 


Jäljentävyys 
Moniosaisissa — lomakkeissa 
käytetään kopion aikaansaami- 
seksi joko hiilipaperia tai itse- 
jäljentävää paperia. Itsejäljentä- 
vissä papereissa käytetään ke- 
miallisesti tai mekaanisesti jäl- 
jentäviä laatuja. Mekaanisesti 
jäljentävien papereiden periaate 
on se, että tätä tarkoitusta 
varten = kehitetty pohjapaperi 
päällystetään alapinnaltaan vä- 
rillisellä päällysteellä (luovutta- 
va kerros) ja yläpuoli päällyste- 
tään vastaanottavalla kerroksel- 
la. Tämä tapahtuu &erillisissa 
päällystyskoneissa. Lomakkeen 
päällimmäisessä arkissa on vain 


Tässä tarkistetaan 
paperin neliömassa 


luovuttava kerros ja alimmaises- 
sa arkissa vain vastaanottava 


kerros. Keräämällä molemmin 
puolin = päällystettyjä arkkeja, 
väliarkkeja, tarpeellinen määrä 


saadaan halutun monta kopiota 
lomakkeeseen. Kemiallisesti jäl- 
jentävissä papereissa käytetään 
luovuttavassa kerroksessa mik- 
rokapseleita, jotka särkyessään 
kemiallisesti värjäävät. 

Itsejäljentäviltä papereilta vaa- 
ditaan samoja ominaisuuksia 
kuin muiltakin rivikirjoitinpape- 
reilta, kuten hyvä painettavuus. 
Lisäksi kopioiden pitää olla sel- 
västi luettavia. Ne eivät saa 
tahria vaan niiden on oltava 
miellyttäviä käsitellä. Kopioilta 
vaaditaan myös säilyvyyttä, ja 
niistä on voitava ottaa lisäko- 
pioita normaaleilla konttorimo- 
nistuskoneilla. Moniosaisten lo- 
makkeiden kopioiden lukumäärä 
on riippuvainen — kirjoitusväli- 
neestä, Esimerkiksi mekaani- 
sesti jäljentävistä lomakkeista 
saadaan 5—6 kopiota rivikirjoit- 
timessa. 





Kuten edellämainitusta ilme- 
nee, ei ketjulomakepaperin kaik- 
kia laatuvaatimuksia pystytä ny- 
kyisillä —valmistusmenetelmillä 
täysin toteuttamaan, koska laa- 
tuominaisuuksilla on määrättyjä 
yhteisvaikutuksia, ts. jonkin 
ominaisuuden lisääminen vä- 
hentää jotakin toista ominai- 
suutta, vaan on pyrittävä löytä- 
mään käyttäjän kannalta tär- 
keimmät. Kun lisäksi jokaisella 
paperitehtaalla on ainakin jonkin 
verran — toisistaan poikkeavat 
raaka-aineet ja laitteet, joudu- 
taan käyttämään erilaisia mene- 
telmiä pyrittäessä hyvään loppu- 
tulokseen. 

Ketjulomakepapereille on laa- 
dittu laatuominaisuuksien ohje- 
arvoja, joita olen tässä kuitenkin 
tietoisesti pyrkinyt välttämään 
selostaessani eri ominaisuuk- 
sien taustatekijöitä, sillä jos 
ketjulomakepaperille asetetaan 
liian tarkat laatustandardit, on 
vaarana, että paperin kehitys jää 
jälkeen tämän alan muusta no- 
peasta kehityksestä. Ratkaise- 


vaa paperin käyttäjän kannalta 
on yhteistyössä kehitetty ja 
kokeiltu, tasalaatuinen ja hinnal- 
taan kilpailukykyinen paperi. m 


VEIKKO SALO 
JUHANI LAAKSONEN 


Veikko Salo on Kirjapaino 
Polytypoksen —vientipäällikkö 
ja Juhani Laaksonen saman 
kirjapainon kotimaan myynti- 
päällikkö 


Ketju- — 
lomakkeiden 
painatus 


Tarkastelimme edellä ketjulomakepaperin ominai- 
suuksia lähinnä valmistuksen kannalta. Ennenkuin 
paperista saadaan valmis ketjulomake, on se kuiten- 
kin vielä painettava halutuksi lomakkeeksi. Painatus 
vaatii sekin suurta tarkkuutta ja tuloksen onnistumi- 
nen on monesta tekijästä kiinni. Kirjoittajat käsitte- 
levät seuraavassa näitä tekijöitä niin lomakepainon 
kuin asiakkaankin kannalta. 











valmistus 


Ketjulomakkeiden 
alkoi Suomessa jo yli kaksikym- 
mentä vuotta sitten. Ala on kehit- 
tynyt noista ajoista pitkin harp- 
pauksin. Ehkä käänteentekevin 
muutos tapahtui kymmenkunta 
vuotta sitten, jolloin kirjapainot 


siirtyivät — käyttämään — offset- 
menetelmää myös lomakepai- 
nannassa. 


Suunnitteluyhteistyö 


tärkeää 
Ketjulomakkeiden = valmistus 


on hyvin pitkälle asiakkaan ja kir- 
japainon edustajan läheistä yh- 
teistyötä. Asiaan liittyy monta 
pientä yksityiskohtaa, jotka eh- 
dottomasti on otettava huo- 
mioon, jotta tuloksena on hyvin 
toimiva tulostuslomake. 

Kaikkein tärkein on hyvä poh- 
ja. Tämä tarkoittaa yksinkertai- 
sesti sitä, että käsikirjoituksen 
on oltava selvä ja yksiselitteinen 
ja että siihen on valmiiksi eritel- 
tävä lomakkeelle asetettavat vaa- 
timukset mitoista, ulkoasusta, 
ts. painoväreistä, lay-outista jne. 
lomakkeentilaajan pitää selvittää 
myös miten lomaketta käsitel- 
lään tietokoneella, jälkikäsitte- 
lyssä, arkistoinnissa, luettaessa 
siihen kirjoitettuja tietoja jne., 
koska nämä kaikki vaikuttavat 
siihen lopputulokseen, jonka pai- 
no sitten aikanaan asiakkaalle 
lomakkeena toimittaa. 


Suurtehokoojakoneen s 
lähtörullat 





Euroform Oy:n 
suurtuotantopainokone. 
Yritys on viime aikoina 
saanut suuria tilauksia 
ulkomaisilta 
laser-kirjoittimien 
valmistajilta. 


Seuraavaksi selvitetään mon- 
tako jäljennöstä tarvitaan. Yleen- 
sä halutaan liian monia jäljen- 
nöksiä siksi, että kaikki asiasta 
kiinnostuneet saisivat omansa. 
Tämä on onneksi nykyään jo siir- 
tymässä historiaan ja ”status-lis- 
toista” aletaan päästä vähin erin 
eroon. 

Tämä lukumäärä määrää sitten 
sen, mitä kopiointimenetelmää 
valmistettavassa = lomakkeessa 
käytetään. Yleisimmin käytössä 
on edelleen kertakäyttöhiilipape- 
ri, jolla normaaleissa olosuhteis- 
sa päästään 4—5 jäljennökseen. 
Jäljentäviä paperilaatuja käytet- 
täessä jäljennösten lukumäärä 
nousee 6—7:ään. Mutta mikä 
tärkeintä, lomakkeitten jäljentä- 
miskyky ei niinkään ole riippuvai- 
nen menetelmästä kuin käytetys- 
tä kirjoittimesta, sen tehosta, 
kunnosta sekä kirjoitusmenete!- 
mästä. 


Raaka-aineet 


luovat perustan 

Jotta lomake käyttäytyisi kir- 
joittimessa moitteettomasti, an- 
taisi riittävän hyvän jäljen viimei- 
seenkin lehteen ja näin olisi 
edullinen käyttäjälle, on valmis- 
tajan huolehdittava siitä, että 
käytettävä raaka-aine eli lomake- 
paperi täyttää sille asetettavat 
korkeat vaatimukset. Paperi on 
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”elävää” materiaalia ja varsinkin 
kosteus vaikuttaa paperiin hyvin 
ratkaisevasti. 

Tämän takia lomakepaperin 
ns. dimensiostabiliteetti eli mi- 
tanpito on hyvin merkittävä. Suo- 
malaiset paperitehtaat ovat tässä 
suhteessa onnistuneet 
erityisesti = offset-paperilaaduis- 
saan esimerkillisesti. Jäljentävis- 
sä papereissa on kuitenkin toivo- 
misen varaa riippumatta siitä, 
onko kysymyksessä kotimainen 
vai ulkomainen paperi. 


Tekninen osaaminen 
Prosessin eri vaiheissa tarvi- 


taan hyvää teknistä osaamista. 
Hyvästä —käsikirjoituksesta on 
painon helppo valmistaa ensim- 
mäisellä kerralla onnistunut ja 
hyväksymiskelpoinen oikovedos. 
Tällaista materiaalia tarkastaes- 
saan asiakas hyvin nopeasti sel- 
viytyy vedoksen luvusta. Näin 
säästyy aikaa ja vältytään uusilta 
vedoksilta sekä uusilta virhemah- 
dollisuuksilta. 

Painosmäärien vaihdellessa 
muutamasta lomakkeesta miljoo- 
niin valitsee paino käytettävän 
painolevytyypin kunkin työn pai- 
namiseksi offset-painokoneel- 
laan. Tämä on ensinnäkin kus- 
tannuskysymys, mutta myös tär- 


keä painoasun määrääjä, koska 


pienten painosten valmistami- 
seksi tarkoitetut levyt ”kuluvat” 
ja menettävät painokykyään pai- 
nojäljen siitä kärsiessä. 

Itse lomakkeiden painamises- 
sa ovat tärkeitä kaikki ne tiedot, 
jotka asiakas on painolle ilmoit- 
tanut. Tässä vaiheessa määräyty- 
vät lomakkeen yksityiskohdat 
kuten painovärit, perforoinnit, ar- 
kistorei'itykset, jäljentymättömät 
pinnat jne. Lomakepainajan tek- 
ninen tietämys ja osaaminen pe- 
rustuu — pitkälti "kokemukseen, 
mutta viime vuosina kirjapaino 
Polytypoksen yhteydessä toimi- 
va ts-ammattikoulu on alkanut 
antaa koulutusta uusille tulevai- 
suuden painajille. Tämän vuoden 
kuluessa ammattikouluun tulee 
oma lomakerotaatio, jolla oppi- 
laat voivat ”harjoitella” tämän 
erikoistuotteen valmistusta. 


Mittapysyvyys tärkeä 
Ketjulomakkeen valmistukses- 
sa tapahtuu seuraavaksi moni- 
lehtisten lomakkeiden kokoami- 
nen. Tässä vaiheessa vaaditaan 
erityistä tarkkaavaisuutta, jotta 
lomakkeiden kaikki osat tulevat 
tarkasti kohdalleen. On hyvä pa- 
lauttaa mieliin edellä mainittu 





Värinauhoja tarvitessanne ottakaa yhteys 
suoraan meihin. Saatte nopeasti korkea- 


tasoiset COLUMBIA-nauhat g 


O rivikirjoittimiin 
O lävistyskoneisiin 
O päätteisiin 


O laskutusautomaatteihin 


O konsolikirjoittimiin 
O OCR-kirjoittimiin 


Useimmat tyypit 
suoraan varastosta. 


KONTVA OSAKEYHTIÖ 


Kauppakatu 16 B 21 A 
33210 Tampere 21 
Puh. 931-38 650 


00260 Helsinki 26 


| Runeberginkatu 56 
Puh. 90-440 371 








Atk:n Tietosanomat 3/1977 


Linnankatu 55 G 251 
20100 Turku 10 
Puh. 921-304 843 








paperin mitanpito, joka nyt vii- 
meistään aiheuttaa harmia, jollei 
jokainen lomakerata todella ole 
millilleen saman pituinen. 

Yhdessä lomakenipussa on 
esimerkiksi 1000 taitetta. Jokai- 
nen taite on noin 30 cm. Yhteis- 
pituudeksi tulee noin 300 m ja 
tälläkään matkalla ei lomakkeen 
mittaheittoa saa esiintyä. Jos sit- 
ten yksi osa jostain syystä on 
pitkä tai lyhyt, on painettu rulla 
yksinkertaisesti hylättävä. 

Jotta paperin eläminen olisi 
mahdollisimman samanlaista 
niin painosalissa kuin lopullises- 
sa käyttötilassa, atk-konehuo- 
neessa, on kirjapainon paperiva- 
rasto ja painosali varustettava 
asianmukaisilla ilmastointijärjes- 
telmillä. Suhteellisen kosteuden 
ja lämpötilan on vastattava atk- 
konehuoneen olosuhteita. 


Säilytys ja kuljetus 
Asiakas näkee oikovedoksen 
jälkeen lomakkeet ensimmäisen 
kerran ottaessaan vastaan val- 
mistajan toimituksen. Jotta toi- 
mittaja voi olla varma asiakkaan 
tyytyväisyydestä, on lomakkeet 


pakattava =sellaisiin käyttöpak- 
kauksiin, että lomakkeet pysyvät 
niissä moitteettomassa kunnos- 
sa loppuun saakka. 


Oikeat värinauhat kaikkiin kirjoittimiin 


COLUMBIA 
INTERNATIONAL 


tais 


Myös kuljetusvaiheeseen on 

kiinnitettävä suurta huomiota. 
Ei ole niinkään harvinaista, että 
painon lähettämöstä kylmästi il- 
moitetaan, ettei tavaroita nouta- 
maan tullut auto vastaa niitä vaa- 
timuksia, mitä lomakkeiden kul- 
jettamiselta edellytetään. Kulje- 
tuksen ajaksi ja usein myös 
asiakkaan varastoimista helpot- 
tamaan lomakepaketit ladotaan 
kuljetuslavoille, sidotaan huolel- 
lisesti ja suojataan lialta esimer- 
kiksi käyttämällä peitteenä muo- 
via. Asiakashan ottaa vastaan lo- 
makkeet painolta eikä kuljetus- 
liikkeeltä. 

Lopuksi voitaneen todeta, että 
suomalaisen lomakepainatuksen 
taso on varsin korkea. Tästä on 
todistuksena muun muassa lu- 
paavasti käynnistynyt vientitoi- 
minta. Suomalaisia ketjulomak- 
keita on tilattu käytettäväksi jopa 
nopeissa laserkirjoittimissa, jois- 
sa esimerkiksi vaatimukset 


paperin laadulle, painovärien 
käytölle ja perforointien veto- 
lujuudelle ovat suuret. a 
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Kuinka paljon 
yksilöllisyydestä 
kannattaa maksaa? 





Se tietojenkäsittely, jota 
Datasaab-Valmet niet on hyvin 


lähellä arkipäivää ja yritysten arki- 
päivän toimintoja. Näissä järjestel- 
missä tietojenkäsittely on viety 

sinne, missä tietoa tarvitaan yrityk- 


sen päivittäisten toimintojen 
hoitamisessa. Näitä pisteitä ovat 
esimerkiksi varasto, tilausten 


vastaanotto, kassa. Näin tietojen- 
käsittelylaitteet ovat näitä avain- 
toimintoja hoitavien henkilöiden 
työvälineitä ilman sen kummalli- 
sempaa hienostelua. 

Eräs niistä yrityksistä, joka 
joitakin aikoja sitten on ottanut 
käyttöönsä tällaisen järjestelmän, 
on at Oy, Vantaan Traktori- 
keskus. Mansi henkilöt yrityksen 
eri osastoilla käyttävät päivittäin 
hyväkseen tosiaikaista tietojen- 


käsittelyä, haalareissa tai koltuissa. 


- Olimme alkuvuoteen 1975 
saakka hoitaneet tietojenkäsitte- 
lyämme käsipelillä, manuaalisesti, 
kertoo konttoripääilikkö Timo 
Sinerkari. Toimintamme kasvoi 
voimakkaasti vuodesta toiseen. 
Tuotevalikoimamme laajeni ja näin 
myös varaosavarastomme alkoi 
paisua nopeasti. Huoltotoiminnan 
varmuus oli asetettava ehdotto- 
maksi tavoitteeksi. Tämä puolestaan 
edellytti hyvin toimivaa varaosa- 
palvelua. 

- Varastosta alkoi tulla ongel- 
ma, parhaimmillaan siellä oli 
15 000 nimikettä. Tämä sitoi pää- 
omia. Mikä pahinta varaston 
kierron valvonta oli miltei mah- 
doton tehtävä, samoin tilausten. 

- Varastoa koskevien tilastojen 
aikaansaaminen oli myös työlästä. 
Ne olivat usein myöhässä ja 
myöhässä oleva varastoraportti on 
arvoton. Laatijoiden työmotivaatio 





Konttoripäällikkö Timo Sinerkari 


ei ollut erityisen korkea heidän 
tietäessään, että selvitysten käyttö- 
arvo oli vähäinen. Inventaarioiden 
aika oli jatkuvaa ylityötä. 


Sitten tuli tosiaikainen 
tietojenkäsittely 

- Näin ei tilanne voinut jatkua. 
Tutustuimme tarjolla oleviin 
järjestelmiin. Ensin meillä oli 
ajatuksena jonkinlainen varaston 
valvontaan kehitetty laskutus- 
automaatti. Päädyimme kuitenkin 
Datasaab DI5-järjestelmään, joka 
edusti aivan uutta ja erilaista 
ajatusmallia tarjolla olevien 
pientietokoneiden joukossa. 

- Järjestelmä on tosiaikainen. 
Keskusyksikköön voidaan liittää 
joustavasti erilaisia työasemia, jotka 
puolestaan voidaan sijoittaa ympäri 
taloa tarpeen mukaan. Me pää- 
dyimme laitteistoon, johon kuului 
keskusyksikön lisäksi neljä työ- 
asemaa sekä kaksi kirjoitusyksikköä. 
Työasemista kaksi sijoitettiin 
varaosien myyntiin, yksi saapuvan 
tavaran käsittelyyn, yksi kassaan. 


Pakettiohjelmisto valmiina 
— Tähän järjestelmään oli val- 
miina pakettiohjelmisto, joka 


s vastasi tarpeitamme. Ohjelmisto 


sisälsi varaston valvonnan, tilausten 
vastaanoton, myynti- ja ostores- 


s kontran. Emme halunneet panostaa 


rahaa oman sovellutusohjelmiston 


" suunnitteluun. Halusimme niin 
" pitkälle valmista kuin mahdollista. 


Ainoa lisäys, jonka teimme, koski 
käteismyynnin kytkemistä järjestel- 
män piiriin. Tämä oli ainoa yksi- 
löllisyyden piirre, jonka halusimme. 
Turhasta yksilöllisyydestä ei 
kannata maksaa. 


Sisäänajo nopeata 

Oli yllättävää kuinka nopeasti 
henkilökunta omaksui järjestelmän 
hyväksikäytön. Ennen laitteiston 
toimitusta meillä oli pari koulutus- 
tilaisuutta ja pari järjestelmän tultua 
asennetuksi. Tällä opastuksella 
henkilöt, jotka eivät koskaan ennen 
olleet atk:n kanssa missään teke- 
misissä, käyttävät nyt järjestelmää 
kuin laskukonetta päivystysmyyn- 
nistä vastaavaa talonmiestä myöten. 


Toimintavarmuus tärkeätä 

Heti, kun saimme järjestelmän 
toimimaan, luovuimme manuaali- 
sesta tietojenkäsittelystä, purimme 


vanhan varastokortiston. Järjestelmä 
on hyvin varmatoiminen ja kahden 
järjestelmän rinnakkaiskäyttö olisi 
vain pitkittänyt siirtymäkautta. 


Entä hyödyt? 

Tärkeimmät hyödyt näen seu- 
raavina: Selviämme tällä samalla 
joukolla suuresti kasvaneesta työ- 
määrästä. Työmotivaatio on 
noussut, kun asiat ovat nyt ”käsissä”. 
Jos joku on myynyt varaosan, on 
tämä tieto välittömästi kaikkien tätä 
tietoa tarvitsevien saatavissa. Turha 
raportointi on loppunut. Myynti- 
työmme ja asiakaspalvelumme on 
tehostunut. 


Jatkuva kehitys 

On tärkeätä, että järjestel- 
mämme kehittyy jatkuvasti. Jos 
olisimme kiinni ikiomassa erikois- 
sovellutuksessa, joutuisimme itse 
huolehtimaan sen jatkuvasta 
kehittämisestä. Pakettiohjelmistossa 
järjestelmän toimittaja vastaa 
kehittämistyöstä. Pääsemme hyöty- 
mään monen eri yrityksen koke- 
muksista. Tämä on mielestäni 
tärkeä näkökohta tietojenkäsittely- 
järjestelmää valittaessa. 
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Suurin osa varsinaisesta tulostuksesta on, kuten 
edellä on käynyt ilmi, rivikirjoitintulostusta. Tämän voi 
puolestaan sanoa suurimmalta osaltaan koostuvan 
erilaatuisista raporteista. Tämä tosiseikka taas on 
johtanut niin kutsuttujen raporttikielten kehittämiseen. 
Kirjoittajamme tarkastelee seuraavassa raporttikielen 
tarvetta ja ominaisuuksia ja kertoo oman raporttikielen 


kehittämisestä. 


Tuskinpa kukaan on laskenut, 
montako tulostusohjelmaa Suo- 
messa kirjoitetaan vuodessa. 
Tuntuu kuitenkin perustellulta 
väittää, että joka toinen kaupal- 
lis-hallinnollinen atk-ohjelma tu- 
lostaa raporttia. Osa raporteista 
on vain lukuja joten kuten pape- 
rilla, osa niin mutkikkaita ja 
säännöttömiä, että yleistykset 
ovat turhia. 

Mutta varsinainen kaupallis- 
hallinnollinen raportti, voisi sa- 
noa Raportti, on kuvan 1 mallin 
mukainen lista: otsikot, tieto- 
rivit, summarivit. Tällainen ra- 
portti näyttää helpolta ohjel- 
moida. Se onkin helppo. Ongel- 
ma on siinä, että se on työläs. 
Toinen ongelma voi olla se, että 
käytetty ohjelmointikieli ei ole 
helppo. 


Raportti Cobolilla 


Ainoa laajalti käytetty yleinen 
kaupallis-hallinnollinen = ohjel- 
mointikieli on Cobol. Cobolin 
Report Writer on tehty juuri 
raporttien ohjelmointiin. Tähän 
tarkoitukseen se sopii kuitenkin 
erikoisen huonosti: 

Raporttirivit kuvataan sarake- 
numeroilla. Numeroiden laske- 
minen on tarkkaa ja raskasta 
työtä. Mitään yleiskuvaa tulok- 
sesta ei ohjelmasta saa. Nume- 
rokentät tahtovat mennä vinku- 
raa, koska ne kiinnitetään alku- 
sarakkeesta. Muutos rivin ulko- 
näössä vaatii sarakkeiden laske- 
mista uudelleen. 

Pienestäkin raportista tulee 
satoja kortteja ohjelmaa. Pääsyy 
on tietysti Cobolin muodon la- 


Kuva 1. Kaupallis-hallinnollinen raportti 
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veus. Mutta usein ohjelmoija 
joutuu yksinkertaisesti kirjoitta- 
maan samoja asioita monta ker- 
taa. Tietuekuvaus toistetaan 
ehkä lajittelutiedoston kohdalla, 
ja kolmannen kerran työmuuttu- 
jina. Tiedon muotoilu on aina 
annettava rivinkuvauksessa, 
vaikka se olisi itsestään selvä. 
Pitkä ohjelma ei tule hetkessä 
valmiiksi (ja joskus raportilla on 
kiire). Säilytys- ja ylläpito-ongel- 
mat alkavat ahdistaa, jos raport- 
teja vaihdellaan paljon. 

Monet raporttien ohjelmoin- 
nissa tutut pikku tehtävät eivät 
ole tuttuja Cobolille. Useilla yri- 
tyksillä on omat vakio-otsikkon- 
sa. Rivi- ja tietuelaskurit, selite- 
taulut, lausekkeiden toisto ja 
alkulehdet ovat usein tarpeelli- 
sia. Kaikki nämä voidaan tehdä 
Cobolilla: suoraviivaisesti ja työ- 
läästi. 

Harvassa koneessa on kes- 
kustelukäyttöinen Cobol. Kui- 
tenkin juuri raporttien ohjel- 
mointi voittaa keskustelukäytös- 
sä. Virheet pois, testilistan ajo, 
tuloksen arviointi, muutos ja 
uusi testilista — ja työ on ker- 
ralla tehty. Ja tämän sijasta 
lähetellään korttipakkaa ohjel- 
moijan ja konehuoneen väliä! 

Pahinta kaikessa: Report Wri- 
ter on apuväline kokeneita ja 
taitavia varten. Kokeneet ja tai- 
tavat eivät tarvitse apuvälineitä. 
Tavalliset ohjelmoijat tarvitsevat 
kipeästi. Joskus tuntuu, että oh- 
jelmiston kehittäjät ovat unohta- 
neet heidät ja tekevät ohjelmis- 
toa itseään, kolleegojaan ja op- 
pineita kirjoituksia varten. 


Raporttikielet 

Kaikkia raportteja ei suinkaan 
tehdä yleisillä ohjelmointikielil- 
lä. Suomessakin käytetään pal- 
jon parametreilla ohjattuja so- 
vellutuspaketteja. Esimerkki täl- 
laisesta on kirjanpitopaketti. Pa- 
rametreilla valitaan tulostettavat 
raportit ja annetaan otsikoita, 
kertoimia ja muuta vastaavaa. 
Tällä tavoin saadaan hyvin hel- 
polla raportti (jos paketti on 
hyvä). Valinnan vapaus on kui- 
tenkin pieni. Paketin parametri- 


ensimme 


ohjausta on toisinaan lähdetty 
yleistämään. Tulos on minun 
käsittääkseni harvoin hyvä. Kun 
parametreja tarvitaan paljon, ei 
paketti enää olekaan helppo, ja 
silti on jäljellä rajoituksia. Pa- 
rempi ratkaisu on lähteä alusta: 
tehdä raporttien ohjelmointiin 
tarkoitettu erikoiskieli. Tämä on 
raporttikieli. (Sallittakoon käsit- 
teen kieli omavaltainen käyttö 
tässä kirjoituksessa.) 

Raporttikieli ei ole mikään 
uusi tai outo asia. Vanhan RPG 
on kaikkien raporttikielien kanta- 
äiti. Lisäksi minulla on tiedossa 
kymmenisen muuta (lista on var- 
masti niin epätäydellinen, etten 
anna sitä). 

Onnettomuudeksi kaikille ra- 
porttikielille kantaäiti RPG on 
raihnainen. On selvä, että pie- 
nille koneille on tehtävä vaati- 
matonta ohjelmistoa. Mutta kun 
oppaassa tulee vastaan ”12-lä- 
vistys sarakkeeseen 30”, alkaa jo 
puistattaa. RPG:n käyttäjät vaih- 
tavat joukolla Coboliin. Tämän 
takia Cobol-käyttäjälle raportti- 
kielet ovat ikään kuin alamäkeä. 
Lisäksi eräille raporttikielille on 
RPG ilmeisesti ollut huonona 
esikuvana. 

Vähän yhteenvetoa markki- 
noilla olevista raporttikielistä: 
Enemmistö on vain IBM 370:lle. 
Kaikki (paitsi RPG) ovat maksul- 
lisia, osa kylläkin koneenvalmis- 
tajien omia. Enemmistö on mel- 
ko rajoittuneita. Lähes kaikki 
kääntävät suoraan konekielelle. 


Raporttikieli RK-1 
Softplan ja Nokia Elektronii- 
kan Laskentakeskus tekivät syk- 
syllä 1975 selvityksen raporttien 
ohjelmoinnista Laskentakeskuk- 
sessa. Selvityksen tuloksena 
ryhdyttiin toteuttamaan omaa 
raporttikieltä, jonka nimeksi yk- 
sinkertaisesti tuli Raporttikieli 1, 
eli RK-1. Kieli valmistui viime 
syksynä, ja on nyt (tammikuu 
1977) käytössä neljässä Honey- 
well 66-luokan tietokoneessa. 
Kuvassa 2 on esimerkki 
RK-1:llä tehdystä ohjelmasta, 
sekä ohjelman ajo ja tulostus 
osituskäytössä. 
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Kun valmiita tuotteita kerran 
on, vaatii oman toteutus perus- 
teluja. Seuraavassa on kolme 
ryhmää näitä perusteluja. Lisäk- 
si on syytä huomata, ettei val- 
miista tuotteista niin kovin moni 
ollut H66:lle, ja valmiskin tuote 
maksaa. 

Ensimmäinen perustelu (oli 
meidän tärkein, jopa ehdoton, 
vaatimuksemme raporttikielelle: 
täysi Cobol-yhteensopivuus, tu- 
loskieli Cobol. Uskoimme, että 
kaikki yritykset työntää käyttöön 
mustia laatikoita ja uusia itse- 
näisiä ohjelmointikieliä kaatuisi- 
vat ohjelmoijien terveeseen vas- 
tustukseen. Näin jälkeenpäin 
katsoen tuskin tajusimmekaan, 
kuinka oikeassa olimme. Ohjel- 
moijien kieli on Cobol, se pysyy 
Cobolina, ja raporttikielen on 
oltava Cobolin apuväline. Mei- 
dän on helpotettava ongelmia, ei 
korvattava niitä uusilla. 

Toinen perustelu oli vaatimus, 
Kuva 2. RK-1:llä tehty ohjelma; että kynnyksen kielen käyttöön- 
ohjelman käännös ja testaus osi- otossa on oltava mahdollisim- 

VO tuskäytössä man matala. Meillä ei ollut 


0020<<yritys "oy nappula ab" 


0030<<asiakirja "palkat" <<koodi "17/3" mahdollisuuksia pakottaa fra- 
0040<<kausi "tammikuu 1976" Kieltä kä sen M | 
0050<<tiedosto porttikieltä äyttöön. atala 


69 01 * kynnys merkitsee keskustelul- 
osasto pic . : Se g a v , 
0080 filler är m lista käännöstä ja testiä. Se ei 


Mien pk a oikein salli kaavakkeita ja perus- 
er pic x. : var - Ea 
0110 nimi pic x(20). tamisajoja. Missään tapaukses- 


0120 tunnit pic 9999. sa se ei salli vaatimuksia eri- 
0130 filler pic x. , : Ei 
0140 palkkakoodi pic 9. koisten menetelmien tai tiedos- 
0150<<otsikko : x X 

01600s. h-nro nimi tunnit palkka tojen käyttöönotosta. 
0170<<0-taso Kolmantena perusteluna oli, 
0180<> <1 > <nimi <2 > <p-yht > N ansa : 
Giant soaaato että me tarvitsimme suomalai- 
0200<<1=h-nro <<kuva 9 sen raporttikielen. Kovin yleinen 


0210<<2=tunnit E iis 5 
0230<<v-osasto=sosasto <<kuva n käsitys on ollut, että Suomessa- 


0240<<p-yht=tunnit%tp(palkkakoodi) <<summa <<kuva n.?2 kin kielen sanojen ja virheilmoi- 
0245<<£tp=<<taulu15,.16,17.50,20,25.5 itää oll | E Mei 
0300<<1-taso osasto tusten pitää olla englantia. Mei- 
veto <> yhteensä <p-yht > markkaa dän mielestämme tämä vain 
<<=v-osasto sista ä aa NEN 
0400<<L-taso lisää ohjelmoijien virheitä. Suo- 
0410kaikki yhteensä <p-yht > markkaa malaisessa raporttikielessä 
ready vuonna 1976 täytyy jo vihdoinkin 
PKP olla SFS-standardin mukaiset 
rk- n e:ao : a Kaa 25 
0010<<A4 otsikot. Kirjainten ääö täytyy 
LIT Hasa lajittelussa mennä paikalleen, 
"eSBEGIN PASS3 - ä vaikka samassa lajittelussa olisi 


***RK-1 DONE - 


w"*WAIT FOR COBOL avaimena numerokenttiäkin. Ja 


päätteellä: on voitava käyttää 
***COBOL DONE ECMA-standardin ääö-kirjaimia. 
***IN EXECUTION 


vaki Entä tulevaisuus? 
PALKAT ä : 5 : SÄ 
1977-01-10 KLO Kaikki ohjelmointikielet ovat 


TAMMIKUU 1976 viime kädessä vain kirjaimia eri 
järjestyksessä. Kilpajuoksu kek- 
siä paras tapa sanoa ”go to” on 
JANATUINEN 2.176,00 vita 1 Ke s 
LAHTENEN 77 —1.347 50 vielä käynnissä. Se päättyy, kun 
vihdoin uskomme, että ihmisen 
luontainen hahmotuskyky ei ole 
5 2236 KALJANEN 188 3.290,00 digitaalinen. Ohjelmointikielet 
OSASTO 5 = YHTEENSÄ = 3.290,00 MARKKAA alkavat kehittyä yhdessä laitteis- 
ton ilmaisukeinojen kanssa. To- 


OSASTO YHTEENSÄ 3.523,50 MARKKAA 


7 2624 SANTALA 161 2:576;00 & MÄEITa gi As 
7 7632 SEPPÄLÄ 159 —3.180,00 della hyvä raporttikieli vaatisi 


7 5563 KURJALA 181 2.896,00 raporttikielipäätteen. Valitetta- 
OSASTO 7 = YHTEENSÄ 8.652,00 MARKKAA vasti aika ei ollut kypsä tällai- 
selle. a 


KAIKKI YHTEENSÄ 15.465,50 MARKKAA 
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Laaksosen 
tsejäljentävät 
helpottavat 
konttoreiden 

















Konttorit ovat kiitollisina vaihtaneet han- 
kalat hiilipaperit itsejäljentäviin lomakkeisiin. 

IDEM on itsejäljentävien ykkönen. Sen edut 
ovat vastaansanomattomat: tarkkoja jäljen- 
nöksiä saa jopa kuusitoista, ne ovat valokopioi- 
tavissa, säilyvät, eivät tuhri, eikä jälkeä voi 
pyyhkiä pois. 

Siksi IDEM-lomakkeet soveltuvat hyvin ny- 
kyaikaiseen konttoritekniikkaan. | 

Itsejäljentävän paperin lisääntynyt käyttö 
on synnyttänyt uusia vaatimuksia. Siksi itse- | 
jäljentävät ovat monipuolistuneet. 








10em-monolorm 





8 Tumma Sininen 


Monoform 53 


Monoform 53 on uudenlainen itsejäljentävä paperi. Jälki syntyy sen 
pintaan kohdistuvasta paineesta. Monoform 53 toimii yksin — toisin 
kuin tavallinen itsejäljentävä paperi. Kirjoittaminen onnistuu Mono- 
formille ilman värinauhaa tai kynää. Monoform 53:sta voidaan koota 
lomakesarja, joka sähkökirjoituskoneella antaa 8-9 selkeää jäljen- 
nöstä. Päällimmäisenä voi olla tavallinen paperi, kuultopaperi tai 
vaikka kaksipuolinen kortti. 











Musta Jälki 


Monoform CB 


Monoform CB on uudenlainen itsejäljentävä paperi, joka yhdistää 
tavallisen paperin ja itsejäljentävän IDEMin. Sen etupuoli toimii 
kuten Monoform 53 ja selkäpuoli kuten IDEM-lomakesarjan päällys- 
lehti (CB). Näin saadaan Monoformiin kätevästi yhdistetyksi IDEMin 
edut ja voidaan käyttää myös kartonkia lomakesarjassa. 








Postinumero: Postitoimipaikka: ae 

















Oy Ab:ssä. 


MATTI ISÄNNÄINEN 


Tekn.yo. Martti Isännäinen työs- 
kentelee suunnittelija-ohjelmoi- 
jana Typlan Systems Projects 






Toimiston 


tietokonepohjainen 


tekstinkäsittely 


Tietokoneilla on tähän asti käsitelty pääasiassa 
numerotietoa tekstin seuratessa siinä sivussa, mutta on 
on alettu puhua kokonaan uudesta käsitteestä ”tekstin- 
käsittely”. Tämähän ei sinänsä ole mikään uusi asia, 
sillä graafisessa teollisuudessa on jo pitkään käsitelty 
esimerkiksi sanomalehtitekstiä tietokoneella. Uutta 
asiassa on tietokoneiden käyttöönotto myös toimistojen 
tekstinkäsittelyn apuvälineeksi. 


TEKSTIN SYÖTTÖ JA MUOKKAUS 


Tekstinkäsittely-käsitteen rin- 
nalla on toimistoympäristössä 
käytetty käsitettä ”sanojenkäsit- 
tely” (engl. Word Processing). 
Tämä käsite on syntynyt IBM:ssä 
1960-luvulla ja sillä tarkoitetaan 
luonnollisen kielen muodossa 
olevan informaation käsittelyn 
järkiperäistämistä ja koneellista- 
mista. Nykyään sanojenkäsitte- 
lyn katsotaan sisältävän mm. 
sanelukoneiden, automaattisten 
kirjoituskoneiden, tehokirjoitti- 
mien ja jopa kopiointikoneiden 
käytön tehostettaessa kirjoitus- 
työtä toimistossa. 

Tässä artikkelissa kuitenkin 
puhutaan tietokonejärjestelmän 
soveltamisesta toimiston kirjoi- 
tustyöhön, ja tällöin käytän käsi- 
tettä ”tekstinkäsittely” mieluum- 
min kuin sanojenkäsittely, vaik- 
ka perimmäiset tavoitteet kum- 
massakin ovat samat. 


OHJAUS tapahtuu joko 


kirjoittimelta 


Syöttö- ja 
Editointi- g a 


Keskus- 
yksikkö 


VEDOSTUS 


1, 3 


Levy- 
muisti 


Rivi- 
kirjoitin 


TEKSTIN TALLETUS 
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N näyttöpäätteiltä tai 


DOKUMENTIN TULOSTUS 


Dokumentti- 
kirjoitin 








Automaattisten 
kirjoitusmenetelmien 
luokitus 


Kirjallisuudessa esiintyy yri- 
tyksiä luokitella sanojen- ja teks- 
tinkäsittelyjärjestelmät eri nimi- 
tysten alle, jotta lukijat saisivat 
käsityksen eri tasoisten järjes- 
telmien antamista mahdolli- 
suuksista auttaa kirjoitustyön 
automatisoinnissa. Seuraavassa 
eräs yritys: 

1) Tehokirjoitin (Stand-alone ' 
mechanical word processor) 
Sähkökirjoituskone, jossa on 
tekstin talletus- ja korjausmah- 
dollisuus 

2) Näyttöpäätteinen tehokirjoi- 
tin (Stand-alone display word 
processor) 

Teksti kirjoitetaan ja korjaillaan 
kuvaputkea (CRT) ja näppäimis- 
töä käyttäen, talletetaan esimer- 
kiksi tietolevylle (floppy) ja tu- 
lostetaan dokumenttikirjoitti- 
melle. 

3) Monipäätteinen tietokone- 
pohjainen tekstijärjestelmä 
(Shared logic display word pro- 
cessing system) 

Kuten edellä, mutta useita näyt- 
töpäätteitä, jotka on kytketty 
pientietokoneeseen, ja joilta on 
pääsy yhteiseen tietokantaan 
levymuistissa 

4) Osituskäyttöinen tekstinkä- 
sittelyjärjestelmä (Time shared 
system) 

Kuten edellä, mutta pienkoneen 
sijasta käytetään suurkoneen 
ohjelmistoa osituskäytön avulla 
etäispäätteiltä (näyttöpääte ja 
kirjoitin) 


Kuva 1. Monipäätteinen 
tekstinkäsittelyjärjestelmä 
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Monipäätteinen 
tekstijärjestelmä 

Seuraavassa kuvaan toimiston 
tekstinkäsittelyjärjestelmän (lyh. 
TKJ), joka on monipäätteinen, 
pientietokoneen ja tietokannan 
käyttöön pohjautuva tekstijärje- 
telmä. Järjestelmä perustuu 
Typlan Systems Projects Oy 
Ab:n kehittämään tekstinkäsit- 
telyohjelmistoon, jota parhail- 
laan sovellan toimiston tekstin- 
käsittelyyn. Järjestelmä on jo 
osittain käytössä. 

Kuten kuvasta 1 ilmenee, jär- 
jestelmään kuuluu: 
— keskusyksikkö (pientietoko- 
ne; PDP 8, 32 k muistia) 
— tietokanta levymuistissa 
(Diablo m/44, 2 levyä, 6,6 milj. 
sanaa) 
— syöttö- ja editointipäätteitä 
(Delta 5500 ja/tai Megadata 700; 
jälkimmäinen ohjelmoitava; vaa- 
tivaan tekstinkäsittelyyn) 


— rivikirjoitin (nopea, vedos- 
tuksia varten) 
— dokumenttikirjoitin (Diablo 


HyTerm; lopulliset dokumentit) 
Järjestelmällä voi kirjoittaa 
kirjeitä, muistioita, tuoteselos- 
teita, tutkimusraportteja ym. pit- 
kiä ja usein ylläpidettäviä doku- 
mentteja. Lisäksi voidaan tehdä 
erilaisia luetteloita kuten yrityk- 
sen henkilö- ja asiakasluetteloi- 
ta ja osoitelipukkeita kirjeisiin. 


Tekstinkäsittelyn 


eri vaiheet 

Seuraavassa käyn läpi edellä 
esitetyn tekstijärjestelmän käyt- 
töön liittyvät loogiset vaiheet. 
Samalla pyrin selventämään eri 
käsitteitä, mitkä liittyvät tekstin- 
käsittelyyn. Jotta asia tuntuisi 
konkreettisemmalta, lukija voi 
mielessään kirjoittaa ja muokata 
tätä artikkelia järjestelmän avul- 
la. Itse asiassa olen tehnyt juuri 
näin: kirjoitin artikkelin näyttö- 
päätteellä, talletin sen levylle, 
otin siitä vedoksen kirjoittimel- 
la, korjasin useita kohtia myö- 
hemmin päätteellä, talletin jutun 
uudelleen ja lopulta tulostin 
artikkelin lopullisessa muodos- 
sa dokumenttikirjoittimella. 


1. Syöttö 
(ensimmäinen kirjoitus) 
Tekstimateriaalin sisäänsyöt- 
tö on ensimmäinen toimenpide. 
Tämä vaihe vastaa normaalia 
konekirjoitusta; erona on vain 
se, että kerran kirjoitettua teks- 
tiä ei tarvitse enää kirjoittaa 
näppäimistöltä uudelleen. 
Syöttö tapahtuu joustavimmin 
näyttöpäätteen näppäimistöltä, 
jolloin tekstiä voi samalla korja- 
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ta. TKJ sallii usean yhtäaikaisen 
syöttövälineen käytön. Muita 
syöttötapoja voi olla mm. OCR- 
kirjoituskoneella — kirjoitettujen 
arkkien luku optisesti, C-kaset- 
tien luku ja tietoliikenneverkon 
kautta lähetetyn tekstin vastaan- 
otto järjestelmään. 

Syöttövaiheessa tulee voida jo 
määrätä ja myös nähdä tekstin 
lopullinen ulkoasu. Näyttölaite 
on erittäin havainnollinen tässä 
suhteessa. Ulkoasu voidaan 
määritellä useallakin tavalla. 
Käytännössä yksinkertaisin tapa 
on se, että kirjoittaja itse huo- 
lehtii rivinlopuista, sisennyksis- 
tä, tulostuslaitteen asetuksesta 
jne. Tämä vastaa siten tavallista 
konekirjoitusta. 

Toinen tapa on ulkoasun mää- 
rittely koodien avulla muun kir- 
joitetun tekstin joukossa, jolloin 
vasta tulostusohjelma huolehtii 
koodien muuntamisen laitteen 
ohjauskoodeiksi. Koska näyttö- 
pääte toimii myös tulostuslait- 
teena, voidaan teksti vedostaa 
lopullisessa muodossaan myös 
kuvaruudulle. Tällöin rivityksen 
ja tavutuksen hoitaa tietokone. 
Tällä tarkoitetaan tekstin rivien 
tekemistä mahdollisimman sa- 
man pituisiksi esimerkiksi suo- 
raa palstaa tehtäessä. 


Kuva 2. Kirjoituksessa esitetty järjestelmä luonnossa. 


Kolmas tapa on käyttää val- 
miita ulkoasu- ja asiakirjamalle- 
ja, jolloin koodit otetaan muis- 
tista, ja kirjoittaja kirjoittaa vain 
tekstin järjestelmän huolehties- 
sa otsikoiden ja muun tekstin 
sijoittelusta automaattisesti. 

Seuraavat seikat täytyy ottaa 
huomioon ulkoasun suhteen: 

— rivinpituus (paperinleveys) 
— vasen reunus 

— oikea reunus (suora/liehu) 
— sarkauskohdat 

— merkkienväli 

— rivien lukumäärä (sivunkor- 
keus 

— rivienväli 

— alleviivaus (viivaukseen käy- 
tettävä merkki) 

— ala- ja yläindeksit 

— sivunumerointi (paikka, 
muoto) 

— kappaleiden numerointi 

— otsikointi (myös sivun ylä- ja 
alaotsikot) 

— alaviitteet 

— harvennukset, lihavointi, vä- 
rinauha 

— kappaleiden lopetus (keski- 
tys, tyhjät rivit) 

— sisennykset (ranskalaiset vii- 
vat) 

— tavutus (automaattinen, 
tavutuskieli) 

— palstajako 


Syöttövaiheeseen sisältyy Ii- 
säksi ns. toistuvien tekstien 
käyttömahdollisuus. Nämä ovat 
levylle tai näyttölaitteeseen tal- 
letettuja lyhyitä, fraasinomaisia 
lauseita tai sanoja, jotka saa- 
daan kirjoitettavan tekstin jouk- 
koon lyhyen koodin tai tietyn 
näppäimen avulla. 

2. Talletus (arkistointi) 

Sisäänkirjoitettu teksti tallete- 
taan yleensä levylle. Teksti tun- 
nistetaan nimen perusteella, 
mikä voi olla useampitasoinen. 
Tällöin saadaan suurempi koko- 
naisuus käsittelyyn ylemmän ta- 
son nimen avulla. 

Talletetuista dokumenteista 
saadaan nimiluettelo, jossa on 
myös muita talletustietoja kuten 
kirjoituspäivämäärä, tekijän ni- 
mikirjaimet ja tekstin pituus ja 
muoto. 

Dokumenttitiedostoja voidaan 
kopioida ja lähettää eri laitteille. 
Tiedostoja hallitaan siis kuten 
normaalissa tietokonejärjestel- 
mässä. Pitempiaikaista talletus- 
ta varten dokumentit voidaan 
tallettaa esim. magneettinauhal- 


le. 
3. Käsittely (editointi, oikoluku) 


Käsittelyvaiheet TKJ:ssa ovat 
useimmiten talletetun tekstin 
Jatkuu seuraavalle sivulle 
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KINKSIN OTE 
Toimiston 


Jatkoa edelliseltä sivulta 


korjailua, oikolukua ja muok- 
kausta uuteen muotoon tulos- 
tusta varten. Oikolukua varten 
otetaan yleensä paperikopio 
tekstistä esimerkiksi nopealla 
rivikirjoittimella (tai dokumentti- 
kirjoittimella). 

Tekstin korjailu tapahtuu käte- 
vimmin monipuolisen ohjelmoi- 
tavan näyttöpäätteen avulla. Tie- 
tenkin syöttöpäätettä voidaan 
käyttää myös jälkeenpäin tapah- 
tuvaan editointiin, mutta sen 
mahdollisuudet ovat rajoitetum- 
mat. 

Seuraavassa luettelon ominai- 
suuksia, joita tarvitaan tekstiä 


muokattaessa näyttöpäätteen 
avulla: 
— kursorin avulla tapahtuva 


tekstin osoitus 

— tekstin selailu eteen- ja taak- 
sepäin 

— uuden tekstin kirjoitus van- 
han päälle 

— tekstin lisäys, jolloin loppu- 
teksti siirtyy 

— uuden rivin lisäys 

— sanan, rivin, lauseen, kappa- 
leen, lohkon määrittely 


— em. osien poisto, siirto, 
kopiointi, seuraavan haku 

— em. toimenpiteiden peruutus 
— tietyn merkkijonon haku/kor- 
vaus uudella 

Käsittelyvaiheen jälkeen voi- 
daan muokattu teksti tallettaa 
joko alkuperäisen tekstin sijaan 
samalla nimellä tai uudella ni- 
mellä eri paikkaan. Häiriöiden 
varalta on alkuperäinen teksti 
saatavilla uuteen talletukseen 
asti. 

4. Tulostus (puhtaaksikirjoitus, 
monistus) 

Tässä artikkelissa olen käyttä- 
nyt termiä dokumenttikirjoitin, 
jota voisi kutsua myös laatu- 
kirjoittimeksi (guality printer). 
Tällä tarkoitan viime vuosina 
Suomen = markkinoille tulleita 
vaihdettavalla kirjasinkiekolla 
(daisy wheel) varustettuja, mik- 
roprosessoriohjattuja = kirjoitin- 
päätteitä, jotka toimivat kuten 
sähkökirjoituskoneet ja pystyvät 
vielä paljon muuhunkin. Nokian 
NOP-30 on ollut näiden edeltäjä 
täällä, ja muita merkkejä ovat 
Diablo HyTerm ja Oume Sprint. 
Lähes kaikki uudet näyttöpäät- 
teiset tehokirjoittimet ja muut 
toimiston tekstijärjestelmät 
käyttävät näitä laatukirjoittimia 


Kirjoittimien tulostusnopeus 
on 30—45 merkkiä sekunnissa, 
joten tavallisen A4-arkin voi 
tulostaa alle minuutissa. Kirjoi- 
tuspaperina voidaan siis käyttää 
tavallisia kirjoitusarkkeja jatko- 
lomakkeiden lisäksi. Eräs ratkai- 
su on käyttää sellaisia jatko- 
lomakkeita, jotka ovat konekir- 
joituslaatua ja jotka leikataan 
pakkana A4 kokoon. Tällöin 
säästytään = irrallisten arkkien 
syötöltä ja vältytään rösöisiltä 
paperin reunoilta. Eräs tapa voi- 
si olla syöttää kirjoitinta arkki 
kerrallaan samaan tapaan kuin 
kopiokonetta. 

Dokumenttikirjoittimien — eri- 
koisominaisuuksiin kuuluu mm. 
vaihteleva merkkien- ja rivien- 
välin asetus, puolen rivin siirto 
ylös ja alas, absoluuttinen sar- 
kaus vaaka- ja pystysuunnassa, 
oikealta vasemmalle kirjoitus, 
vasemman reunuksen asetus ja 
graafinen moodi, jolloin kirjoi- 
tuspää liikkuu vain välilyönnillä 
ja rivinsiirrolla pienen askeleen, 
mutta ei merkin kirjoitettuaan. 

Juuri edellä mainittujen omi- 
naisuuksiensa johdosta tällaiset 
kirjoittimet ovat erittäin sopivia 
toimiston tekstinkäsittelyyn ja 
niillä voidaan toteuttaa kaikki 
syöttövaiheessa määritellyt ul- 
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HUOMISPÄIVÄÄN 








SIVENIN 
KONELIIKE OY 

















= 





HÖYLÄÄMÖTIE 3, 00380 HELSINKI 38, PUH. 558671 


16 


OLYMPIA 


OCR LASKU- JA KIRJOITUSKONEET 


KIRJOITTAVAT OPTISTA 
TIETOKONETEKSTIA. 


TIETOJEN KERAILYSSA. 
EDULLISIN MENETELMÄ. 


NYKYAIKAISESSA LASKENTA- 
JARJESTELMASSA VARMA 
VAIHTOEHTO - OLYMPIA OCR. 


(KIRJOITETTU OLYMPIA KONEELLA) 


VALTAKUNNALLINEN MYYNTI- 
JA HUOLTOVERKOSTO 


komuotoon liittyvät tekijät, ku- 
ten suoran palstan teko, ala- ja 
yläindeksit jne. 

TKJ sallii useiden tulostus- 
laitteiden liittäminen =järjestel- 
mään. Näitä ovat edellä mainit- 
tujen näyttöpäätteiden ja rivi- ja 
dokumenttikirjoittimien lisäksi 
esimerkiksi valolatomakone. 


Entä hyöty? 

Typlanissa, joka on insinööri- 
toimisto, pyritään tekstinkäsit- 
telyjärjestelmän avulla saamaan 
aikaan säästöjä mm. siinä, että 
kirjoitustyö nopeutuu, tekstin 
alkuperäiset kirjoittajat voivat 
itse kirjoittaa tekstinsä puhtaak- 
si saakka, vanhaa materiaalia 
voidaan käyttää samanlaisissa 
dokumenteissa, samalla virheet 
vähenevät | kirjoitettaessa vain 
muuttuneet asiat uudestaan, tie- 
tokanta levyllä toimii samalla 
tekstipankkina muutamia maini- 
takseni. 

Alan lehdissä on ollut arvioita 
tuottavuuden noususta ja saavu- 
tetuista jopa 200—500 % sääs- 
töistä työpistettä kohti, kun yri- 
tyksessä on alettu käyttää näyt- 
töpäätteillä varustettuje tehokir- 
joittimia ja tekstinkäsittelyjär- 
jestelmiä vanhojen menetelmien 
sijaan. E 
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Säästätte rahaa ja hermoja, 


kun lomakkeittenne paperi on 
Kym Copytai Self Copy. 








a pelaa. 





ATK-lomakkeissa ei hiilipaperin käyttöä puolla 
enää edes hinta.Kym Copy ja Self Copy ovat 
käytännössä osoittaneet taloudellisuutensa.Ja 
varsinkin uusi Kym Copy on nyt supistanut myös 
hiilipaperilomakkeiden ja modernien jäljentävien 
lomakkeiden välisen hintaeron aivan minimiin. 

(Self Copy ja Kym Copy -papereiden erona on 
Kym Copyn hinnaltaan edullisempi pohjapaperi) 

Jäljentävistä papereista Kym Copy ja Self Copy 
ovat huokeimmat.Mutta ominaisuuksiltaan kal- 
leimpien veroiset. 


Edut ilmiselvät 


Kym Copyn ja Self Copyn kopiot ovat selvät. 
Jäljentävyyden lisäksi olemme tuotekehittelyssä 
kiinnittäneet huomiota erityisesti jäljennösten 
terävyyteen. 

Erottelu on helppoa ja nopeaa — eivätkä kädet ja 
laitteet likaannu. 

Kokonaiskustannusten edullisuuteen vaikuttavat 
lisäksi nämä tekijät: saatte paljon selviä ja 
helposti luettavia kopioita, säästätte varastotiloja, 
häiriöt rivikirjoittimissa vähenevät, 





suuremmat pinkat vähentävät paperihukkaa ja 
vaihtoaikoja kirjoittimissa. 


Muita käyttöjä 


O telex-paperit 

O rahtikirjat 

O laskukonenauhat 
O sisäisetraportit 





Kotimaiset 
Kym Copyn ja Self Copyn kotimaisuusaste on yli 
90 prosenttia. 


Kokeilkaa 


Tilatkaa lisätiedot ja näytteet meiltä. Tutustukaa 
näytteisiin ja ottakaa vertaileva tarjous lomake- 
toimittajaltanne. Huomaatte, että edullisin tapa 
järkeistää lomaketekniikka hyvin pelaavaksi on ko- 
timainen jäljentävä paperi — Kym Copy tai Self Copy. 

Samalla säästätte rahaa sekä hermoja. 


Kymi Kymmene Paperi 
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Piirturit — 
ominaisuudet 











ja 





Nykyisillä piirtureilla voidaan tietokonekäsittelyn tulok- 
set muuntaa vaivattomasti ja nopeasti havainnolliseen 
muotoon. Väitetään, että yksi kuva kertoo enemmän 
kuin tuhat sanaa. Piirturin käytön tarkoituksen- 
mukaisuus riippuu kuitenkin oleellisesti paitsi sovel- 
luksen laadusta myös itse piirturin ominaisuuksista. 
Piirturit toimivat nimittäin eri menetelmillä, piirto- 
materiaalin laatu ja pinta-alan suuruus sekä kynävali- 
koimat vaihtelevat. Piirtureissa on myös suuria nopeus- 


ja tarkkuuseroja. 


Ensimmäiset |piirturit olivat 
analogiapiirtureita. Niissä kynän 
liikkeitä ohjattiin analogialait- 
teen lähettämien signaalien pe- 
rusteella. Monet 
valvonnassa käytettävät piirturit 
ovat edelleen tätä samaa tyyppiä. 


Jos tällainen piirturi kytketään tie- 


tokoneeseen, tarvitaan digitaali- 
analogia-muunnin, joka muun- 
taa tietokoneen digitaalisen sa- 
noman (piirturin hyväksymään 
analogiseen muotoon. 


Electronic Associates kehitti 
ensimmäiset analogiapiirturit 
vuonna 1946. Digitaali-analogia- 
muuntimet, jotka mahdollistavat 
näiden piirtureiden kytkemisen 
tietokoneeseen, tulivat markki- 
noille 1950-luvun alussa. Piirtu- 
rit olivat tuolloin hyvin hitaita ja 
epäluotettavia nykyisiä vaati- 
muksia ajattelen. Niillä voitiin 
piirtää ainoastaan yksittäisiä 
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prosessin- 


pisteitä. Käyttöaloina olivat pää- 
asiassa numeeristen tietojen ha- 
vainnollistaminen ja tuulitunne- 
likokeissa saatujen mittaustu- 
losten analysointi. 

Tietokoneiden — kehittäminen 
1950-luvulla vauhditti samalla 
piirtureiden kehittämistä. Broo- 
mall Industries ja Electronic 
Associates valmistivat suunnil- 
leen vuosikymmenen puolivälis- 
sä ensimmäiset viivojen piirtä- 
miseen soveltuvat piirturit. Cal- 
Comp puolestaan valmisti vuosi- 
kymmenen lopulla ensimmäisen 
digitaalitekniikkaan perustuvan 
askelpiirturin. 

Piirtureiden yleistyminen oli 
hidasta aina 1960-luvun loppu- 
puolelle asti, jolloin graafinen 
tietojenkäsittely varsinaisesti al- 
koi tulla tunnetuksi. Kuluva 
1970-luku on ollut voimakasta 
piirtureiden yleistymisen aikaa 
niin Suomessa kuin muuallakin. 


ohjelmistot 


Piirturityypit 

Piirturilaitteet voidaan luoki- 
tella tyyppeihin monella eri ta- 
valla. Eräs jaotteluperuste on 
piirtämismenetelmä: viivapiirtu- 
rit muodostavat kuvan vakio- 
mittaisista askelista; matriisi- 
piirturit muodostavat kuvan pis- 
teistä. Yleisimmin piirturit jae- 
taan tyyppeihin piirtopinnan ra- 
kenteen perusteella. Tämän ja- 
ottelun mukaan piirtureita on 
kolmea eri päätyyppiä: rumpu- 
piirturit, tasopiirturit ja sähkö- 
staattiset piirturit. Näiden väli- 
muotoina voidaan pitää CalCom- 
pin markkinoimaa hihnapiirturia. 
Lundin yliopistossa kehitettyä 
väripintapiirturia sekä €erikois- 
sovelluksissa käytettäviä filmi- 
piirtureita. 


Rumpupiirturi on yleisimmin 
käytetty piirturityyppi. Uranuur- 
tajia ovat suunnilleen 16 vuotta 
markkinoilla olleet CalCompin 
500-sarjan piirturit. Näissä pa- 
peri liikkuu kahteen suuntaan 
pyörivän rummun varassa; kynä 
siirtyy rummun akselin suun- 
nassa. Kynän siirtymä- ja rum- 
mun pyörähdysliikkeitä yhdis- 
telemällä mahdollistetaan piirtä- 
minen paperin eri kohtiin. Kehit- 
tyneimmät mallit on varustettu 
useilla ohjelmallisesti valittavilla 





OSMO HAAPOJA 


FK Osmo Haapoja työsken- 
telee VTT:n Atk-palvelutoimis- 
tossa vanhempana suunniit- 
telijana 


kynillä ja joissakin on askel- 
moottori korvattu servo-ohjatul- 
la moottorilla. Rumpupiirturin 
tärkein etu on, että sillä voidaan 
piirtää hyvin pitkiä piirroksia. 
Lisäksi se on varsin luotettavaa 
ja vaatii vähän tilaa. Heikkou- 
tena on yleensä pidetty sitä, että 
sillä ei ole voitu piirtää erityisen 
leveälle piirtomateriaaiille. Tämä 
puute on korjattu uudemmissa 
laitteissa, joissa paperin leveys 
saattaa olla jopa 900 mm. Rum- 
pupiirtureiden tarkkuus ei ole 
tasopiirtureiden luokkaa, eikä 
niihin ole lisävälineitä siinä mää- 
rin kuin tasopiirtureihin. Tunne- 
tuimpia valmistajia ovat mm. 
Cal Comp, Broomall Industries, 
Zeta Research, Houston Instru- 
ment ja Benson. 
Tasopiirtureissa pyörivä rum- 
pu on korvattu kiinteällä pöy- 
dällä, jolle piirtomateriaali ase- 
tetaan; kynät liikkuvat tämän 
pöydän yläpuolella. Piirtäminen 
voidaan suorittaa lähes mille 
materiaalille tahansa. Erityisesti 
kannattaa mainita esipainetun 
piirtomateriaalin käyttömahdol- 
lisuus. Suurin tällä hetkellä saa- 
tavissa oleva pöytäkoko lienee 
1600 x 7500 mm (Kongsberg DM 
1675) ja pienimmät yleiskäyt- 
töiset tasopöydät ovat A4-suu- 
ruusluokkaa. Rakenteellisista 
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syistä tasopiirturilla päästään 
yleensä suurempaan tarkkuu- 
teen kuin muilla piirturityypeillä. 
Lisävälineitä on mm. raamus- 
tusta ja monenlaista leikkaamis- 
ta varten. Joihinkin malleihin 
voidaan asentaa lisäksi valoky- 
niä tai projektoreita filmin valot- 
tamista varten. Tyypillisiä sovel- 
lutusaloja ovat kartografia, ark- 
kitehtuuri sekä tekstiili- ja laiva- 
teollisuus. Tämän piirturityypin 
valmistajia ovat mm. Kongs- 
berg, CalComp, Electronic As- 
sociates ja Wang Laboratories. 
CalComp alkoi markkinoida 
vuonna 1976 uudentyyppistä 
piirturilaitteistoa, ns. hihnapiir- 
turia. Laitteistossa on pyritty yh- 
distämään rumpupiirturin ja ta- 
sopiirturin parhaita ominaisuuk- 
sia. Hihnapiirturi soveltuu käy- 
tettäväksi varsinkin silloin, kun 
joudutaan piirtämään esipaine- 
tulle piirtomateriaalille ja tarvi- 
taan suurta tarkkuuta ja nopeut- 
ta. Laite vaatii enemmän huolen- 
pitoa kuin rumpupiirturi, sillä 
piirtomateriaali kiinnitetään tei- 
pillä kahden rummun päällä pyö- 
rivälle muovihihnalle. CalCom- 
pin hihnapiirturin askelpituus on 
0.0125 mm ja piirtämisnopeus 
suurimmillaan 800 mm/s. 
Sähköstaattinen piirturi muis- 
tuttaa rumpupiirturia, jossa ky- 
nät on korvattu paperin levyi- 
sellä kirjoitinulokkeella. Ulok- 


keella olevat pisteet varaavat vas- 


taavan paperin kohdan jännit- 
teellä. Tämä puolestaan saa ai- 
kaan väriaineen tarttumisen yh- 
teen suuntaan kulkevalle pape- 
rille. Tarkkuus ei ole viivapiirtu- 
reiden tasoa. Paitsi piirturina lai- 
tetta voidaan käyttää myös rivi- 
kirjoittimena, jolloin kirjoitta- 
misnopeus saattaa olla jopa 
1200 riviä minuutissa. Pintojen 


sävyttäminen on näillä piirtureil- 
la vaivattomampaa kuin klassi- 
silla viivapiirtureilla. Tämän tyy- 
pin piirturit ovat lisäksi yleensä 
hinnaltaan edullisempia kuin 
muut piirturityypit. Edullisuus ja 
mahdollisuus käyttää rivikirjoit- 
timena lienevät syitä sähkö- 
staattisten piirtureiden viime ai- 
kina voimakkaasti kasvaneeseen 
suosioon. Huomattavimpia val- 
mistajia ovat Varian, Gould ja 
Versatek. 

Uudenlaista piirturiteknologi- 
aa edustaa Lundin yliopistossa 
kehitetty ja vuonna 1972 käyt- 
töön — otettu — väripintapiirturi 
(color jet plotter). Siinä piirto- 
materiaali kiinnitetään rummul- 
le, jota sähkömoottori pyörittää 
suurella nopeudella. Kynien ase- 
mesta piirturissa on kolme säh- 
köisesti ohjattavaa väriruiskua 
(punainen, keltainen ja sininen). 
Muut värit saadaan aikaan ohjel- 
mallisesti näitä värejä sekoit- 
tamalla. Erilaisia värisävy- ja 
pintakuvioyhdistelmiä — voidaan 
piirtää kaikkiaa 17576. Laite 
muistuttaa sähköstaattista piir- 
turia siinä, että kuva muodos- 
tetaan pisteistä, mikä mahdol- 
listaa pintojen sävyttämisen pa- 
remmin kuin viivapiirtureissa. 
Piirturi on lisäksi varsin nopea: 
A4-suuruisen pinnan värittämi- 
seen kuluu aikaa 60 sekuntia 
riippumatta piirroksen monimut- 
kaisuudesta. Erottelukyky (0.2 
mm) ei yllä viivapiirtureiden ta- 
solle, ja tulostuksella on kiinteä 
A4-koko. Tosin markkinoille on 
tulossa suurempienkin kuvien 
piirtämiseen soveltuvia laitteita. 

Filmipiirturit eivät muodosta 
erillistä piirturityyppiä, sillä op- 
tisia piirtämisvälineitä on saata- 
vana myös muihin pöytämalli- 
siin piirtureihin. Niitä käytetään 


Valtion teknillisen tutkimuskeskuksen (VTT) rumpupiirturilla piirrettyjä 
kuvia: vasemmalla on osa projektin valvonnassa käytetystä toiminta- 
verkosta, oikealla tietutkimuksissa käytettyä perspektiivipintaa. 
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pääasiassa piirtolevyjen suun- 
nitteluun liittyvissä tehtävissä. 
Gerber on valmistanut kuvaput- 
kella varustetun laitteiston, jolla 
piirtotiedostoa voidaan tarkas- 
tella visuaalisesti ennen itse 
piirtämis- ja filminkehittämisvai- 
hetta. 


Piirturiliitännät, kynät 
ja paperit 

Piirturit voidaan — yleensä 
tyypistä riippumatta — kytkeä 
suoraan tietokoneeseen. Ne voi- 
vat olla myös erilliskäyttöisiä, 
jolloin piirturin ohjaustiedot tal- 
lennetaan erilliselle tulostusvä- 
lineelle (tavallisimmin magneet- 
tinauhalle). Edellisessä tapauk- 
sessa piirturin tarvitsema tieto- 
koneaika riippuu sovelluksen 
laajuuden lisäksi piirturin no- 
peudesta ja tulostuspuskurin 
suuruudesta. Jälkimmäisessä 
tapauksessa koneaikaan vaikut- 
taa pääasiassa nauhalle tallen- 
nettavien ohjaustietojen määrä. 
Nauhalle tallennettu kuva voi- 
daan luonnollisesti piirtää edel- 
leen uudelleen miten monta ker- 
taa tahansa tämän vaikuttamatta 
enää mitenkään tietokonekus- 
tannuksiin. Nämähän yleensä 
muodostavat suurimman merio- 
erän piirturia käytettäessä. 

Joidenkin erilliskäyttöisten 
piirtureiden ohjausyksikkö sisäl- 
tää minitietokoneen, jolla on 
mahdollista vaikuttaa lopputu- 
lokseen vielä piirtämisen aikana: 
mm. voidaan muuttaa piirroksen 
mittakaavaa, kiertää koordinaa- 
tistoa tai säätää kynien nopeuk- 
sia toistaan riippumatta. Lisäksi 
erillikäyttöiset piirturit voivat te- 
hokkaammin kuin suoraan tieto- 
koneeseen kytketyt piirturit opti- 
moida kynien liikkeitä, kuten 
esim. kiihtymistä. 


Piirturin kynät ovat tavallisesti 
painesäiliöisiä — kuulakärkikyniä 
tai lasikuitu-, huopa- tai teräs- 
kärkisiä tussikyniä. Teräskärki- 
set tussikynät vaativat eniten 
huolenpitoa, mutta niillä saatu 
tulostus on parasta. Piirturin 
mallin mukaan kynäpitimessä 
voi olla samanaikaisesti 1...8 ky- 
nää. 

Piirtomateriaalina on useim- 
miten tavallinen valkoinen piir- 
turipaperi. Tämä on hinnaltaan 
edullisinta. On mahdollista piir- 
tää myös millimetripaperille, 
kuultopaperille — tai erillisille 
muoveille. Sähköstaattiset piir- 
turit tarvitsevat erikoispaperin, 
ja filmipiirturit puolestaan valot- 
tavat filmiä. Tasopiirtureissa ja 
hihnapiirtureissa on hyvin laajat 
piirtomateriaalin käyttömahdol- 
lisuudet. 

Piirturin tarkkuudella ilmoite- 
taan kynän maksimaalinen vir- 
hesiirtymä. Suure ilmoitetaan 
absoluuttisena etäisyytenä tai 
prosentteina kuljetusta koko- 
naismatkasta. Useammin kuin 
tarkkuutta tulostuksen laadun il- 
maisemiseen käytetään erottelu- 
kykyä, jolla ilmoitetaan pienin 
kynällä toteutettavissa oleva 
siirtymä. Viivapiirtureilla erotte- 
lukyky on sama kuin askelpituus 
(yleensä 0.2...0.0025 mm). Säh- 
köstaattisten piirtureiden erotte- 
lukyky ilmoitetaan pisteiden lu- 
kumääränä matkayksikköä koh- 
den; tavallisimmin tämä on 30... 
80 pistettä/cm. 


Ohjelmistot 

Vakiintuneen käytännön mu- 
kaan piirturiohjelmistot jaetaan 
perusohjelmistoihin (Basic Soft- 
ware), tukiohjelmistoihin (Func- 
tional Software) ja sovellusoh- 
jelmistoihin (Application Soft- 


Jatkuu seuraavalle sivulle 
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Piirturit — 
Jatkoa edelliseltä sivulta 


ware). Ohjelmistot muodostavat 
hierarkisesti kolme tasoa, joista 
alimpana on perusohjelmisto. 
Tämän toimintoja käyttävät hy- 
väksen muihin tasoihin kuuluvat 
ohjelmat. 

Eri laitevalmistajien perusoh- 
jelmistot poikkeavat toisistaan. 
Yhteistä perusohjelmistoille on, 
että niillä suoritetaan piirtämi- 
seen kuuluvia perustehtäviä. 
Tällaisia ovat mm. 

— origon määrittely 

— kynän siirtäminen annettuun 
pisteeseen 

— kynän vaihto 

— merkkijonon kirjoittaminen 
jne. 

Väripinta- ja sähköstaattisten 
piirtureiden ohjelmointi tapah- 
tuu periaatteessa samalla tavalla 
kuin — viivapiirtureiden. Lisänä 
niissä on pintojen sävytysrutiinit 
ja väripintapiirturissa luonnolli- 
sesti värien koodaussysteemi. 

Tukiohjelmat ovat perustehtä- 
vien aliohjelmalaajennuksia. 
Näillä saadaan aikaan vaivatto- 
masti monimutkaisiakin piirros- 
kokonaisuuksia. Tiedot siirre- 
tään käyttäjän ohjelman ja ali- 


ohjelman välillä parametrien vä- 
lityksellä. Koska kaupallis-hal- 
linnolliset käyrät ja diagrammit 
ovat piirturisovellutuksista ylei- 
simpiä, 
tyy tavallisesti myös tähän tar- 
koitukseen sopivia rutiineja. 


Seuraavassa on lueteltu tyypil- 


lisiä tukiohjelmistolla aikaan- 
saatavia toimintoja: 
— piirretään logaritminen tai 
puolilogaritminen akseli 
— viivoitetaan kahden käyrän 
väliin jäävä osa 
— lasketaan ja piirretään xy-ta- 
son pistejoukolle polynomiap- 
proksimaatio 
— piirretään ympyrä, ellipsi tai 
muu geometrinen kuvio 
— piirretään jokin erikoissym- 
boli jne. 

Korkeimman tason piirturioh- 


jelmien hierarkiassa muodosta- 


vat sovellusohjelmat. Nämä suo- 
rittavat käyttäjän antamien para- 
metrien ja lähtöarvojen perus- 
teella tiettyjen sovellusalojen 
piirtämistehtäviä. Sovellusohjel- 
mien käyttö ei yleensä vaadi oh- 
jelmointitekniikan tuntemusta. 
Markkinoilla on erihintaisia ja 
-tasoisia valmisohjelmia mm. 
lohkokaavioiden, karttojen, 
perspektiivikuvien, toimintaverk- 
kojen ja kaupallis-hallinnollisten 
diagrammien piirtämistä varten. 


tukiohjelmistoon =sisäl- 


Rumpu- ja tasopiirturit ovat 
olleet sähköstaattisia piirtureita 
kauemmin markkinoilla. Tästä 
osittain johtuu, että niihin on 
saatavana enemmän valmisoh- 
jelmia. Toisaalta sähköstaattis- 
ten piirtureiden vähäisempi tark- 
kuus rajoittaa ohjelmatarjontaa 
eräillä aloilla, kuten esimerkiksi 
kartografiassa ja geometristen 
kuvioiden piirtämiseen liittyvis- 
sä sovellutuksissa. Lisäksi säh- 
köstaattisiin piirtureihin on saa- 
tavana hyvin vähän ns. interak- 
tiivisia ohjelmia. Väripintapiirtu- 
reihin puolestaan on saatavana 
samantyyppisiä ohjelmia kuin 
viivapiirtureihin, mutta parhaiten 


nämä laitteet soveltunevat te- 
maattisten karttojen Ppiirtämi- 
seen. 

Tulevaisuuden 
näkymiä 


Piirturiteknologiassa on saa- 
vutettu taso, jolla kynien nopeus 
voi ylittää tussin juoksunopeu- 
den. Nopemmissa laitteissa ky- 
nän nopeus on 100 mm/s; va- 
paasti juoksevan tussin nopeus 
on parhaimmillaan 250...400 
mm/s. Piirtämisnopeuden lisää- 
miseksi eräät valmistajat mark- 
kinoivat painesäiliöisiä tussiky- 
niä, mutta näilläkin päästään 
enintään nopeuteen $500...750 
mm/!s. 


Tärkeä uutinen tietojenkäsittelyn ammattilaisille: 


JERTEC OY TOIMITTAA JA HUOLTAA 
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oikeaan paikkaan 
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Muut Digital-tuotteemme: 
e DECprinter LA 35 ja LA 180 kirjoittimet 
e DECscope VT 52 näyttöpäätteet 


On odotettavissa, että erittäin 
nopean piirtämisen tekniikka tu- 
levina vuosina perustuu filmi- 
pohjaisiin tai sähköstaattisiin 
menetelmiin. Seuraavan suku- 
polven piirtureissa kynä on to- 
dennäköisesti korvattu laser-sä- 
teellä ja paperi lämpö- tai valo- 
herkillä erikoismateriaaleilla. 

Valmisohjelmien tarjonta tu- 
lee luonnollisesti lisääntymään 
ja piirtureiden käyttömahdolli- 
suudet laajenemaan uusille alu- 
eille. Tämä johtuu nopeuden ja 
tarkkuuden kasvamisen ohella 
siitä, että fyysisesti entistä suu- 
rempien kuvien piirtäminen käy 
mahdolliseksi. 

Perspektiivipiirrostekniikka 
hidden-line-algoritmeineen = ja 
piirrettävän kohteen möäärittele- 
vine kielineen on tullut hyvin 
suosituksia graafisessa tietojen- 
käsittelyssä. Tämän vuoksi on 
odotettavissa, että piirtureiden 
hyödyntämismahdollisuudet tu- 
levat lisääntymään — erityisesti 
tällä alueella. Mm. arkkitehtuu- 
rissa, teiden ja siltojen suun- 
nittelussa sekä teollisuuden lu- 
kuisissa suunnittelu- ja tutki- 
mustehtävissä |»piirturit käyvät 
todennäköisesti yhä käyttökel- 
poisemmiksi. [= 


KORKEALUOKKAISET DIGITAL-KOMPONENTTIRYHMÄN 
TUOTTEET, KUTEN DECwriter LA 36 -KIRJOITTIMET. 


Jo yli 80.000 kappaletta LA 36 -kirjoitinta on tyytyväi- 
sillä käyttäjillä kautta maailman. Syynä LA 36:n 
suureen suosioon ovat erittäin edullinen hankinta- 
hinta, käyttövarmuus sekä lukuisten lisälaitteiden 
liitäntämahdollisuus. Ylläpitokustannukset ovat 
myös tunnetusti alhaiset. 


LA 36 -tekniikka: 


e Kirjoitusnopeus 30 merkkiä/sek. 

e Rivin pituus 132 merkkiä 

e Merkkivalikoima 96 ascii-merkkiä 

e Merkkimatriisi 7 x 7 

e Liitäntä: Virtaluuppi tai modeemi 

e Pystytabuloinnin ohjaus, skandinaaviset merkit 
editointimuisti ja apl-merkkivalikoima lisälaittein 


Luotettava ja ripeästi toimiva huoltomme on 
takeena Digital-laitteenne jatkuvasta käyttö- 


valmiudesta. Lisätietoja antavat Jorma Keturi ja 
Matti Latvanen, puhelin 90-542 077. 


m -/EIJTEC OY 


Konalankuja 4 PL-24, 00391 Helsinki 39 
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GWS:n ATK-kalusteet. 








Reikäkorttikaappi 
n:o 6302 

Edullinen ja tilaa 
säästävä kaappi- 
ratkaisu, johon 
mahtuu n. 66.000 


korttia. 
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Tieto on valtaa. 

Ja jokainen yritys tarvitsee yhä 
enemmän tietoja menestyksensä 
tueksi. 

Tietojen käsittelyn osalta on ATK 
ratkaissut asian. 

Tietojen säilyttämisen osalta sen 
ratkaisee GWS. 

Olemme suunnitelleet vahvat, 
metalliset, työtä ja terästä myöten 
kotimaiset ATK-kalusteet: 


Magneettinauha- 


SN VISSN 


kaappi 
n:o 6311 R 
Viisi ritilähyllyä, 


kätevät sisään- 


Module 
j. n:o 6152/J/2M| 
Monikäyttöistä 
Module-kaappi- 
sarjaa. Sopii AT 
listojen 15 x 8” 


säilytykseen. 


magneettinauhakaapit ja -hyllyt, 
levymuistioiden säilytyskaapit, 
Module-kaapit, reikäkorttikaapit, 
lukuisat laatikot, kasetit, ritilät ja 
orret. Unohtamatta myöskään 
kuljetusvaunua, jolla materiaali 


liikkuu kätevästi paikasta toiseen. 


ATK-kalusteitamme myyvät 
Oy Lindell Ab ja Oy Wulff Ab. 


työnnettävät ovet. 






i Levymuistiokaappi 
Emsis 10 0321 

% —  Ulosvedettävät 

| hyllyt, joista 

* kullekin mahtuu 2 

levypakkaa. 



























Konttorikalusteet 
Oy G.W. Sohlberg Ab, 
Työnjohtajankatu 1, 
00810 Helsinki 81 
Puh. 90-780 400 


Markkinoillamme 
kilpailee monta 
14. Kemialiisesti 
Itsejäljentävää 
paperia. 


Mutta vain 
A-Copylla 
on Setärkeä 
ominaisuus joka 
puuttuu muilta. 
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Seon kotimainen. 


Mitä kotimaisen A-Copyn käyttäminen merkitsee: 


Emme tässä halua korostaa yksinomaan sitä, että kotimaisen paperin 
käyttäminen auttaa ja tasapainottaa kauppatasettamme, että se takaa työtä 
suomalaisille työntekijöille näinä taloudellisesti vaikeina aikoina. Vaan haluamme 
muistuttaa myös siitä: 


Että A-Copya toimitetaan nopeasti. 
Että A-Copya myyvät useimmat paperitukkuliikkeet. 
Että A-Copyn tekninen palvelu on joustava ja nopea ja kotimaassa. 
Että A-Copyn tuotevalikoima on monipuolinen. 
Että A-Copya valmistaa tuttu ja turvallinen suomalainen yhtiö: 
A. Ahlström Osakeyhtiö, Kauttuan Paperitehdas. 


Ja kun oikein ajattelee asiaa, tuntuuhan se vähän hassulta ostaa ulkomailta paperia Suomeen. 


A-COPY ATK-käytössä. 


Itsejäljentävä A-Copy vähentää jäteongelmia. 
Ei enää poisheitettäviä hiilipapereita. 

A-Copysta saat selvän kopion myös heikoilla printtereilla. 
Siitä pitävät A-Copyn uudet ohuet 43 g:n välilehdet huolen. 
On helppo erotella lomakkeet toisistaan. 

Koska A-Copy myös on jäykkä. 

Ja ennen kaikkea, A-Copyssa on hyvä ajettavuus. 


A-COPY konttorityössä. 


Itsejäljentävä A-Copy antaa jopa 15 kopiota yhdellä iskulla. 
Koska A-Copy on ohut mutta sitkeä. 
A-Copysta saat terävän kopion myös kopiokoneella. 
Koska A-Copyssa on tumma kapseliväri. 
A-Copyn jälki on arkistointikelpoinen. 
Näin on. (VTT:n tutkimusseloste No A 2783/76) 
A-Copyssa ei ole myrkyllisiä kemikaaleja. 
Aivan vaaraton tuote. (VTT:n tutkimusseloste No A 3218/73) 
A-Copy ei aiheuta allergisia reaktioita. 
Tämä on tutkittu asia. 
A-Copy on mukava käsitellä. 
Jäykkä ja miellyttävä, molemmin puolin sileä. 
A-Copy on myös hinnaltaan kilpailukykyinen. 
Ja muutenkin tasaisen hyvä suomalainen takuutuote. 





Pyydämme näytteitä A-Copyn eri sovellutuksista. 
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Monitori 


Pientietokoneet 
alkavat kiinnostaa 
instrumentti- 
valmistajia 

Eräs ajan merkki — ei mikään 
uusi, mutta jo kauan odotettuna 
luonnollinen — on sekin, että 
instrumenttien ja fysikaalisten 
analyysi- sek mittauslaitteiden 
valmistajat alkavat kiinnostua 
pientietokoneista aina erilaisia 
minejä ja mikroja myöen. Hei- 
dän toimialansahan on jo parin- 
kymmenen vuoden ajan ollut 
sellainen, että koneellisen intel- 
ligenssin tuominen mukaan val- 
miisiin laiteyksiköihin olisi mitä 
tavoiteltavin ratkaisu; kun se lai- 
te- ja ohjelmistokehityksen myö- 
tä nyt on mahdollista, suuntau- 
tuminen ei sen mukaan ole yllät- 
tävää. 

Tältä kannalta luonnollisena 
lienee siten nähtävä myös se, 
että yksi instrumentaalianalyyt- 
tisen tekniikan vanhoja ja var- 
mimpia nimiä, Perkin-Elmer, on 
ostanut minitietokonelan yrityk- 
sen, Interdatan. Odotettavissa 
on, että 1980-luvulle tultaessa 
kilpailukyky vaatii instrumentti- 
ja analysaattorialalla minitieto- 
koneeseen rinnastettavan intelli- 
genssiä markkinoitavien laitteis- 
tojen pakollisena osana. Wi 


Pila piirroksitta 

Se vanha vakioteam on ko- 
koontuneena huoneen täyttävän 
tietokonejättiläisen eteen. Yksi 
läsnäolijoista: ”Ajatella, 4000 
matemaatikkoa tarvittaisiin te- 
kemään töitä yhtä mittaa 4000 
vuotta, ennen kuin joku tekisi 
tuollaisen virheen!” EJ 
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Baarimikotkin 
automatisoidaan 


Olemme seuranneet tällä pals- 
talla viime aikoina ravintola- ja 
hotellialan automaatiota meillä 
kuin myös muualla ja kehitys al- 
alla tuntuu olevan kovasti me- 
nossa eteenpäin. Uusi uutuus 
tulee nimittäin Kaliforniasta, 
missä Electro Units -niminen 
yhtiö on alkanut tuottaa automa- 
tisoituja baarimikkoja. 

Kyseessä on aivan yksinker- 
taisesti sekoittava juoma-auto- 
maatti, joka voidaan varustaa 
yhdellä tai useammalla tarjoilu- 
asemalla ja josta voidaan paino- 
nappiohjauksella ottaa niin se- 
koittamatonta kuin sekoitettua- 
kin juotavaa kaikkiaan 18 pullon 
muodostaman patterin varastos- 
ta. Koko hoitoa ohjaa pientieto- 
kone, joka samalla huolehtii tie- 
tysti myös ”baarin” varasto- kuin 
myös asiakaskohtaisesta lasku- 
tuskirjanpidosta. 

Monitori ei irvistele lainkaan 
niille, jotka huomauttavat, että 
atk:ta ei pitäisi käyttää alkoho- 
linkäytön levittämiseen. Se on- 
kin täysin totta; yhteiskuntam- 
me taitaisi kipeästi tarvita myös 
alkoholittomien juomien kuttuu- 
rin kehittämistä — ja atk-ohjat- 
tu baarimikko palvelee myös sel- 
laisten skoittamisessa aivan yh- 
tä hyvin. E 


VTT:lle CDC, 

Merkittävää täydennystä ja uu- 
sia mahdollisuuksia avaa VTT:n 
atk-kapasiteetille tuoreeltaan 
hankittu CDC 170 -tietokonejär- 
jestelmä, kertoi Valtion teknilli 
sen tutkimuskekuksen atk-palve- 
lutoimiston päällikkö Jukka Kivi. 
Systeemi on valittu nimenomaan 
siksi, että se tuntuu parhaiten 
vastaavan teknis-tieteellisen 
käyttäjän usein tavallisuudesta 
poikkeavia joustavuusvaatimuk- 
sia. Näin on määrä saada palve- 
lutoimiston kapasiteetti ei vain 
kasvamaan, vaan myös tulemaan 
edullisesti käytetyksi. 

Samalla uusi CDC tulee muo- 
dostumaan atk-palvelutoimiston 
varsinaiseksi pääkoneeksi ja tar- 
joamaan rungon VTT:n tietojen- 
käsittelylle. Ensi alkuun kapasi- 
teettia jää ylikin, mutta VTT ei 
silti — jo luonteensakin vuoksi 
— ala suinkaan toimia minään 
atk-palveluorganisaationa siten, 
että se aktiivisesti markkinoisi 
koneaikaa ulospäin. 

Koneen asennus paikalleen on 
parhaillaan käynnissä ja €toi- 
meensa se tulee astumaan kevät- 
talvella 1977. [I 


ESKO-projekti 
alkaa täyttää vuosia 


Suomalaisina kannattaa muis- 
taa myös sitä, oma tietokone- 
projektimme — ESKO eli Valtion 
matematiikkakonekomitean 
Elektroninen Sarja-KOmputaat- 
tori — alkaa täyttää 20 vuotta. 
Matematiikkakonekomitea ase- 
tettiin vuonna 1955 ja suunnil- 
leen seuraavana vuonna ESKO 
alkoi hahmottua. Aikansahan 
sen teko tosin otti eikä ollut 
ESKOn eikä sen tekijöiden vika, 
että tulos meni melkein suoraan 
museoon. Mutta turhahan ESKO 
ei suinkaan ollut: se koulutti 
Suomeen monia eri tasojen tä- 
mänhetkisiä vanhimpia atk-am- 
mattilaisia, joita sitten ruvettiin 
vilkkaasti tarvitsemaan... = 


Kosmologiaa malleilla 


Tila ei salli meidän syventyä 
pitemmälle yhteen viime vuosien 
laskennollisen tähtitieteen jän- 
nittävimmistä suunnista: aurin- 
kokunnan syntyä simuloivien 
mallien kehttämiseen ja kokei- 
luun. Niitä on vain — lähtien eri- 
laisista aikuolettamuksista — 
ajateltu, mm. Cornellin yliopis- 
tossa USA:ssa ja tuiokset ajosta 
ovat olleet varsin kiinnostavia. 

Jännittävintä on tietysti se, 
että on pystytty rakentamaan 
myös numeerinen malli, joka 
sen enemmin vastaan rimpuile- 
matta tuotti tulokseksi myös 
oman aurinkokuntamme: so. 
planettajoukon, joka käsittää yh- 
deksän planeettaa ja joiden mas- 
sat suhtautuvat toisiinsa kuten 
meidän aurinkokuntamme pla- 
neettojen massat tekevät — siitä 
puhumattakaan, että nämä pla- 
neetat sijoittuisivat tarkalleen 
oikeaan järjestykseen Auringos- 
ta poispäin luettaessa. Raken- 
teellinen yhtäpitävyys simuloin- 
tituloksen ja oikean aurinkokun- 
nan kesken on suorastaan ällis- 
tyttävä. Mahdollista on, että täs- 
tä tulee ala, jossa simulointi 
pääsee näyttämään terävimmät 
kyntensä: ohjaamaan sellaisten 
alkuolettamusten ääreen, joiden 
joukosta löytyvät realistisimmat 
vaihtoehdot loppullisten teorioi- 
den ainespuiksi. 

Muuten simulaatiotulokset 
johtavat päättelemään, että jos 
kenties aurinkokuntia voi syntyä 
kovin — erilaisilla  alkuehdoilla, 
niin niitä lienee sitten olemassa 
myös varsin erilaisia. Malliajo- 
jen eräs merkitys onkin siinä, 
että ennen kuin yhtään vierasta 
aurinkokuntaa on havainnoin 
voitu todentaa ja kartoittaa, tie- 
detään ainakin suurin piirtein, 
mitä yhtäläisyyksiä ja eroavai- 
suuksia omaamme verrattuna 
niistä voidaan odottaa. Ajot ei- 
vät johtaneet kovin harvoista 
(alle 6) eikä kovin monista pla- 
netoista (yli 16) koostuviin per- 
heisiin; sensijaan massan jakau- 
tumisen tasaisuus versiosta toi- 
seen vaihtelee melko tuntuvasti. 
Kuitenkin näyttää melkein sään- 
tönä olevan, että usemmin vä- 
hintään 1...3 planeettaa on mui- 
ta selvästi suurempia. = 
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Markkinointiosasto Helsinki- 
Länsi, myyntipäälliköksi on ni- 
mitetty LUK Kari Aarnio, (32). 
Hän on tullut yhtiöön 1973 toi- 
> mien aluksi systeemineuvotteli- 


jana, vuosina 1975—76 Bur- 
roughs-systeemiosastolla jaos- 
topäällikkönä = sekä (viimeksi 
myyntineuvottelijana. — Vastuu- 


alueena Aarniolla on suurten tie- 
tokonelaitteistojen myynti pan- 
keille. 





Markkinointiosasto Helsinki- 
Länsi, myyntipäälliköksi on ni- 
mitetty atk-merkonomi Seppo 
Paunila, (24). Hän on tullut 
yhtiön palvelukseen 1973 myyn- 
tineuvottelijaksi. Vastuullaan 
Paunilalla on keskikokoisten ja 
pienten tietokonelaitteiden 
myynti. 





Markkinointiosasto Helsinki- 
Itä, myyntipäälliköksi on nimi- 
tetty dipl.ins. Ilkka Roman, 
(31). Hän on tullut yhtiön palve- 
lukseen 1975 myyntineuvotteli- 
jaksi. Romanilla on vastuualuee- 
naan suurten tietokonelaitteis- 
tojen myynti lähinnä teollisuu- 
delle. 





Markkinointiosasto Helsinki- 
Itä, markkinointipäälliköksi on 
nimitetty Esko Väänänen, 
(30). Hän on aloittanut palveluk- 
sensa yhtiössä 1972 myyntineu- 
vottelijana. Vuodesta 1975 läh- 
tien Väänänen on toiminut 
myyntipäällikkönä. 


Erikoisnumero toukokuussa 1977 





Tietotehdas Oy 





Tietotehdas Oy:n markkinoin- 
nissa on sovellutuspalvelujen 
tuotepäälliköksi nimitetty .eko- 
nomi Eero Nevalainen, 
(27). Hänen vastuualueenaan on 
suunnittelun ja ohjelmoinnin 
myynti. 


Helsingin kaupunki 
Helsingin kaupungin hankinta- 
keskukseen on lomakeasiantun- 
tijaksi nimitetty 1.2.1977 alkaen 
kauppateknikko Jorma E. Tai- 
vainen. Hänen vastuualuee- 
seensa kuuluu kaupungin loma- 
kesuunnittelun johtaminen ja lo- 
makerationalisointi. 
Kauppateknikko Taivainen on 
aikaisemmin ollut Valio Meijerien 
Keskusosuusliikkeen = palveluk- 
sessa, toimien viimeksi atk-loma- 
kesuunnittelijana. 


Oy Nixdorf 
Computer Ab 








Oy Nixdorf Computer Ab:n ty- 
täryhtiön Tietoautomaatio Oy:n 
toimitusjohtajaksi on kutsuttu 
merkonomi, THT Markku Kuu- 
Sisto (33) 1977-04-01 lähtien. 
Hän on toiminut aikaisemmin 
Oy Wärtsilä Ab:n Turun telakan 
atk-käyttöpäällikkönä. 


Jäsenyhdistysten puheenjohtajat kokoontuivat 1977-02-09 vuoden 
ensimmäiseen kokoukseensa. Kuvassa vasemmalta Heikki Arppe 
(OtaData), Pentti Korhonen (ESATKY), Ralf Grön (KYTKY) ja Kari 
Honkasalo (KETKY). Honkasalon takana piilossa ovat Mauno Kase- 
niemi (VSTKY), Ari Rautsara (TKL) ja Pekka Kuusikoski (TKL). Ilpo 


Sarimo (LATKY), 


Timo Merilehto (Asteriski), 


Pentti Tarnanen 


(SAVOTKY), Kari Keskiväli (TKL), Raimo Kallio (ETKY) ja Pentti Ahola 
(HETKY) istuvat pöydän vastakkaisella puolella, Aimo Nokki (TKL) on 


seisomassa ja etummaisena istuu Vesa Valtonen (TKL). 





Julkaisemme toukokuussa 
teemanumeron aiheena 


ATK-PALVELUTOIMINTA 


Pyrimme tekemään tästä teemanumerostamme sekä 
sisällöllisesti että ilmoitusten osalta mahdollisim- 
man kattavan katsauksen atk-palvelutoimintaan nyky- 
päivän — ja miksei lähitulevaisuudenkin — Suo- 





messa. Pyrimme myös jakamaan lehteä sellaisille 
normaalin lukijakuntamme ulkopuolisille, joiden kat- 
somme asemansa vuoksi olevan atk-palvelutoimin- 
nasta kiinnostuneita. 


TEHOKASTA 
SUUNNITTELU- JA 
OHJELMOINTIPALVELUA 


Ilmoitusvaraukset tähän erikoisnumeroon pyydäm- 
me tekemään 22.04.1977 mennessä sekä toimitta- 
maan filmi- ja paste-up aineiston 29.04.1977 men- 
nessä. 


DEGE OY 


Sakarinkatu 2 
00530 Helsinki 53 
Puh. 735 090 


Otamme sitoumuksetta vastaan myös uutistekstiä 
erikoisnumeroamme varten. Tekstin tulisi olla toimi- 
tuksessamme viimeistään 31.03.1977. 
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Vuoden o 
1977 suurtapahtuma 


ATK 77 


PÄIVIEN SISÄLTÖ 


Nyt uskalletaan puhua atk-työn rationalisoinnista, 
tiukasta valvonnasta, tehostamisesta ja työn tuotta- 
vuuden nostamisesta. Käyttötoiminnan varmistaminen 
ja automatisointi saavat osansa päivien ohjelmasta. 
Erityistä painoa annetaan uusille tiedonhallinta- ja 
ohjelmointimenetelmille "sekä valmisohjelmistojen 
käytölle. 

Kustannuksista otetaan tarkasteltavaksi atk-kus- 
tannukset kokonaisuutena sekä myös systeemikoh- 
taiset kannattavuus- ja katetuottolaskelmat. 

Toivottavasti nämä aihepiirit ja aatteet ovat tulleet 
jäädäkseen. 

Tämä siksi, että nuorta atk-alaa ovat vaivanneet 
seuraavien väittämien kuvaamat asennoitumisvirheet: 


1. TAVOITEASETTELUT 


Liian usein on pyritty valmistamaan toimiva sys- 
teemi mahdollisimman nopeasti laadun kustannuk- 
vella. 

Nyt on ensisijaisesti pyrittävä tuottavaan systee- 
miin mahdollisimman halvalla ja lisäksi tuottavuus on 
saavutettava lyhyellä tähtäyksellä. 


2. KANNATTAVUUS 


Kannattavuustavoite hyväksytään, mutta käsi sydä- 
melle onko se mielessä päivittäisessä työssä, jolloin 
tulisi tarkastella tekotavan taloudellisuutta, työmene- 
telmiä ja tehdyn systeemin hyödyllisyyttä. 


3. LAATU 


Harva atk-yksikkö suorittaa laaduntarkkailua käyttö- 
tai suunnittelutoiminnassaan, vaikka kyseessä ovat 
jopa miljoonien markkojen investoinnit. 


Tietojenkäsittelyliitto järjestää huhtikuun 


14...15 päivinä 1977 Finlandia-talossa 

poikkeuksellisen mittavan koulutustilaisuuden, 

jonka tarkoituksena on suomalaiselle atk-väelle 

— esitellä (niin johdon kuin suorittajankin 
näkökulmasta) systeemien ja sovellutusten 
kehitystyön uusimpia menetelmiä ja piirteitä 
sekä tulevaisuudennäkymiä; 

— tarjota foorumi keskusteluun, kokemusten 
vaihtoon ja yhdessäoloon. 


4. KOKEMUSTEN HYÖDYNTÄMINEN 


On syntynyt kaksi ajatustapaa, joista toisen mu- 
kaan on aina paras tehdä kaikki itse, mutta toinen 
taas ei arvosta yhtään kotimaista oppia tai kokemusta, 
vaan hakee sitä mieluummin Amerikan ja Kaukoidän 
kiertueilla. Pitäisi varmaan saada aikaan näiden äärim- 
mäisyyksien välimuoto. 


5. MUUTOSALTTIUS 


Usein konsultit, kouluttajat, valmistajat ja jopa atk- 
laiset itse keksivät ja tuovat esille uusia menetelmiä 
itsetarkoituksena ennenkuin vanhatkaan on riittävästi 
hyödynnetty. 

Ei pitäisi hullaantua uusista käänteentekevistä kir- 
jainyhdistelmistä eikä laitesukupolvista, vaan tulisi 
malttaa jättää jokin niistä väliin ja keskittyä käyttäjän 
todellisiin ongelmiin ja oman työn tehostamiseen. 

ATK-77 päivien esitelmät antavat uskoa parem- 
masta tulevaisuudesta. 


Järjestelytoimikunnan kokoonpano on 
ollut seuraava: 


Pauli Juuti 

Risto Kivivuori 
Tapani Penttilä 
Osmo Rännäri 
Teppo Taberman 
Vesa Valtonen 


ILMOITTAUTUMINEN 


Osanottoilmoitukset pyydetään te- 
kemään oheisella ilmoittautumis- 
kortilla Tietojenkäsittelyliiton toi- 
mistoon viimeistään 1977-04-04 
mennessä. 
Osanottoilmoittautumiset kirjataan 
niiden  saapumisjärjestyksessä. 
Osanottoilmoitukset ovat sitovia 
ja ne vahvistetaan kirjallisesti Tie- 
tojenkäsitteiyliiton puolelta. 


OSANOTTOMAKSU 

— on Tietojenkäsittelyliittoon kuu- 
luvilta 850 mk ja muilta 950 mk. 
Maksuun sisältyvät osanotto ti- 
laisuuteen, lounaat, kahvitarjoilu, 
luentomateriaali sekä illalliskortti 
ensimmäisen päivän iltatapahtu- 
maan. Myös osanottajien seura- 
laiset ovat tervetulleita iltajuhlaan. 
Ilalliskortteja seuralaisille myydään 
Finlandia-talon aulassa ensimmäi- 
sen päivän aikana hintaan ä 80 
mk. 


TULE - OSALLISTU — VAIKUTA 
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OHJELMA 


Torstai 1977-04-14 


8.30- 9.30 Ilmoittautuminen, luentomateriaalin jako, kahvit 










Avaussanat 
Tekn.tri Kalevi Kontinen 
TKL:n hallituksen puheenjohtaja 


99.30- 9.50 














Atk:n rooli 
- Tuottavuustekijät 

- Uudet sovellutusalueet 

- Vaatimukset teknologian kehitykselle 
Toimitusjohtaja Olli Varho 

Oy International Business Macines Ab 





99.50-10.45 












10.45-11.00 Tauko 








11.00-12.00 Malli tietosysteemin rakenteen tukena 
- Tunnemmeko riittävästi mallirakenteita? 
- Onko meillä käytettävissä tarpeellisia datastruktuureja? 
— Pitääkö operaatioanalyysin optimoida vai tehdä jotain muuta? 
- Saako suunnittelija tunteilla? 
Professori Olli Lokki 
Helsingin Teknillinen korkeakoulu 


12.00-13.15 Lounas 


Ryhmä 3: Ohjelmatuotteet 












Ryhmä 1: Suunnittelutyön menetelmät Ryhmä 2: Tiedonhallinta 














Atk-työn rationalisointi valmisohjelmatuotteiden 

avulla 

- Henkilökunnan kasvua on pyritty julkishallinnossa 
rajoittamaan, niin myös pääkaupunkiseudun 
tietokeskuksessa 

— Atk-toiminnan laajeneminen taas vaatii atk-keskuksen 
henkilökuntaa jatkuvasti lisättäväksi 

- Näiden vastakkaisvaatimusten ongelmaa on pyritty 
ratkaisemaan mm. valmisohjelmatuotteilla 

- Ohjelmatuotteiden valinnassa ja käytössä on omat 
ongelmansa 

— Myönteisiä kokemuksia on saatu sekä taloudellisella 
että teknis-matemaattisella sovellutusalueella 

DI Tauno Tirkkonen 

Pääkaup.seudun tietokeskus 


Tehokas tiedonhallinta 
- Tiedonhallinta ennen ja nyt 
- Tiedonhallinnan vaikutukset 
— Hyötyykö käyttäjä? 
- Entä Atk-osasto? 
- Kolme vuotta tiedonhallintaa rahat ja henki 
(SKOP ja HYKS) 
Atk-suunnittelupäällikkö Risto Hieta 
HYKS 













13.15-14.00 Yksi tapa tehdä tietosysteemi 

- Testaustoiminnan mukanaolo 

- Kentän ja atk-väen kommunikointi 

— Käyttäjän osuus 

- Yleisohjeet 

- Ohjaustietojen oikeellisuuden 
varmentaminen 

DI Kari Saaren-Seppälä 

Systek Oy 





















































Tietokannan rakenteen kuvauksesta 

- RELATIS -periaate 

- Kuvauskokonaisuuden jäsentäminen viiteen lohkoon 

- Tietokannan tietosisällön kuvaus 

- Tietokoneratkaisu ja tietokantatoteutus 

- Tietokantatoteutuksen ilmaisukeinot järjestelmillä 
ASABAS, IDMS, IMAGE ja TOTAL 

— Tulevaisuudennäkymiä 

Fil.kand. Sakari Lehtonen 

(TISKI-projekti) Tampereen Yliopisto 


14.00-14.40 Systemointimallin sovellutus teollisuus- 

yrityksen tietojenkäsittelyn rakentamiseksi 

- Systemointimallin yleispiirteet 

- Systemoitavan alueen loogisella tasolla 
tapahtuva analysointi ja ratkaisun 
hahmottelu 

- Tietojenkäsittelyresurssin valinta- 
päätös: atk:lla hoidettu vai manuaa- 
linen tietosysteemi 

Sis.tark. Timo Pitkänen 

Ovako Oy 


14.40-15.00 Kahvi 


Ohjelmatuotteet ohjelmointi- ja suunnittelutyön 
apuna 

- Pääteohjelmointi 

- Ohjelmarungot 

— Tietokäsittelyn vakiointi 

- (Tulevaisuuden näkymiä) 

Atk-suunnittelija Antti Kohonen 

Postipankki 


Tiedon talletus- ja hakuohjelmisto MINTTU 
- Ohjelmiston tavoite 

- Ohjelmiston suunnittelu ja toteuttaminen 
- Ohjelmiston rakenne 

- Soveltamismahdollisuudet ja soveltamisen vaatimat 

tehtävät 
Tuotantopäällikkö Jyrki Takkala 
Valtion tietokonekeskus 

























Tiedonhallintajärjestelmän valinta 
Kuvaus eräästä projektista 

— Projektin tausta 

- Tutkitut tiedonhallintajärjestelmät 
— Yhteenveto projektista 
Toimistopäällikkö Raimo Anttila 
Valtion tietokonekeskus 


15.00-15.45 Suuren tietosysteemin siirtäminen 
käyttäjälle 
- Sosio-tekinen muutos ja sen 

vaikutukset 

- Käyttäjän reaktiot 
- Siirtäjän ja kouluttajan rooli 
- Onnistumisen edellytykset 
Kouluttaja Pentti Muhonen 

KOP 







































































15.45-16.30 Tietosysteemi -— onko sitä? 
— Atk-projektin vaihejaosta tieto- 
systeemin rakentamismalliin 
— Tietosysteemi — onko sitä? 
- Kehittämistyön sisältö yrityksen 
näkökulmasta 
- Rakentamismallien maailma 
Konsultti Markus Sell 
RATKO-konsultointi Oy 


Tosiaikaisten pientietokonejärjestelmien tiedonhallinta 

- Pientietokonesovellutusten tiedonhallintatarpeet ja 
erityisongelmat 

- Tietueidenhallintajärjestelmät — erityisesti pientieto- 
koneille soveltuvat tiedonhallintajärjestelmät 

- Esimerkki tietueidenhallintajärjestelmistä 

Fil.maist. Pekka Sarvela 

Oy Softplan Ab 


Tiedonhoitajan apuvälineet 
— Mikä on tietohakemisto 
— Tietohakemiston suoritteet 

— Tietohakemiston käyttöalueet 

- DATAMANAGER-tietohakemisto 
Aluepäällikkö Christer Mäkelä 
Data Analys Suomi 







Homo ATK-sapiens, sukupuuttoko edessä? 
— Sukupuuttokuoleman ennusmerkit 

— Mitä tehtävissä nyt ja tulevaisuudessa? 

— Löytyykö intelligensissä? 

Konsultti Marita Kaatrala 
RATKO-konsultointi Oy 





16.30-17.00 









Torstai 1977-04-14 iltaohjelma 






Tilaisuus on Tietojenkäsittelyliiton suurtapahtuma vuonna 1977. Jäsenistön odotetaan osallistuvan runsain joukoin. Siksi tilaisuuden yhteyteen on suunniteltu myös yhteinen illanvietto 
omine ohjelmanumeroineen. 


Iltatilaisuus pidetään Ravintola Kaivohuoneella torstai-iltana 1977-04-14 alkaen klo 20.00. Ohjelmassa mm. esitys tietokoneen avulla sävelletystä ja soitetusta musiikista. 







Menu 
Katkarapu-savukalasalaatti 






Pippuroitu häränpaistos 





Jäätelö 


Kahvi 






Cocktail — viini — madeira 
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Perjantai 1977-04-15 aamupäivä 
8.30-8.50 Aamukahvi : 


Ryhmä 4: Käyttötoiminta Ryhmä 6: Ohjelmointi Ryhmä 7: Projektien seuranta | 
Ryhmä 5: Keskitys/hajautus Ryhmä 8: Koodijärjestelmät 































Erilaisista ohjelmointimenetelmistä ja 
ohjelmoinnin apuvälineistä 

- Kokonaisuudesta — osiin periaate 

- Ohjelmoinnin ohjaus- ja tukitoiminnot 
- Ohjelmien suunnittelumetodeja 
Apul.prof. Pertti Järvinen 

Tampereen yliopisto 











Kokemuksia ”avaimet käteen" -järjestelmien 
toteuttamisesta 

- Turn Key projektin erikoisluonne 

- Projektin ohjausfilosofia 

— Käytännön kokemuksia 

Toimitusjohtaja Ralf W Saxen 

Oy Softplan Ab 


8.50- 9.35 Palvelukeskuksen käyttötoiminnan 

automatisointi 

- Tehokkuus ja taloudellisuus 

- Laatutekijät 

- Vaikutukset työyhteisöön 

— Tietotehtaan automatisointi- 
kokemuksista ja jatkosuunnitelmista 

Käytön johtaja Esa Niskanen 

Tietotehdas Oy 


















































Pistelaskusysteemi projektin edistymisen valvonnan 

apuvälineenä 

- Systeemin edut verrattuna muihin projektin 
seurantamenetelmiin 

- Systeemien periaatteet 

- Käyttökokemukset 

— Soveltamistavat atk- ja manuaalisysteeminä 


9.35-10.20. Käytön varmistaminen 
- Tietojen suojauksen asettamat 
vaatimukset käytön työmenetelmille 
- Sisäänpääsy- ja liikkumisvalvonta 
— Palo- ja vahinkosuojelu 
Kehittämispääll. Kari Kilpi 
Tietotehdas Oy 


Kokemuksia strukturoidun ohjelmoinnin ja sitä 
tukevien ohjelmatuotteiden käytöstä 

- Omaksuminen 

- Top-down testauksen käyttö 

- Ylläpito 

— Valmisosien käytölle uudet mahdollisuudet 
- Sama ohjelmisto eri yritysten erilaisille laitteistoille 
Konsulttipäällikkö Juhani Soininen Fil.kand. Leo Nyman 
Finnsystems Oy HOP 


10.20-10.30 Tauko 


10.30-11.20 Atk-toimintojen organisointi erityisesti Pientietokonepohjainen pääteohjelmointijärjestelmä SI-yksikköjärjestelmän edellyttämät VT aiaN ja atk 
keskitys/hajautus -kysymyksen kannalta Järjestelmän valmistamisen lähtökohta - Yksiköiden merkitsemiskäytänne atk:n piirissä 
— Tausta-asetelma — Järjestelmän yleiskuvaus SI-järjestelmä ja atk-ala 
— Atk-työn ja laitteiden sijoituskysymys - Järjestelmästä saadut käyttökokemukset - Yhdenmukaisuuden saavuttaminen 
- Päätöksentekoprosessi Toimistopäällikkö Hilkka Ukkonen DI Pertti Jotuni 
Osastopäällikkö Teuvo Leinonen Valtion tietokonekeskus Kansainvälinen tavarakoodijärjestelmä - UPC ja EAN 
Pääkaup.seudun tietokeskus - Historiaa ja taustaa 


- Koodin rakenne 

- Koodin käyttömahdollisuudet 
- Tilanne Suomessa 
Osastopäällikkö Jarmo Lehtelä 
Huhtamäki Oy 




































































































11.20-12.00 Pien- ja mikrotietokoneista koostuva 

hierarkinen tehdastietokonejärjestelmä 

- Keskitetyt/hajautetut tietojen- 
järjestelmät 

- Tehdastietokonejärjestelmän tehtävät 
ja rakenne 

- Tulevaisuudenkysymyksiä 

Fil.tri Ingmar Tollet 

Oy Strömberg Ab 


Tiedosto-ohjelmointijärjestelmä COBIOS 

- Cobol-kieleen kytketty makroprosessori 

-— "Systemointikieli” makrotasolla 

- Kuvausmenetelmänä modulikaaviot 

— Valmiit modulirungot ”systemointikielen käskyille” 

-— Automaattisesti generoidut tiedostokuvaukset ja 
parametriyhteydet moduleihin 

Pääsuunnittelija Matti Nurkkala 

Rautaruukki Oy 





Salakirjoitus, eräs tietosysteemin suojausmenetelmä 

- Miksi salakirjoitusta tarvitaan ja tarvitaanko sitä? 

- Salakirjoitusmenetelmät ja -standardit 

— Miten salakirjoitus voidaan atk-järjestelmissä 
suorittaa ja mitä se maksaa? 

- Kumpi johtaa, salakirjoittaja vai salakirjoitusten 
ratkaisija? 

Koordinaattori Sakari Mattila 


TKL 
Perjantai 1977-04-15 iltapäivä 


12.00-13.15 Lounas 










13.15-14.00 Ryhmä 9: Atk:n kannattavuus ja kustannukset 


Yrityksen atk-toiminnan tehostaminen 

— Atk-toiminnan menetelmien ja kustannusten tarkastelu 
— Sovellutuskannan selvitys 

— Muutokset ja aikataulu 

Toimitusjohtaja Juhani Salonoja 

Tietotehdas Öy 


14.00-14.40 Atk-systeemin kannattavuuslaskenta 
— Atk-systeemin investointikustannukset 
- Valmiin atk-systeemin käytöaikaiset kustannus-tuottolaskennat 
- Tuottojen ja kustannusten keruumenetelmät 
- Laskelmien analysointi ja käyttö 
Jaostopäällikkö Marianne Teränne 


OP 
14.40-15.00 Kahvi 
15.00-15.45 Miksi tehdä itse, kun ostaakin voi? 


- Mikä atk-systeemissä maksaa 

-— Miten kustannuksiin voidaan vaikuttaa 
— Miten ja mistä ohjelmatuotteita saa 

—- Kokemuksia Kone-yhtymässä 
Taloustieteen tohtori Pekka Aho 

Kone Oy 


15.45-16.30 Atk-kustannukset kriisiaikana 
— Atk-kustannukset/lomautukset 
— Atk-kustannukset liikevaihdon ja tuoton laskiessa 
— Mikä nyt eteen atk-väki? 
Hallintojohtaja Rauno T Kuusio 
Are Oy 
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Osanottajan suku- ja etunimi Ammatti tai arvo Huomautuksia 





Osanottomaksu suoritettu: postisiirtotili 10466-3 [] KOP, Hki - Arkadia[] SYP, Hki - Fredrikinkatu 48 [] 
Pyydän laskuttamaan [] 


ILMOITTAUTUMISET 1977-04-04 MENNESSÄ Päiväys <a 0 Alttoittaja 
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Tietojenkäsittelyliiton seminaari 


ATK-YKSIKÖN TAVOITTEELLINEN JOHTAMINEN 


1977-04-28...29 


Rantasipi Sveitsi, Hyvinkä 


SEMINAARIN TARKOITUS 


Atk-toiminnan nopea kasvuvauhti asettaa entistä suuremmat 
vaatimukset atk-yksikön johtamis- ja hallintomenetelmille. Ilman 
niiden systemaattista kehittämistyötä ei atk-toiminnassa ole 
mahdollista saavuttaa riittävää tehokkuutta ja laatutasoa. Yleisiä 
ilmenemismuotoja tästä ovat mm. projektien myöhästymiset, 
atk-kustannusten kasvu, ilmapiirin huonontuminen ja aikaa myö- 
ten myös atk-yksikköä kohtaan tunnettavan luottamuksen vähe- 
neminen hyväksikäyttäjien taholla. 


SEMINAARIN SISÄLTÖ 


Seminaarissa esitetään tämän päivän johtamismenetelmiin pe- 
rustuva atk-yksikön ohjausjärjestelmä. 


Seminaarin lähtökohdan muodostaa vuosina 1974-75 pidetty 
Atk-yksikön ohjausjärjestelmäseminaari, jonka sisältöä on edel- 
leen kehitetty. Erityisesti on korostettu atk-yksikön liittymistä 
yrityksen muuhun toimintaan sekä henkilöstöohjauksen osuutta 
ohjausjärjestelmässä. 


OSANOTTAJAT 


Seminaari on tarkoitettu atk:sta vastaavalle johdolle sekä atk- 
johdolle. 


SEMINAARIN SUUNNITTELU 


Seminaarin ohjelman ovat suunnitelleet Marita Kaatrala sekä 
Markus Sell Ratko-konsultointi Oy:stä sekä Matti Santalahti 
Kesko Oy:stä. 


Tilaisuuden käytännön järjestelyistä vastaa Tietojenkäsittelylii- 
ton koulutuspäällikkö Vesa Valtonen. 


ILMOITTAUTUMINEN 


Sitovat osanottoilmoitukset pyydetään tekemään Tietojenkäsit- 
telyliiton toimistoon viimeistään 1977-04-20 mennessä. Osan- 
ottajien määrä on rajoitettu 30:een. Ilmoittautumiset ovat sitovia 
ja ne vahvistetaan Tietojenkäsittelyliiton puolelta kirjallisesti. 


Osanottomaksu on Tietojenkäsittelyliittoon kuuluvilta 850 mark- 
kaa ja muilta 950 markkaa. Maksuun sisältyvät osanotto semi- 
naaritilaisuuteen sekä seminaarimateriaali. Lisäksi täysihoidosta 
peritään 280 mk. Majoitus yhden hengen huoneissa. 


90 p. 


TIETOJENKAÄSITTELYLIITTO 


Fredrikinkatu 77 A 


00100 HELSINKI 10 


Atk:n perusopetukseen voimme nyt 
tarjota erinomaisen kirjan 


Jan Asperen 


OLENNAISTA 





ATK:STA 





Kirja soveltuu erinomaisesti oppikirjaksi, koska siinä 
jokaisen luvun jälkeen on sitä koskevat harjoitusteh- 


tävät ja kirjan lopussa on loppukoe. 


Kirjan hinta on ainoastaan 14 mk, 
jäsenille 11,20 mk. 


TIETOJENKÄSITTELYLIITTO RY 


Fredrikinkatu 77 A 
00100 Helskinki 10 


Aamupäivän esitelmät: 


Päivän avaus 
— Ppääjoht. Pekka Jauho, VTT 
Tietokoneet tietoliikenteessä 
— prof. Kauko Rahko, TKK 
Tuotannon ohjattavuusominaisuudet 
— prof. Tauno Olkkonen, TKK 
Atk — haaste puolueille 
— prof. Hans Andersin, TKK 
Suomalainen elektroniikkateollisuus 
— menestymisen avaimet 
— toim.joht. Olavi Kanerva, 

Televa Oy 


Lounas, Ravintola Dipoli 


Iltapäivän esitelmät: 


ATK JA 
PUOLUEET 


Sosiaalidemokraattisen puolueen puheenvuoro 

Keskustapuolueen puheenvuoro 

Suomen Kansan Demokraattisen Liiton 
puheenvuoro 

Kansallisen Kokoomuksen puheenvuoro 

Panelikeskustelu 


MIKROTIETOKONEET 
SUOMESSA 


Ryhmän avaus 

Suomalainen ja mikrotietokoneet 

Varusohjelmistojen merkitys 
mikroprosessorijärjestelmässä 

Mikrotietokoneiden soveltaminen 
kaupallis-hallinnollisiin tehtäviin 

Mikrotietokoneet hajautetuissa 
tietojenkäsittelyverkoissa 

Case Study: Procol prosessijärjestelmä 

Moniprosessorimikrotietokoneen tutkiminen 
tietokonesimuloinnilla 

Mikroprosessorit harrasteena 


Keski-Suomen tietojenkäsittely-yhdistys ry 


JYVÄSKYLÄ 


Torstaina 1977-03-30 klo 14.00 
ravintola Jyväshovissa 


TKL:n puheenjohtaja Kalevi Kontinen 
alustaa aiheesta 


ATK:N ASEMA 
YRITYKSESSÄ 
1980-LUVULLA 


Osanottomaksu, joka sisältää myös kahvitarjoilun, 
on 35 mk. Ilmoittautumiset Tuula Ihantola puhelin 


941-211011. 


Tervetuloa keskustelemaan ja ottamaan kantaa! 


OtaDATA 77 


Tietojenkäsittelypäivä 
Helsingin teknillisessä korkeakoulussa 





25.4.77 





Tiedusteluihin vastaa ja ilmoittautumiset vastaanottaa järjestelytoi- 
mikunnan johtaja Tapio Valli ja kanslisti Elli Boman, os. OtaDATA, 
Dipoli 02150 Espoo 15, puh. 4512679. Päivien hinta 450,-. 


SUUNNITTELU, MALLIT 
JA ORGANISAATIO 


Suunnittelujärjestelmä — tekniikka vai tapa 
ajatella 

Matematiikan vastaus päätöksentekijöiden 
haasteeseen 

Mallien toteuttamisen välineet 
yrityssuunnittelussa 

Strategista suunnittelua tukeva mallijärjestelmä 


TIETOKONEET 
TIETOLIIKENTEESSÄ 


Päätelaitteiden ohjaus 

Mikrotietokoneohjattu puhelinkeskus 

Erään integroidun verkon välitysjärjestelmän 
ohjaus 

Korkeamman tason ohjelmointikieli 
välitystekniikassa 

Pohjoismainen dataverkko käyttäjän kannalta 

Panelikeskustelu: Suomalainen tietokone 
tietoliikenteessä 


TUOTANNON 
OHJAUS 


Erilaiset tuotannonohjausperiaatteet 
Tuotannonohjausperiaatteiden vaikutus 
suomalaisen teollisuuden kilpailukykyyn 
Pientietokoneen paikka tuotannonohjauksessa 
Tuotannonohjaus pientietokoneella 


ATK IHMISÄLYN 
LAAJENTAJANA 


Piirretyn kuvan tunnistaminen 

Tekstin sisällöllinen analysointi 

Puheen automaattinen tunnistaminen ja 
sen sovellutukset 

Puheen syntetisointi 


OtaDATA77 


Suomen suurin! 
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HETKY:n 


ATK-KIRJOITUKSEN TYÖN- 
JOHDON TEEMAPÄIVÄ 


1977-04-19 
Hotelli Inter-Continental (Helsinki) 


Ilmoittautumiset Marketta Peräkylälle 1977-04-15 mennessä 
puhelin 409077. 


PÄIVÄN SISÄLTÖ 


Atk-kirjoitus yhtenä keskeisistä atk-työvaiheista muodostaa 
usein toiminnan pullonkaulan. Laitteistokehitys on ollut erit- 
täin voimakasta jopa niin, että atk-kirjoittajan perinteiset työ- 
tehtävät ovat laajentuneet ja muuttuneet. 

Atk-kirjoituksen perustan kuitenkin edelleen muodostaa ih- 
misen suorittama näppäilytoiminta. Ollaanko tällöin tilantees- 
sa, johon ei kovinkaan paljon pystytä vaikuttamaan? Teema- 
päivän puitteissa kartoitetaan mahdollisuuksia tehostaa atk- 
kirjoitustyötä 

— kehittämällä näppäilytaitoa 

— luomalla otolliset työskentelyolosuhteet 

— organisoimalla työt tehokkaasti 

Teemapäivä on lähinnä tarkoitettu atk-kirjoituksen valvon- 
nasta, organisoinnista ja kehittämisestä vastuussa olevalle 
työnjohdolle. Päivä antaa virikkeitä myös atk-kirjoittajille ja 
muille atk-kirjoituksen parissa työskenteleville henkilöille. 


OHJELMA 
8.30 Ilmoittautuminen ja kahvi 
9.00 Johdattelu päivän aiheeseen 
Päivän puheenjohtaja, osastopäällikkö Hilkka Hakola, 
Oy Tietokonepalvelu Ab 
Atk-kirjoituksen näppäilytaidon kehittäminen 
9.15 Näppäilytekniikan tehostaminen 
Apulaisjohtaja Kirre Polama, Tietomies 
10.15 Ergonomia atk-kirjoitustyössä 
Työterveyslääkintävoimistelija Marja Heino, Uuden- 
maan aluetyöterveyslaitos 
11.15 Työmotivaatiosta 
Jaostopäällikkö Maija-Liisa Juvonen, Kansaneläke- 
laitos 
12.00 Lounas 
13.30 Atk-kirjoituksen uusi ilme — "supervisor" 
Vastaava atk-kirjoittaja Maija Tahvolainen, Kansan- 
eläkelaitos 
14.00 Kahvi 
14.30 Atk-kirjoituksen organisointi (case) 
Osastopäällikkö Kauko Salopuro, Tietotehdas Oy 


16.00 Sauna ja iltapala 


Osanottomaksu on 380 markkaa. Maksuun sisältyvät osan- 
otto tilaisuuteen, jaettava materiaali, lounas, kahvi, sauna ja 
iltapala. 
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Helsingin tietojenkäsittely-yhdistys ry 


ILLANVIETTO 


hetkyläsille seuralaisineen 


Hetkyn keväinen illanvietto jutustelun ja tanssin 
merkeissä järjestetään Hotel Inter-Continentalin 
Ambassador-salissa tiistaina 1977-04-19 klo 
19.00. | 


Illan vieraina on puolensataa pitkyläistä Pirkan- 
maan tietojenkäsittely-yhdistyksestä. 


Edulliseen Hetky-hintaiseen (jäsenet ä 40,— 
mk, muut ä 60,— mk) illalliskorttiin sisältyy: 

— tervetuliaismalja 

— alkuruoka 

— lämminruoka juomineen 

— kahvi 


Varaa illalliskortti ajoissa, viimeistään 1977-04- 
12 mennessä, Marketta Peräkylältä puhelin 
409077. 


TERVETULOA! 
Hetkyn juhlatoimikunta 
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VIERAILUKAYNTI 


Tutustuminen Nesteen uusiin tiloihin ja atk:hon 
Keilaniemessä. | 

Aika: tiistai 1977-04-05 klo 14.00 

Ohjelma: Esitys ”Atk NESTEessä"” 

Kiertokäynti 

Ilmoittautumiset: Marketta Peräkylälle TKL:n toi- 
mistoon 1977-04-01 mennessä, puhelin 409077 
(30 ensiksi ilmoittautunutta mahtuu mukaan). 
Bussit: Numerot 101(Z), 102(Z), 104(Z) ja 110(Z) 
laitureista 50-52. 

Osoite: Keilaniementie 1 


Atk:n Tietosanomat 3/1977 





CalComp 960 hihnapiirturi 


CalComp 960 hihnapiirturi on servomoot- 

toritekniikalla toteutettu uutta piirturipolvea 

edustava laitteisto. Mikroprosessorin ansios- 

ta piirturille syötettävä tieto on mahdolli- 

simman pakatussa muodossa: 

— viidellä 8 bitin merkillä voidaan koodata 
jopa 410 mm:n viivasegmentti 

— ASCII tekstin piirtämiseen halutussa 
koossa ja asennossa tarvitaan keskimää- 
rin yksi merkki kutakin merkkiä kohti 


Spesikaatiot 
piirtoala AO 


- nopeus max 75 cm/s kuulakärkikynä 
25 cm/s tussikynä 

— kiihtyvyys 4 g 

— kynien lukumäärä 2 

— liitäntä 0232 & 


EMK KH KK A EA 





CalComp 960 piirturi liitettynä GA-16/440 pientietokoneeseen. 


A+ CALCOMP =rautaa ja pehmoa 
eli kokonaisratkaisu ongelmaanne 


On-line liitäntä 

960 piirturi liitetään pientietokoneisiin ns. 
data-set liitännän välityksellä. Piirturin ohjel- 
mointiin tarvittavat Fortranilla kirjoitetut 
perusrutiinit on saatavissa useimpiin pien- 
tietokonemerkkeihin. 

Mercantile toimittaa ja tukee järjestelmiä, 
jotka sisältävät GA pientietokoneen ja 
CalComp piirturin. 


GA-16 + CalComp 960 järjestelmä 


GA pientietokone takaa käyttäjälleen riittä- 
vän laskentakapasiteetin vaativissakin 
sovellutuksissa. Perusversion muodostaa 
32 k sanan muistilla varustettu yhden käyt- 
täjän järjestelmä, jota voidaan myöhemmin 
laajentaa tarpeen mukaan. 


O.Y. MERCANTILE A.B. 
Tietokoneosasto 
PL 51 - 00811 Helsinki 81 - Puhelin (90)-780 322 


Mercantile on suomalainen osakeyhtiö. Ikä 76 vuotta. Henkilökuntaa 450. Vuosivaihto n. 400 milj. mk. 
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Yhteismatka 


IFIP-77 kongressiin 
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Pohjoismaisten tietojenkäsittelyalan järjestöjen 
yhteistyöelin Nordisk Dataunion eli NDU järjestää 
yhteispohjoismaisen matkan Torontossa elokuussa 
pidettävään IFIP-77 kongressiin. IFIPin (International 
Federation for Information Processing) joka kolmas 
vuosi järjestettävä maailmankongressi kuuluu tietojen- 
käsittelymaailman harvoihin traditioihin; viimeksi tämä 
kongressi ja siihen liittyvä laitenäyttely järjestettiin 
vuonna 1974 Tukholmassa. 


PYTTKIKTTTITYTTT 


II 


Nyt Torontoon järjestettävän 
matkan käytännön järjestelyistä 
vastaa Data-lehti yhdessä mää- 
rättyjen kansallisten matkatoi- 
mistojen kanssa; Suomessa 
matkajärjestelyjä hoitaa Matka- 
toimisto Oy Area. 


Matkavaihtoehdot 


Yhteismatka koostuu kolmes- 
ta eri vaihtoehdosta: 

Matka 1: Helsinki—Toronto— 
Helsinki 1977-08-06...14. Lento 
Helsingistä Kööpenhaminan 
kautta Montrealiin ja sieltä edel- 
leen Torontoon, paluumatka sa- 
maa reittiä. Hinta majoituksi- 
neen kahden hengen huoneessa 
3670 Smk, yhden hengen huo- 
neen lisämaksu 355 Smk. Hin- 
taan sisältyvät majoituksen |i- 
säksi kuljetukset lentokentältä 
ja lentokentälle Torontossa, 
kiertoajelu Torontossa ja sen 
ympäristössä, matkatavaramak- 
sut hotellissa ja lentokentällä, 
lentokenttäverot. Ruokailut eivät 
sisälly hintaan, ei aamiainen- 
kaan. 

Matka 2: Helsinki—New York 
1977-08-01 sekä Toronto—Hel- 
sinki 1977-08-14. Lento Kööpen- 
haminan kautta New Yorkiin 
sekä Torontosta Montrealin ja 
Kööpenhaminan kautta Helsin- 
kiin. Hinta majoituksineen kah- 
den hengen huoneessa 23695 
Smk, yhden hengen huoneen 
lisämaksu 305 Smk. Hintaan ei 
tällöin sisälly majoitus New 
Yorkissa, vaan ainoastaan 1977- 
08-07...13 Torontossa, ei myös- 
kään matka New Yorkista Toron- 
toon. Hintaan sisältyvät lisäksi 
kuljetus lentokentältä Manhatta- 
nille New Yorkissa sekä kuljetus 
hotellista lentokentälle Toron- 
tossa, lentokenttäverot, matka- 
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tavaramaksut lentokentällä ja 
hotellissa. Tässäkään tapauk- 
sessa ei hintaan sisälly min- 
käänlaisia ruokailuja, ei aamiais- 
takaan. 

Sekä matkan 1 että 2 kohdalla 
tapahtuu lähtö Torontosta jo 
kolmannentoista päivän puolel- 
la, saapuminen Helsinkiin elo- 
kuun neljäntenätoista on noin 
kello 14.35. 


Lomamatka 
länsirannikolle 


Kun matka sentään suuntau- 
tuu Kanadaan asti, on matkusta- 
jille haluttu tarjota mahdollisuus 
yhdistää kongressimatkaan vielä 
USA:n länsirannikolle suuntau- 
tuva erillinen lomamatka. Tälle 
matkalle lähdetään Torontosta 
1977-08-12. Reitti ja aikataulu 
ovat seuraavat: 


1977-08-12 

lento Toronto — Phoenix, lennol- 
la tarjotaan päivällinen. Phoe- 
nixiin = saavuttua = siirtyminen 
Scottsdaleen hotelli Hiltoniin. 


1977-08-13 
vapaata, illalla päivällinen au- 
tenttisessa lännen miljöössä. 









ERÄS ERIKOISUUTENI ON 


TLEmmEtT 
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1-2 MAGNEETTINAUHA -ASEMAA 
JOIHIN OHJELMAT SYÖTETÄÄN. 


Huippuluokan kirjoitinpäätteenä 
oleminen on vain yksi Terminet 
30:n monista rooleista. Eräs tär- 
keimmistä on kyky toimia aktii- 
visena keskustelupäätteenä. 
Vain harvoin on näin pieniin mutta 
tyylikkäisiin kuoriin saatu mahtu- 
maan näin paljon hyödyllistä: 


1977-08-14 

lähtö kahden päivän matkalle 
ilmastoidussa bussissa (läpi 
USAn ehkä vaikuttavimpien alu- 
eiden. Bussi saapuu Grand Ca- 
nyonin seuduille puolen päivän 
aikaan, jolloin yhteinen lounas. 
Sen jälkeen tutustuminen kanjo- 
niin. Yöpyminen Thunderbirdis- 
sa tai Kachina Lodgessa. 


1977-08-15 

Matka jatkuu Las Vegasiin. Lou- 
nas Kingmanissa ja yöpyminen 
Hilton-hotellissa Las Vegasissa. 


1977-08-16 

Puolenpäivän maissa matka jat- 
kuu lentäen San Franciscoon. 
Illalla yhteinen päivällinen. 


1977-08-19 

Lähtö Los Angelesiin, jossa 
mahdollisuus tehdä lisämaksus- 
ta retki Hollywoodiin. 


1977-08-20 

Käynti Disneylandissa ja sen 
jälkeen lähtö kotiin; saapuminen 
Helsinkiin seuraavan päivän il- 
tana. 

Tämän retken hintaan 2420 
Smk sisältyvät kuljetukset, kier- 
toajelut, majoitus kahden hen- 
gen huoneissa, matkatavara- ja 


liitäntä. 


sIirto. 


— Värinauhakasetti. 





jotka tekevät laitteesta markki- 
noiden tehokkaimman ja moni- 
puolisimman kirjoitinpäätteen. 
— Liitännät: V24, virtasilmukka, 
sarjasilmukka tai rinnakkais- 


— Lomakkeensiirtolaitteisto, jossa 
pystytabulointi ja lomakkeen 


palvelumaksut, lentokenttäverot, 
sisäänpääsy ja lippuvihko Dis- 
neylandiin, kaksi yhteistä lou- 
nasta ja kaksi yhteistä päiväl- 
listä, mannermainen aamiainen 
päivittäin. Lisämaksu yhden 
hengen huoneesta on 390 Smk. 
Hinnat saattavat jonkinverran 
muuttua mahdollisen polttoai- 
neiden hinnannousun vuoksi. 


Ilmoittautuminen ja 
lisätiedot 

Ilmoittautumisia matkalle ot- 
taa vastaan Matkatoimisto Oy 
Area, jossa kontaktihenkilönä 
on Pirjo Luukkonen, puhelin 
90-661 491. Ennakkomaksu on 
700 Smk henkilöltä. Kongressin 
rekisteröimismaksu 560 Smk ei 
sisälly yllä mainittuihin hintoi- 
hin, mutta matkatoimisto on 
lupautunut huolehtimaan myös 
kongressiin = rekisteröimisestä, 
mikäli kongressin rekisteröimis- 
maksu maksetaan matkalle il- 
moittautumisen yhteydessä. 

Ilmoittautumisen matkalle tu- 
lisi tapahtua niin pian kuin mah- 
dollista, kuitenkin viimeistään 
1977-07-01. Peruutuksen tapah- 
tuessa laskutetaan peruutusku- 
lut, jotka ennen 1977-05-31 ovat 


Varsinainen keskustel 


senenai G ruuermie AL 


FermiNet 30 YVA 
8000 ORIG I NÄI 


NAAPURIKUP 
EETYINAUHAT SYÖT. 
"PUHELIMITSE" JA SALAMANNOPEASTI 
SUORAAN TIETOKONEESEEN — 
AIKKAPA HALVAN YÖOTAKSAN 


TermiNet 3/0 


— Lisävarusteita kuten magneetti- 
nauha-asema 1—02 kasettia, 
reikänauhalaitteisto sekä monia 
muita hyödyllisiä ominaisuuksia, 
joista kuulet enemmän o.tamalla 
yhteyttä allaolevaan 


250 Smk, ennen 1977—07-01 500 
Smk ja ennen 1977-08-06 700 
Smk. Oman tai lähiomaisen 
äkillisen sairastumisen aiheut- 
taessa peruutuksen ovat peruu- 
tuskulut 45 Smk. 

Lähempiä tietoja ilmoittautu- 
misesta saa Matkatoimisto 
Areasta yllä mainitulta kontakti- 
henkilöltä. Yhteismatkan esitet- 
tä on rajoitetusti saatavissa 
Tietojenkäsittelyliiton toimistos- 
ta ja tietenkin suoraan Data- 
lehdeltä, osoite Kronprinsens- 
gade 14, 1114 Kobenhavn K. 
puhelin Kööpenhamina 125 033. 
Esite on jaettu kaikille ajäsenille. 

IFIP-77 kongressin ja siihen 
liittyvän Medinfo-77 kongressin 
ohjelmat jaetaan a-jäsenille heti, 
kun niitä saadaan Suomeen. 
Ohjelman yhteenveto pyritään 
julkaisemaan myös Tietosano- 
missa. K= 











LAN aija LMOIDUT 











AIKANA ! 











osoitteeseemme. 


FINN METRICov 


Ahertajantie 6, PL 35. 


02101 Espoo 10 


Puh. 90-460844 Tapani Aalto 
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NordDATA 77 
ohjelma 
valmistumassa 


Kesäkuun 15.—17. päivänä jär- 
jestetään Kööpenhaminassa uu- 
dessa — kongressikeskuksessa, 
Bella Centret'issä NordDATA 77. 
Konferenssin teemaksi on valit- 
tu 

Styrning med/af EDB 


Ohjelman rakenne 


Ohjelma koostuu seitsemästä 
ohjelmakokonaisuudesta, joissa 
on toista sataa esitelmää, pa- 
neelikeskustelu, 
Oheisena ohjelma pääkohdin. 

Varsinaisen NordDATA-ohjel- 
man lisäksi järjestetään tekstin- 
käsittelynäyttely ja siihen l[iit- 
tyen tekstinkäsittelyseminaari. 


Sosiaalinen ohjelma, matkat ja 
hinnat 


paitsi traditionaalista Nord- 
DATA bankettia järjestäjät ovat 
kehittämässä erittäin monipuo- 
lista sosiaalista ohjelmaa, lap- 
sillekin tulee omat ohjelmakoh- 
teensa. Tarkemmin tästä seuraa- 
vassa Tietosanomissa ja konfe- 
renssikutsussa. 

Konferenssin hinta 1.700 Dkr, 


johon — sisältyy konferenssiin 
osallistumisen lisäksi konfe- 
renssimateriaali, lounaat, kah- 


vit, banketti sekä yllätyksenä 
vähän muutakin. 
TKL — järjestää ryhmälennon 


konferenssiin, lähtö 14. kesä- 
kuuta ja paluu 17 kesäkuuta. 
Maaliskuussa TKL:n A-jäse- 


nille jaettavassa konferenssikut- 


sussa ja huhtikuun Tietosano- 
missa on tarkempi NordDATA 77 
selostus sekä ilmoittautumis- 
kaavake. Konferenssikutsun voi 
myös tilata osoitteella 


Oy Softplan Ab 

NordDATA 77/Riitta Koivisto 
Erottajankatu 9 A 

00130 Helsinki 13 

puh. 90-644 306 


Ralf Saxen 


hearing 'ejä. 


NORDDATA 77 OHJELMARUNKO (ALUSTAVA) 
1. Allmänna ämner 


1.1 Vidareutbildning och attitydförändringar 
1.2 Planering: Metoder och modeller 

1.3 Exempel pä bruk och missbruk 

1.4 Datasäkerhet 


2. Mänsklig databehandling 


2.1 Användarinflytelse och medarbetarinflytande 
2.2 Datalagar och -avtal 
2.3 Stor paneldebatt 


3. Rationell databehandling 


3.1 Ekonomistyrning 

3.2 Projektstyrning 

3.3 Längsiktsplanering 

3.4 Revision 

3.5 Personal och utbildning 


4. Direkt databehandling 


4.1 Datanätverk 

4.2 Terminalanvändning 

4.3 Databasteknik 

4.4 Distribuerad databehandling 


5. EDB som styrningsverktyg 


5.1 Produktionsstyrning 
5.2 Kassaterminaler 
5.3 Orderbehandling 
5.4 Processtyrning 


6. Fackliga ämnen: Teknik och metoder 


6.1 Systemering 

6.2 Programmering 

6.3 System- och programkvalitet 
6.4 Operativsystemer 

6.5 Drift och driftsplanering 


7. Speciella sessioner 


7.1 Servicebyräerna i dag och i framtid 

7.2 Dataplan — ett system för utveckling och utbildning 
7.3 Medicinsk databehandling 

7.4 Textbehandling 





Oikaisu 
Leena Ockenströmin 
puheenvuoroon 

ATK:n Tietosanomien nume- 
rossa 2/1977 Leena Ockenström 
väittää Tampereen yliopiston ta- 
loudellis-hallinnollisen tiedekun- 
nan tehneen päätöksen perustaa 
tietojenkäsittelyopin — koulutus- 
ohjelma, jossa suuntaudutaan 
systeemiohjelmointiin. 

Olen useammassa yhteydessä 
— myös Leen Ockenströmille — 
tuonut esille käsitykseni, että 
systeemiohjelmointi on maamme 
olosuhteissa arveluttavan kapea 
erikoistumisalue koulutusohjel- 
maksi. Sen sijaan on tarvetta laa- 
jempipohjaiselle — koulutukselle, 
jossa painopiste on tietojenkäsit- 
telyn ja suunnittelun menetel- 
missä ja välineissä. Tällaisen 
koulutusohjelman perustamises- 
ta on Tampereen yliopistossa 
tehty päätös. Ei kaikki ole sys- 
teemiohjelmointia mikä ei ole 
hyväksikäyttösuunnittelua! 

Toinen yliopistoomme hyvin 
soveltuvaksi ja tarpeelliseksi 
nähty koulutusohjelma on sovel- 
lutusaluepainotteinen julkisen 
hallinnon systemointi. Ainakaan 
toistaiseksi ei tällaisen koulutus- 
ohjelman perustamiseen valitet- 
tavasti ole resurssien puolesta 
mitään mahdollisuuksia. 


Reino Kurki-Suonio 


Atk:n Tietosanomat 3/1977 

















Diablo 1620 


Tässä Finn-Metric in 


Uutuudet 


jotka esittelemme ylpeydellä 
UK 
FINN METRICov 


















Data-osasto 





Diablo 1620 kirjoitinpääte — piirturi 

Uusi, sopivankokoinen kirjoitinpääte, jonka kirjoitusjälki ha- 
kee vertaistaan. Siinä on runsaasti mikroprosessoriohjattuja 
erikoistoimintoja ja yli neljä kertaa suurempi nopeus kuin 
tavanomaisessa päätteessä. Muita etuja on jopa 158 merkin 
rivipituus. Se mahtuu kokonaan puskurimuistiin. Eikä mene 
sormi suuhun Ä-Ö-Ä-merkkejä etsiessä, sillä ne ovat mukana 
tässä suomalaisen standardin mukaisessa näppäimistössä. 
Diablo 1620 on loppuunajateltu uutuus, jon- | 
ka voit liittää mihin tahansa tietokoneeseen V€'oton hinta 


V24 — tai virtasilmukkaliitännällä. Siirto- 15 900c- 
nopeus on 110-1200 baudia. & % 


Beehive näyttöpääte, joka kasvaa tarpeittesi 


mukana 

Nyt tuli Suomeen näyttöpääte, joka edullisesta hinnastaan 
huolimatta pystyy täyttämään jokaisen tarpeen. Sitä mukaa 
kun tarpeesi kasvavat, lisäät Beehivesi töitä ja mahdollisuuk- 
sia seuraavilla lisälaitteilla: 12-24 riviäx 80 merkkiä, isot ja 
pienet kirjaimet Ä-Ä- ja Ö mukaanlukien, 74 näppäintä + 16 
erikoistoimintanäppäintä käyttäjän määrättävissä, kursorin 
osoitus, nopeus jopa 19200 baudia, kirjoittimen ja videomoni- 


torin liitäntä, vilkkuva teksti, lohkosiirto, luku- 
veroton hinta 


ja kirjoitussuojattu teksti jne. Siinä esimerk- 
kejä Beehive B 100 saatavista ominaisuuk- 


sista. 





Mannesmann 
rivikirjoitinsarja 


6.200; 








Beehive B 100 


Mannesmann rivikirjoitinsarja 

Tämä uutuus on todellinen ”pikakirjoittaja”, joka on perin- 
teisesti korkeaa Mannesmann-laatua. Mannesmann on tuttu 
nimi, joka tuo nyt markkinoille myös omat mallinsa ja kon- 
struktionsa pientietokoneiden, pikakirjoittajien ja CRT-termi- 
naalien kasvaville markkinoille. Suomessa markkinoinnista 
huolehtii Finn-Metric. Mannesmann-kirjoitinperhe kattaa seu- 
raavan alueen: 140-200 merkkiä/sek. 80-184 merkkiä/rivi 
(kaksinkertaisella paperisyötöllä), 7 x 7 tai9x9 pisteen matrii- 
sit, 64 tai 128 erilaista merkkiä, jne. Kuvan ST M9132/77: kir- 
joittaa 200 merkkiä sekunnissa, jopa 13 

merkkiä/rivi. Sarjan muut mallit ovat M a veroton hinta 


ja M 184. Niistä kuten muistakin uutuuksis- 8 400; 
tamme antaa lisätietoja [a 


FINN METRICov 


Pai Data-osasto 
Ahertajantie 6 D, PL35 02101 Espoo 10. Puh. 90-460 844/Tapani Aalto 


NOVA 3 


täydellinen tietokone- 











NOVA 3-sarja kattaa käyttöalueeltaan kaikki 
aikaisemmat NOVA-mallit. Markkinoinnin, 
asennuksen ja huollon hoitaa Strömberg pitkä- 
aikaisella kokemuksella ja asiantuntemukseila. 
Laitteita ei toimiteta suoraan asiakkaille, vaan 
ne testataan ja koekäytetään ensin 
Strömbergin toimesta. Strömberg suorittaa 
myös asennettujen laitteiden koekäytön. 
NOVA 3 soveltuu tietoliikenteeseen, instru- 
mentointiin, säätötekniikkaan, laskentaan ja 
datajärjestelmiin. Se sopii myös asiakkaille, 
jotka käyttävät tietokonetta omissa tuotteis- 
saan (OEM), sekä lopullisille käyttäjille. 


NOVA 3 - Rakenne 


e hardwarepino vapaakäyntiseen ympäristöön 
e kaksi pinorekisteriä 

e 16 autoinkrementointi- ja autodekrementointi 
muistipaikkaa 


NOVA 3- Muisti 


e MOS (kierr. aika 700 ns) ja/tai ferriittirengas 
(800 ns) modulit 

e modulien koko 8, 16 tai 32 k sanaa 

e MOS- ja ferriittimodulien joustava 
sekoittaminen 

e valinnaisena muistiperiteettikeskeytys 








sarja käytännön 


tietokonejarjestelmiin. 








NOVA 3 -— Ohjelmisto 


e reaaliaikalevykäyttöjärjestelmät 

(DOS, RDOS, MRDOS) 

e reaaliaikakäyttöjärjestelmä (RTOS) 

e FORTRAN IV, FORTRAN 5, ALGOL, yhden 
käyttäjän BASIC, osituskäyttö-BASIC, 
MACROASSEMBLER 

e IBM 2780 emulaattori 

e monipuoliset tukiohjelmat 


NOVA 3- periferialaitteet 

e NOVA 3-järjestelmiin sisältyy periferialaite- 
valikoima, joka kattaa kaikki markkinoilla 
esiintyvät laitteet. 


UUTUUS 


NOVA-sarjan valmistaja Data General 
Corporation on nyt tuonut markkinoille uuden 
kirjoitinpäätteen. 


NOVA 3 - Muistin allokointi 

ja suojaus 

e valinnaisena muistin allokointiyksikkö 
(MMU), joka mahdollistaa yli 32 k sanan 
ohjelmien ajamisen 

e valinnaisena muistinsuojaus ja allokointi- 
yksikkö (MMPU), joka mahdollistaa kahden 
ohjelmiston samanaikaisen ajamisen toisistaan 
suojattuna 

e fyysinen muistin laajennus 128 k sanaan, 
sekä sille tehokas ohjelmistotuki 








HM HEX SSV SSR SM HSA ST KH (MH HAIN SOM AA EN HOS HAEN NOA KN 300 VO HON HÄN ONS 
wL ähettäkää minulle kirjallista lisätietoa NOVA 3 tietokonesarjasta 





Nimi 
Firma 


X Puhelin 


Osoite 
HE SR SN ES 2353 HMR SN RE UN HRA NSS ESK (USEN SSN SRO IN SSN SSN 1 EN 8 88 


ftromberg 


PL 118, 00101 Helsinki 10, puh. (90)550045,. 
teleks 12405 strp sf 





YHDISTYSPALSTA 





Hetkyn kuulumisia 

Hetkyn johtokunta valitsi vuo- 
den 1977 ensimmäisessä koko- 
uksessaan 14.1.1977 johtokun- 
nan varapuheenjohtajaksi Eero 
Hurmeen. Sihteeriksi kutsuttiin 
Simo Jaakkola Oy Eläkesystee- 
mi Ab:stä. Yrityksen taloudesta 
vastuullisena jatkaa edelleen 
johtokunnan jäsen Raili Alhai- 
nen. Muu toiminta päätettiin 
hoitaa päävastuullisten vetäjien 
kautta, jotka sopivat keskenään 
tarvittavista lisäresursseista. 
Koulutustoiminnan päävastuul- 
liseksi vetäjäksi valittiin Tapani 
Talikainen ja juhlatoiminnan 
Matti Soukainen. Johtokunnan 
puheenjohtajana toimii edelleen 
Pentti Ahola. 

Kokouksessa sovittiin yhidis- 
tyksen kevätkokouksen ajankoh- 
daksi 22.3.1977 klo 14.00 ja pai- 
kaksi Rakennusmestarien talo. 
Kevätkokouksessa pidettävän 
esitelmän pitäjäksi päätettiin 
pyytää ylitarkastaja Ilmari Pieta- 
rinen Valtiovarainministeriöstä. 
Esitelmän aihe on: ATK-alan 
neuvottelukunnan (tehtävät ja 
toiminta atk-ammattilaisten kan- 
nalta. 5 











Ketkyn kuulumisia 
KETKY toivottaa jäsenyhdis- 
tysten edustajat tervetulleiksi 
Jyväskylään 1977-03-31 TKL:n 
LIITTOKOKOUKSEEN. 


KEILAILUSTA KIINNOSTUNEET 


KETKYLÄISET! 
KETKY pyrkii kartoittamaan 


jäsentensä — keilailuhalukkuutta 
tarkoituksenaan lähinnä (mikäli 
osallistujia on tarpeeksi) 

a antaa opetusta aloitteleville 
b järjestää jäsentenväliset 
keilailukilpailut 
Jos olet kiinnostunut, 
teyttä 1977-03-31.:— mennessä 
Seppo Salmiseen, Valmet Oy 

Rautpohja, puh. 215 100. 


ota yh- 


ATK:N ASEMA YRITYKSESSÄ 
1980-LUVULLA 

KETKY järjestää teemailtapäi- 
vän keskiviikkona 1977-03-30 klo 
14.00 Jyväshovin Ranskalaises- 
sa kabinetissa aiheesta 'ATK:N 
ASEMA YRITYKSESSÄ 
LUVULLA". Alustajana tilaisuu- 
dessa on TKL:n hallituksen ny- 
kyinen puheenjohtaja Kalevi 
Konttinen. Osallistumismaksu 
on 35 mk henkilöltä. Sitovat 
ilmoittautumiset 1977-03-23 
mennessä Tuula Ihantolalle, puh 
941-211 011. E 





TÄMÄ TALLY 1202-KIRJOITIN TI 
TULOSTUSNOPEUS KAKSINKERTAISTETAAN. 
SAATTE SEN MEILTÄ 
VALMIIKSI 


ASENNETTUNA. 
JÄRJESTELMÄÄNNE. 


T-1202 on uusi tulokas luotettavaan Tally- 


kirjoitinsarjaan. Kirjoitus tapahtuu kaksi- 


suuntaisesti. Tämä mahdollistaa suorituskyvyn 


nostamisen kaksin-, jopa kolminkertaiseksi 
verrattuna tavanomaiseen yksisuuntaisesti 


toimivaan kirjoittimeen. 
Oman mikroprosessorin ansiosta Tally 1202 
valitsee aina tehokkaimmat toimintatavat. 
Kirjoitin voidaan liittää tulostimeksi 
useimpiin ATK-järjestelmiin kuten näyttö- 
päätteisiin, mikroprosessorijärjestelmiin sekä 


minikoneisiin. 


O TIMI 4ITSKKU A Joloi 


oikeaan paikkaan 





Atk:n Tietosanomat 3/1977 


1980-, 


KETKYn TATK-päivä järjestettiin TKLn 


paketin perusteelle 


KETKYn TKL:n paketin perus- 
teella järjestämä TAKT-päivä pi- 
dettiin helmikuun puolivälissä. 
Kahdeksastakymmenestä —osal- 
listujasta suurin osa oli Ketkyn 
jäseniä. Päivän päätteeksi esi- 
teltiin VTTK:n minipohjainen in- 





formaation talletus- ja tulostus- 
järjestelmä MINTTU sekä Tieto- 
Jyvän —tekstinkäsittelyjärjestel- 
mä TED. Koulutustoimikunta 
odottaa kiinnostuneena kom- 
mentteja päivästä. ki 


Kymmenen parasta LATKYn keilakisoissa 


1977-02-16 
1 Ylä-Anttila Juha Mallasjuoma 634 
2 Rivinoja Kauko Lahden Lasitehdas 605 
3 Miettinen Aki Starckjohann 602 
4 Holli Harri Lahden Lasitehdas 566 
5 Sarimo Ilpo Tieto-Lahti 541 
6 Kervinen Matti Puhelinyhdistys 539 
7 Piltti Terttu Lahden Lasitehdas 529 
8 Kyöstilä Pekka Mallasjuoma 509 
9 Niinikoski Pauli Tieto-Lahti 495 
10 Kopperi Pentti Lahden Lasitehdas 470 


Kilpailussa heitettiin kolme sarjaa. Osanottajia oli 23. 
















ETAA MITEN 





Tekniikkaa: 
e Kirjoitusnopeus: 
120 merkkiä/sek. 
e Merkkivalikoima: 
64 ASCII 
e Merkkimatriisi: 9 x 7 
e Kirjoituspaperi: 
Normaali taittolomake 
e Liitännät: Centronics 
tai sarja V 24 


Tilatkaa esittely. 
Lisätietoja antaa: 
Jorma Keturi, puh. 90-542 077 


JERTEC OY 


Konalankuja 4, PL-24, 00391 Helsinki 39 
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Uusi ICL System Ten 220-sarja. 


Edullinen ja joustava tapa 





ICL System Ten 220-sarja 
on kasvava pientietokone- 
järjestelmä, joka soveltuu 
myös ensikäyttäjille. 


Uusi ICL System Ten 220-sarja on päivän- 
tuore pientietokonejärjestelmä, joka sovel- 
tuu kaupallishallinnollisiin rutiineihin 
sekä kassa- ja teollisuuspäätejärjestelmien 
keskuslaitteistoksi. ICL System Ten 
on kokonaisvaltainen ratkaisu, jossa 
voidaan ottaa huomioon yrityksen kaikki 
tietojenkäsittelyyn liittyvät tehtävät. 

ICL System Ten soveltuu erityisen hyvin 


yrityksen ensimmäiseksi ATK-järjestelmäksi. 


Se voidaan aluksi toteuttaa edullisena 
minikokoonpanona, jota tarpeen mukaan 
kasvatetaan tietojenkäsittelytehtävien 
lisääntyessä. 


ICL System Ten 220-sarja 
on tosiaika- ja moniajojär- 
jesteimä, joka soveltuu 
hajautettuun tietokone- 
käyttöön. 

ICL System Ten järjestelmän käyttäjä 
on tosiaikaisessa yhteydessä rekis- 


tereihin ja päivittää tiedot silloin kun ne 
syntyvät. ICL System Ten on myös 


moniajolaitteisto - se pystyy suorittamaan 
useita sovellutuksia samanaikaisesti. 
Laitteistoon liittyvät päätteet voidaan 
sijoittaa hajautetusti eri käyttäjien 
työpisteisiin, satojen, jopa tuhansien 
metrien päähän keskusiaitteistosta. 
Oman päätteensä avulla kukin käyttäjä 
voi keskustella tietokoneen kanssa ja saa 
tarvitsemansa tiedot tosiaikaisina, 
sellaisina kuin tilanne käyttöhetkellä on. 
Laitteiston käyttäminen on erittäin 
helppoa eikä se vaadi erikoiskoulutettua 
henkilökuntaa. 


ICL System Ten 220-sarja 
soveltuu joustavasti juuri 
Teidän vrityksenne 
tarpeisiin. 


ICL System Ten on jatkuvasti kehittyvä 
järjestelmä. Se on joustavasti sopeutetta- 
vissa sekä yrityksenne tämänhetkisiin 
että tuleviin olosuhteisiin. Itse laitteisto on 
aina päivitettävissä - toisin sanoen 
muutama osa vaihtamalla saadaan 
laitteistosta aina uusimman tekniikan 
mukainen ja sen suorituskyky päivän 
tasalle. 

ICL System Ten 220-sarja on toiminta- 
varma - se perustuu 110-sarjaan, jota on 


asennettu maailmassa jo yli 2000 laitteistoa. 


220-sarja on perusmalliston viides versio 
ja sellaisena aivan kehityksen kärjessä. 


siirtyä oman 
ATK:n käyttäjäksi 





[CL System Ten 220- 
sarjaan kuuluu erittäin 
monipuolinen ohjelmisto. 


Laitteistoon kuuluu eräs Suomen moni- 
puolisimmista kaupallishallinnollisista oh- 
jelmapaketeista: ”Stella”. ICL System Ten 
220-sarjan hankkija saa Stellan käytet- 
täväkseen erittäin edullisin ehdoin. Laitteis- 
toon kuuluu myös monipuolinen valmis- ja 
varusohjelmisto. Lisäksi pystymme 
nopeasti ja joustavasti palvelemaan 
Teitä omien ohjelmienne suunnittelussa 
ja toteuttamisessa. 

ICL System Ten 220-sarjan huolto on 
pätevissä käsissä ja nopeasti käytettä- 
vissänne. 

Pyytäkää meiltä lisätietoja tästä 
uudesta ja edullisesta tavasta siirtyä 
oman ATK:n käyttäjäksi. 


Finland 
International 
Computers Oy 


Annankatu 12 
00120 Helsinki 12 
Puh. 90-625 811 


ICL 


LIITON TOIMINTA 





KJK:lla vuosikokous 

Käyttöjärjestelmäkerhon vuo- 
sikokous pidettiin äskettäin ja 
siinä käsiteltiin tavanomaiset 
kevätkokoukseen kuuluvat asiat. 
Kerhon uudeksi puheenjohtajak- 
si valittiin Erkki Degener ja 
johtokunnan muiksi jäseniksi 
Heikki Saikkonen ja Matti Mä- 
kinen. Johtokuntaan kuuluvat Ii- 
säksi aikaisemmin valittuina Os- 
mo Kimmo, Jouni Lehtivaara ja 
Kari Saarto. 


Kokouksessa käsiteltiin myös 
vuoden 1976 toimintakertomus, 
josta seuraavassa poimittu ottei- 
ta: 


"Kerhon toiminta jatkui kerto- 
musvuonna perinteiseen tapaan. 
Sen mukaisesti on järjestetty 
ohjelmallisia kokouksia, yksi 
koulutustilaisuus, sekä organi- 
soitu työryhmiä. 

Alistaminen Tietojenkäsittely- 
liiton tutkimustoimikunnan val- 
vontaan on näkynyt merkittäväs- 
ti toteutuneiden projektien työs- 
kentelyssä. Toimikunnan projek- 
tiohjeet asettavat tiukat rajat 
rahankäytölle, ja kun liiton bud- 
jetointi- ja tilityskäytännön pe- 
rusteella tulot ohjautuvat julkai- 
su- ja koulutustoimikunnan 
käyttöön, ei määrärahojen ylit- 
täminen toteutuneiden tuotto- 
jenkaan perusteella ole mahdol- 
lista. Käytettävissä olevat pienet 
rahamäärät ovat aiheuttaneet 
eräille projekteille vaikeuksia 
työskentelytapoja rajoittamalla 
ja ryhmän motivaatiota vähentä- 
mällä. 

Vuonna 1975 Tietokoneiden 
Suurkäyttäjät ry:een otettu yh- 
teys ei toimintavuonna ole joh- 
tanut konkreettisiin tuloksiin. 

Kerhoon kuului vuoden 1976 
päättyessä 350 jäsentä. Johto- 
kunnan muodostivat: 


Kalle Helameri, pj, Kansan- 
eläkelaitos, 

Hannu Erkiö, Helsingin Yli- 
opisto, 


Osmo Kimmo, Kesko Oy, 

Eero Kärki 

Jouni Lehtivaara, Oy Interna- 
tional Business Machines Ab, 

Kari Saarto, Tietotehdas Oy 

Johtokunta valitsi keskuudes- 
taan sihteeriksi Eero Kärjen ja 
varapuheenjohtajaksi Kari Saar- 
ron. 

Kerho ei pidä itse kirjanpitoa 
tilivastuun kuuluessa Tietojen- 
käsittelyliitolle. Vuodelle 1976 ei 
kannettu jäsenmaksua. Kerhon 
kokouksia on pidetty viisi ker- 
taa. 


Atk:n Tietosanomat 3/1977 


Vuonna 1975 käynnistetyistä 
projekteista pääteohjelmointia 
käsitellyt sai työnsä päätökseen 
keväällä 1976, jolloin järjestet- 
tiin ryhmän raportin perusteella 
keskustelutilaisuus — kutsutuille 
osanottajille, ja lisäksi pidettiin 
syyskuussa aiheesta päivän kou- 
lutustilaisuus. Myös ohjelmoita- 
via päätteitä tutkinut työryhmä 
on saanut loppuraporttinsa vuo- 
denvaihteessa valmiiksi, mutta 
projektin päätössanat ovat vielä 
lausumatta. 

Vuoden 1976 aikana ei uutta 
projektitoimintaa ole käynnistet- 
ty. Johtokunta on tosin syksyllä 
päättänyt perustaa tutkimuspro- 
jektin aiheena ”monitoimittaja- 
järjestelmät” parissa työskente- 
lemään, mutta kun työ tullee 
tähtäämään ennen kaikkea kou- 
lutustilaisuuden järjestämiseen, 
vaatii käynnistäminen ehkä ta- 
vallistakin enemmän ennakko- 
suunnittelua.” 


Tietojenkäsittelyliiton hallitus 
päätti vuoden ensimmäisessä 
kokouksessaan myöntää |liiton 
viirin tunnustukseksi liiton edelli- 
selle — puheenjohtajalle — Erkki 
Marttilalle hänen liiton hyväksi 
tekemästään ansiokkaasta työs- 
tä. Viirin luovuttivat Erkki Martti- 
lalle (vasemmalla) liiton nykyinen 
puheenjohtaja Kalevi Kontinen 
(keskellä) ja liiton toiminnanjoh- 
taja Ari Rautsara. 


Kuvamme esittää Tietojenkäsit- 
telyliiton uutta hallitusta ja toimi- 
kuntien puheenjohtajia kokouk- 
sessaan 1976-02-09. Henkilöt va- 
semmalta Eero Hurme, Pauli Im- 
monen, Pekka Luoma, Sakari 
Heikkilä, Tuomo Mattila, Kari 
Keskiväli, Martti Luoma, Aimo 
Nokki, Kalevi Kontinen ja Ari 
Rautsara. Kuvasta puuttuu vielä 
julkaisutoimikunnan puheenjoh- 
taja Seppo Ranta-aho. 


Johtokunta on kokouksissaan 
toimintavuoden aikana harkin- 
nut myös kerhon asemaa ja 
roolia sekä tutkinut sääntöjä täl- 
tä pohjalta mahdollisesti synty- 
vän uudistustarpeen kannalta. 
Harkinnan jälkeen ja suoritetun 
mielipidetiedustelun tulosten 
perusteella johtokunta on katso- 
nut kerhon nykyisen roolin, jol- 
loin käyttöjärjestelmistä, kone- 
merkistä tai laitteiston koosta 
riippumatta tarjotaan keskuste- 
lu-, koulutus- ja tutkimuskohtei- 
ta, tarkoituksenmukaiseksi ja 
tarpeelliseksi, eikä esimerkiksi 
sääntömuutoksiin tuntunut ole- 
van tarvetta. 

Mielipidetiedustelun tulokset 
osoittivat, että jäsenkunta on 
ylivoimaisesti eniten kiinnontu- 
nut käyttöjärjestelmistä sekä tie- 
tokanta/tietoliikenneohjelmistois- 
ta. Johtokunta valitsikin siksi 
vuoden 1976 yleiskokousten tee- 
maksi eri maahantuojien käyttö- 
järjestelmien esittelyn, ja koko- 
usteemaa jatketaan vielä 1977 
keväällä. Tämän jälkeen on tar- 
koitus antaa ohjelmistojen toi- 
mittajille ja käyttäjille myöhem- 





min vuonna 1977 tilaisuus kertoa 
tietokanta/tietoliikenneohjelmis- 
tojen suunnitteluperiaatteista ja 
käyttökokemuksista. Viime kä- 
dessä tällaisen yleiskokoussar- 
jan toteuttaminen jää kuitenkin 
uuden johtokunnan asiaksi. 

Muusta toiminnasta on jo 
mainittu monitoimittajajärjestel!- 
miä käsittelevän ryhmän perus- 
taminen. Tutkimustoimikunnan 
talousarviossa vuodelle 1977 on 
kerholle tämän lisäksi varattu 
mahdollisuus kahden ns. pien- 
projektin perustamiseen. On 
myös luonnollista, että Tietojen- 
käsittelyliiton suuren tutkimus- 
projektin ”Pientietokoneet hal- 
linnollisessa tietojenkäsittelys- 
sä” alueelta tarjoutuu kerholle 
kiinnostavia osallistumiskohtei- 
ta. 

Vuosikokouksen lopuksi esit- 
teli IBM:n edustaja MVS-käyttö- 
järjestelmän, jonka jälkeen ko- 
kouksen isäntänä toimineen Oy 
Tietokonepalvelu Ab:n edustaja 
selosti niitä kokemuksia, joita 
MVS:n käytöstä on saatu. -ar. 
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Dai IILiNG / PLOTIER 


X * 


Microprocessor Based 
Internal Character Generator 
Buffered Input 
Page Scaling -— Independent X,Y 


Digitizing Graphic Input 


Two Interfaces 


DUPIB. and. RS-232L 


TÄMÄ SIVU ON TEHTY TEKTRONIX 4051/4662 SYSTEEMILLÄ 
LISÄTIETOJA SAAT: INTO OY 90-171123 ins. TOM SANDSTRÖM 


Uutisia 





Laser tuo nopeutta 

Laserin käyttö tekee mahdol- 
liseksi suuren kirjoitusnopeuden 
tässä Siemensin 3352-kirjoitti- 
messa. Laserista tuleva kohe- 
rentti valonsäde ohjataan ensin 
laitteeseen, jossa kehitetään 
suurtaajuisia = ultraääniaaltoja. 
Aaltojen aikaan saamilla paine- 
vaihteluilla sekä taajuutta muut- 
tamalla voidaan laite saada toi- 
mimaan hilan tavoin eli sädettä 
voidaan ohjata; esimerkiksi la- 
sersäteen taipumiskulmaa voi- 
daan tällöin muuttaa kirjainten 
pystysuunnassa. Kirjainrivin 
muodostuminen puolestaan ta- 
pahtuu siten, että valonsädettä 
siirretään peilin avulla rivin 
suuntaan. 

Itse painatus tapahtuu sähkö- 
staattisella kopiointimenetel!- 
mällä. Laserista tuleva valon- 
säde ohjataan pyörivälle puoli- 
johderummulle, jonka pinta va- 
lon — vaikutuksesta varautuu. 


Rummulle puhalletaan tämän 
jälkeen väripulveria, joka jää 
kiinni —varautuneisiin — kohtiin. 


Rummulta väri siirtyy paperille. 
Näin syntyneet kuviot kiinnite- 
tään tämän jälkeen paperiin 
pysyvästi lämmön ja paineen 
avulla. Tämä kopiointimenetel- 
mähän on tuttu Xerox-kopioko- 


neista. 

Paperin siirtonopeus Siemen- 
sin kirjoittimessa on vakio 0,74 
metriä sekunnissa. Paperin tu- 
lostusnopeus on siis riippuma- 
ton esimerkiksi sivulle kirjoitet- 
tujen rivien määrästä. Kahden- 
toista tuuman lomakkeella syn- 
tyy sivuja siten 146 minuutissa 
eli 10 500 riviä, jos rivejä on 
kuusi tuumaa kohti, ja 14 000 
riviä, jos rivejä on kahdeksan 
tuumaa kohti. 

Kirjoittimessa käytetään yk- 
sinkertaista paperia. Lomakkeen 
leveys voi olla 165 mm...400 mm 
ja sivun pituus kolmesta neljään- 
toista tuumaan. Koska paperia 
koneesta tulee paljon, on konee- 
seen varattu jälkikäsittelylaittei- 
den liittämismahdollisuus. 

Aikaisempiin — kirjoitintyyppei- 
hin nähden laserkirjoittimella on 
monia etuja, mutta toisaalta se 
on uuden tekniikkansa vuoksi 
melko kallis. Suuri tulostus- 
nopeus on tietenkin ollut pääsyy 
tällaisen kirjoittimen kehittämi- 
seen. Muita etuja ovat esimer- 
kiksi hiljaisempi käyntiääni me- 
kaanisiin kirjoittimiin verraten, 
selvä = painojälki, joustavuus 
tekstin muotoilussa sekä lomak- 
kaiden yhtäaikainen painatus- 
mahdollisuus. Viimemainittu 
ominaisuus säästää lomakkei- 
den esipainatukselta ja on mah- 
dollinen siten, että puolijohde- 
rummulle voidaan heijastaa lase- 
rista erillisellä tavanomaisella 
valonlähteellä lomakerunko ai- 
van samoin kuin nykyisissä ko- 
piokoneissa. Väripainatus ei vie- 
lä ole mahdollista, mutta eikö- 
hän sekin ominaisuus ennen- 
pitkää ilmestyne, koska sähkö- 
staattisia värikopiokoneita on jo 
olemassa. -ar. 


Terminen kirjoitin 
laskimessa 

Kuvamme esittää Hewlett Pac- 
kardin tieteellisessä pöytälaski- 
messa HP-91 käytettävää ter- 
mistä kirjoitinta. Kyseessä oleva 
laskin on mitoiltaan 23x20x6 
cm ja toimii sekä paristoilla että 
verkkojännitteellä. = Laskimeen 
haluttiin saada kirjoitin, joka ku- 
luttaisi mahdollisimman vähän 
paristojen energiaa. Sopivaa, 
riittävän kevyttä ja pientä lyö- 
mällä kirjoittavaa kirjoitinta ei 
ollut, ja olisi sellainen ilmeisesti 
lisäksi kuluttanut liiaksi ener- 
giaa. Sähköstaattisen ja sähkö- 
sensitiivisen kirjoittimen pudotti 
pois niiden vaatima metallisoitu 
paperi; terminen paperi katsot- 
tiin paremmaksi. 

Kirjoitinpää on liikkuva. Kir- 
joitinpäässä on seitsemän 10 
ohmin ohutfilmiresistoria sijoi- 
tettuna keraamiseen kantaan. 
Resistorit sijaitsevat alekkain. 
Kirjain muodostuu kirjoitinpään 
liikkuessa ja polttaessa paperiin 
tarvittavat merkit; merkit koos- 
tuvat viisi kertaa seitsemän pis- 
teen matriiseista. 

Resistorien lämpötila nousee 
aktivoinnin aikana 350 celsius- 
asteeseen. Kirjoitin toimii no- 
peudella 28 merkkiä sekunnissa, 
joten resistorien on kuumennut- 
tava vaadittuun lämpötilaan ja 
jälleen jäähdyttävä alle paperin 
reagointikynnyksen vähemmäs- 
sä kuin 5,1 millisekunnissa. 

Termisessä kirjoittimessa käy- 
tettävä paperi on paperia, joka 
on päällystetty kahdella lämpö- 
tilaan reagoivalla aineella. Läm- 
mön vaikutuksesta tapahtuva ke- 
miallinen reaktio saa aikaan väri- 
muutoksen paperin pinnassa. 


Kirjoittimen konstruointiin 
liittyi monia ongelmia. Esimer- 
kiksi ohutfilmiresistorien päällä 
on oltava kulutuspinta, joka 
suojaa resistoreita. Pinnan on 
oltava erittäin ohut, jotta se ei 
estäisi lämmön kohdistumista 
paperiin, mutta toisaalta sen on 
kestettävä pitkäaikainen käyttö. 
Paperi nimittäin koskettaa kirjoi- 
tinpäähän. Resistorifilmin, kulu- 
tuskerroksen sekä resistorin ja 
keraamisen kannan välillä olevan 
kiinnityskerroksen on omattava 
yhtä suuret termiset laajenemis- 
kertoimet. 

Kirjoitinpäähän on kehitettävä 
sama lämpötila riippumatta 
mahdollisista paristojen jännite- 
vaihteluista. Aivan vastaavasti 
myös kirjoitinpäätä liikuttavan 
moottorin on toimittava samalla 
nopeudella aina, muutoin riveis- 
tä tulisi eri pituisia. Paperin alla 
olevan tukilevyn on kestettävä 
kirjoitinpäiden aikaansaama 
lämpötila siltä varalta, että va- 


hingossa kirjoitettaisiin ilman 
paperia. 
Painettavien merkkien luku- 


määrä on 64. Paperinauhan le- 
veys on 5,7 cm. Kirjoitinpää 
liikkuu kirjoittaessaan oikealta 
vasemmalle. Kirjoitusnopeus on 
20-merkkisiä rivejä kirjoitettaes- 
sa hieman alle rivi sekunnissa ja 
8-merkkisiä rivejä kirjoitettaessa 
noin 1,5 riviä sekunnissa. -ar. 


Mikroprosessori 
tehostaa tulostusta 
Esimerkkinä lyömällä kirjoit- 
tavasta — kirjoittimesta olkoon 
oheinen Digitalin LA36 Decwri- 
ter || matriisikirjoitin. Sen kirjoi- 


Jatkuu seuraavalla sivulla 





=<?< < <<RK<<K<-<RC<C<RC<<C< 2<<<-< <cc-cc-< 


Pienintäkin rahansäästö - 
vihjettä jälientämisessä 


kannattaa 


nyt jahdata: 


Atk:n Tietosanomat 3/1977 





Automaattisen tietokonelomakkeen syöttölaitteen avulla teet halu- 
tun määrän pienennöksiä. Näin säästät arkistointi- ja postituskuluja 
sekä vähennät tarpeetonta seisoskeluaikaa koneen ääressä. 


RANK XEROX 
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p 
Uutisia 


Jatkoa edelliseltä sivulta 


tusnopeus on 30 merkkiä sekun- 
nissa. Merkit muodostuvat 7 
kertaa 7 matriiseista. Kirjoitin 
käyttää täyttä 128 merkin ASCII 
koodia. 

Kirjoittimeen (liittyy näppäi- 
mistö ja laitteistoa voi käyttää 
päätteenä. —Kirjoitinpääte = on 
mahdollista saada mikroproses- 
sorilla varustettuna, jolloin päät- 
teessä on korjailu-, tallennus- ja 
eräsiirtomahdollisuus. Siirtono- 
peus on tällöin enintään 300 Bd. 

Päätteestä on = saatavissa 
myös pelkästään vastaanotto 
tarkoitettu muunnos LA395. -ar. 


Uusi päätekirjoitin- 
sarja 

Data General julkaisi elokuus- 
sa 1976 uuden päätekirjoitinsar- 
jan ”DASHER” sekä marraskuus- 
sa 1976 uuden näyttöpäätesarjan 
6052 ja 6053 täydentämään omaa 
valmistetta olevaa oheislaitteis- 
toa NOVA ja ECLIPSE -tietoko- 
neilla. 

Dasherista on vähäisellä meka- 
niikalla ja = piirikorttiyksiköillä 
saatu halpa, luotettava ja pitkä- 
ikäinen pääte. Kaikki mallit kir- 
joittavat 132 merkkiä riville. Kir- 
joituspaperina voidaan käyttää 
reunarei'itettyä laskostettua 4-15 
tuumaa leveätä paperia. Tarkan 
vaaka- ja pystysuoran asetelta- 
vuuden ansiosta voidaan käyttää 
esipainettuja 1-6 jäljentäviä lo- 
makkeita. Kirjoittimet ovat joko 
näppäimistöllä tai ilman. 

Näppäimistö muodostuu 
kuudestakymmenestä Teletype- 
layoutilla sijoitetusta näppäimes- 
tä. Näppäinvalinta perustuu ka- 
pasitanssiin, minkä johdosta se 
on saatu pitkäikäiseksi. Elektro- 
ninen kaihdin erottaa samanai- 
kaiset näppäinpainallukset. 

Merkit * muodostetaan 128 
ASCII-koodilla, joista 96 kirjoitus- 
merkkiä joko skandinaavisin tai 
muilla vaihtoehtoisilla kirjaimis- 
toilla. Kirjoittimet ovat liitettävis- 
sä suoraan tai modemin välityk- 
sellä EIA (RS 232-C) asynkroni- 
seen sarjamuotoiseen linjaohjai- 
meen tai Hard-Copy -yksiköksi 
Data Generalin uuteen videonäyt- 
töpäätteeseen. Linjanopeus on 
kytkimin valittavissa 300/600 tai 
110/150/300 bittiä sekunnissa. 
Off-line asennossa näppäinkirjoi- 
tinta voidaan käyttää kuten kirjoi- 
tuskonetta. 

DASHER-+kirjoittimet käyvät 
kaikkiin Data Generalin sekä 
useimpien muiden valmistajien 
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keskusyksiköihin = ohjaus- tai 
syöttö- ja tulostuspäätteeksi. 
Data Generalin DOS ja reaaliai- 
kainen levykäyttöjärjestelmä 
RDOS sekä AOS moniajokäyttö- 
järjestelmä sisältävät puskuroi- 
dut ohjelmatuet kirjoittimia pää- 
tesovellutusohjelmiston rakenta. 
mista varten on kirjoittimiin käy- 
tössä CAM-tukiohjelmisto. 

Edustaja Suomessa on Oy 
Strömberg Ab. 


Atk-lomakkeita 


kopiokoneella 

Tähän asti yleisin tapa jäljen- 
tää jatkolomaketta on ollut ajaa 
tietokoneella tarvittava määrä ko- 
pioita tai käyttää itsejäljentävää 
paperia tulostukseen. Jälkimmäi- 
sellä menetelmällä syntyy kerral- 
la vain muutama aina ensimmäis- 
tä kappaletta huonompi kopio. 
Tietokone on kuitenkin erittäin 
kallis jäljennöskoneeksi. 

Rank Xerox Oy esitteli syksyllä 
RX7000 kopiokoneeseen asen- 
nettavan atk-lomakkeiden syöttö- 
laitteen. Se siirtää tietokonelo- 
maketta suoraan nipusta koneen 
valotuslasille kopioitavaksi. Sa- 
malla kopiokone pienentää asia- 
paperin A4-kokoon tai haluttaes- 
sa pienemmäksikin. Toiminta on 
automaattista alkuperäiskappa- 
leen syötöstä lajitteluun saakka. 

Säästöä syntyy muuallakin 
kuin kopiokustannuksissa, sillä 
jatkolomakkeet ovat tunnetusti 
vaikeita ja tilaavieviä säilyttää, 
käsittelystä puhumattakaan. Ad4- 
kokoon pienennetyt jäljennökset 
merkitsevät huomattavaa sääs- 
töä arkistointi- ja postituskustan- 
nuksissa. 

Lukemista ja käsittelyä voi- 
daan edelleen helpottaa käyttä- 
mällä jäljennettäessä = erilaisia 
peitelevyjä, joilla on mahdollista 
lisätä selventäviä tietoja alkupe- 
räiseen jatkolomakkeeseen. Näin 
se saadaan helposti vaikkapa 
selkeän taulukon muotoon. Sa- 
moin peitelevyllä on mahdolli- 
SUUS poistaa joitakin tietoja, esi- 
merkiksi riippuen vastaanotta- 
jasta. 


Sanojenkäsittely- 


numero 

Sanojenkäsittely on teemana 
EDP Analyzer -lehden nume- 
oissa 2 ja 3/1977. Numerossa 2 
on käsitelty sanojenkäsittelyä 
yleisesti, sanojenkäsittelyn his- 
toriaa, tuotteita ja palveluita. 
Lehdessä on muun muassa esi- 
tetty esimerkki kolmesta eri yri- 
tyksestä. Numerossa 3 on käsi- 


telty sanojenkäsittelyjärjestel- 
män onnistunutta implemen- 
tointia. -ar. 


Kirjoitinnumero 

Kirjoitintekniikalle on omis- 
tettu Computer-lehden numero 
September/1975. Lehdessä käsi- 
tellään muun muassa seuraavia 
aiheita: lyömällä kirjoittavien kir- 
joittimien kehittyminen, uusi kä- 
site lyömällä kirjoittavissa kir- 
joittimissa, Xerox 1200 tulostus- 
järjestelmä, eräs nonimpakti si- 
vutulostusjärjestelmä, ym. Kai- 
ken kaikkiaan on aaihepiirille 
uhrattu sivuja yli 30. 


Testaustyöryhmät 
Tietokoneiden — Suurkäyttäjät 
Ry:n piirissä on viime keväästä 
lähtien työskennellyt kaksi tes- 
tauksesta kiinnostunutta työryh- 


mää, nimittäin ”testauksen 
suunnittelu” — ja ”testauksen 
ohjeet” — työryhmät. 


Testauksensuunnittelutyöryh- 
män tehtävänä on ollut selventää 
testauksen suunnittelun käsitet- 
tä yleensä ja ottaa kanta tes- 
taussuunnitelman sisältöön. Tä- 
män lisäksi ryhmä on pyrkinyt 
kartoittamaan niitä asioita, jotka 
on hyvä ottaa huomioon testa- 
uksen suunnittelutyötä tehtäes- 
sä. 

Testauksensuunnittelutyöryh- 
mä, jonka vetäjänä on toiminut 
Tarja Viding (Kansallis-Osake- 
Pankki) on nyt saanut valmiiksi 
raporttinsa. Raportti on tarkoi- 
tettu projektipäälliköille, suun- 
nittelijoille sekä menetelmäke- 
hittäjille. Raportti on saatavissa 
Tietokoneiden Suurkäyttäjien 
Systeemitukiryhmän jäseniltä. 

Testauksen ohjeet-työryhmä, 
jonka vetäjänä toimii Erkki Pel- 
tonen (Puolustusvoimien Atk- 
laitos), pyrkii selvittämään, min- 
kälaisia testausta koskevia oh- 
jeita tulisi sisältyä yritysten kä- 
sikirjoihin. Testauksen ohjeis- 
ton on todettu olevan sangen 
kirjavaa ja puuttellista. Työryh- 
mä toivoo työnsä tuloksen hyö- 
dyttävän sekä yritysten menetel!- 
mäkehittäjiä että parannettujen 
ohjeiden kautta myös testaus- 
työtä tekeviä henkilöitä. Loppu- 
raportti valmistuu joulukuussa. 

-tv. 


Yhteinen tietokeskus 


pääkaupunkiseudulle 

Pääkaupunkiseudun kunnat, 
Helsinki, Espoo, Vantaa ja Kau- 
niainen ovat perustaneet Pää- 
kaupunkiseudun tietokeskus- 
kuntainliitto -nimisen atk-palve- 
lukeskuksen. = Tietokeskuskun- 
tainliitto aloitti varsinaisen toi- 
mintansa 1977-01-01. Se jatkaa 
vuoden 1976 lopussa lakkaute- 
tun Helsingin kaupungin tieto- 
keskuksen toimintaa ja sille siir- 


rettiin vuoden vaihteessa Helsin- 
gin kaupungin tietokeskuksen 
huonetilat, tietojenkäsittelylait- 


teistot, atk-systeemit ja henkilö- 


kunta. 

Tietokeskuskuntainliiton teh- 
tävänä on atk:n hyväksikäyttöön 
liittyvien palvelujen tuottaminen 
pääasiassa jäsenkunnilleen. 
Näitä palveluja ovat: 
— tietojärjestelmien 
telu, 

— tietojärjestelmien toteuttami- 
nen, 

— tietokoneiden käyttö, 

— atk-rekistereistä tapahtuva 
tietopalveu, 

— atk-koulutus. 

Tehtäviensä — suorittamiseksi 
tietokeskuskuntainliitolla on 155 
toimihenkilöä ja IBM S/ 370 — 
145 ja Datasaab D22 -tietokone- 
laitteistot. 


suunnit- 


System Ten 220-sarja 
julkistettu 


Suurimmaksi Yhdysvaltain ul- 
kopuoliseksi tietokonevalmista- 
jaksi itsensä ilmoittava Interna- 
tional Computers Limited (ICL) 
julkisti 1977-02-16 Suomessa 
uuden laitteiston Singerin aloit- 
tamaan System Ten -sarjaan. 
Kuten muistetaan, ICL osti Sin- 
geriltä tämän Euroopan toimin- 
not vajaa vuosi sitten. Suomes- 
sa ICL:ää edustaa Finland Inter- 
national Computers Oy, joka pe- 
rustettiin 1976-10-01. ICL toimii 
Suomessa lähes täysin Singerin 
entisen henkilökunnan voimin. 

Nyt julkistettu ICL System 
Ten 220 -sarja on ohjelmistol- 
taan ja oheislaitteiltaan yhteen- 
sopiva edeltäjänsä Singer (ICL) 
System Ten 110 -sarjan kanssa. 
Suomessa 110 -sarjaa on myyty 
noin kolmekymmentä järjestel- 
mää. 

ICL System Ten:ssä on muu- 


tamia mielenkiintoisia, tavalli- 
suudesta poikkeavia ominaisuuk- 


sia. Merkittävin niistä on kes- 
kusmuistin jako partitioiksi virta- 
piirien eikä käyttöjärjestelmän 
ohjelmien avulla. Partitioita voi 
enintään olla 20 kappaletta. 
Näistä jokaiselle voidaan kytki- 
millä varata muistia 1—80 kilo- 
tavua. Yhteen partitioon voidaan 
liittää 1—10 päätelaitetta. Nor- 
maalisti yhdessä partitiossa toi- 
mii määrättyä sovellutusta pal- 
veleva ohjelma. Muistissa on 
partitioiden lisäksi yhteisalue, 
jonka koko voi olla enintään 80 
kilotavua.  Yhteisalueen avulla 
välitetään tiedot partitioiden vä- 
lillä ja käsitellään yhteisille 
oheislaitteille siirrettävät tiedot. 
Toinen System Ten:in erikos- 
piirre on keskusyksikön ajan ja- 
kelu eri partitioille, toisin sanoen 


Atk:n Tietosanomat 3/1977 


eri ohjelmille. Koneessa on tie- 
tynlainen langoitettu osituskäyt- 
töjärjestelmä, joka vuorotellen 
antaa jokaiselle partitiolle edeltä 
määrätyn osan keskusyksön 
ajasta. Yhden partition käyttöön 
voidaan kerrallaan antaa aikaa 
10—160 millisekuntia. Partition 
koko ja sille annettavan aikavii- 
paleen koko voidaan asettaa 
toisistaan riippumatta, joten eri 
sovellutuksille voidaan asettaa 
erilaisia palvelutasoja. Mikäli 
partitio ei voi esimerkiksi kana- 
vatoiminnan takia käyttää saa- 
maansa keskusyksikköaikaa, 
siirrtytään välittömästi partition 
käsittelyyn. 

Muistijaon ja keskusyksikkö- 
ajan viipaloinnin ansiosta kukin 
partitio muodostaa sovellutus- 
ohjelmineen ja päätteineen hy- 
vin itsenäisen kokonaisuuden. 
Partitiot eli eri sovellutukset voi- 
vat välittää toisilleen tietoja joko 
muistin yhteisalueen tai levy- 
muistin välityksellä. Tämä rat- 
kaisu muistuttaa ajattelutaval- 
taan |1BM:n suurimpien koneiden 
MVS-käyttöjärjestelmän toimin- 
taa. 
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ICL System Ten:in kolmas eri- 
koisuus on kaikkien päätelait- 
teiden kaksilankainen |iitäntä. 
Tämä piirre ei pienkoneissa ole 
ainutlaatuinen, mutta on tässä 
koneessa kehitetty tavallista pi- 
demmälle. Keskusyksikön — ja 
päätteen etäisyys voi olla 1600 
metriä, yhteys voi muodostua 
esimerkiksi talon sisäisestä tai 
yleisestä puhelinverkosta erote- 
tusta, kiinteästi kytketystä joh- 
dinparista. Tämä ratkaisu vähen- 
tää huomattavasti kaapelointi- 
kustannuksia. 


STS tosiaikaan 


koko maassa 

Syksyn kuluessa ryhdyttiin 
Helsingin ja lähialueiden kontto- 
reihin asentamaan uusia virkai- 
lijakohtaisia pankkipäätteitä, 
kerrotaan Suomen — Työväen 
Säästöpankin vuosikertomuksen 
julkistuksen yhteydessä julkais- 
tussa tiedotteessa. Suunnitel- 
mien mukaan pankin kaikki kont- 
torit ovat reaaliaikajärjestelmän 
piirissä vuoden 1978 keväällä. 


Teleosasto 


FINNUVIDEO. 


FINNVIDEO video- ja datamonitori 


12-, 17- tai 24-tuumaisena 


FINNVIDEO. 


PL 22-.0221 LESPOGODI 


puh. 90-880 166 telex 12-2442 video sf 


estelmiä 





oy HEDENGREN nas 


50 «e 00200 HKI 20 e Puh. 670211 
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Oikea paperi ja lomake 
auttavat tulostuspähkinän 
ratkaisussa. 








RISTO ANTTILA 


Paperi ja lomake 


tulostuksen rationalisoinnissa 


Jäljentävien papereiden osuus atk:n tulostuslomak- 
keiden valmistukseen käytettävinä papereina on jatku- 


vasti noussut, mutta on edelleenkin suhteellisen vähäi- 


nen. Näin on todettava sekä ns. vakiolomakkeiden 
(”taulukointipapereiden”) että myös esipainettujen 
erikoislomakkeiden osalta. Parhaat lomakesarjaratkaisut 
kyetään kuitenkin toteuttamaan ainoastaan, mikäli 
käytetään jäljentäviä papereita. Voidaan myös väittää, 
että lomakkeita, niiden rakennetta ja niissä käytettäviä 
papereita valittaessa olisi aina paneuduttava työn- 
kulkuun kokonaisuutena ja pidettävä mielessä, että 
ostohinnaltaan kalliimpi ratkaisu saattaakin olla käy- 
tössä huokeampi. 


TARJOUKSEMME TEILLE ON: 
"HYVÄ JA JOUSTAVA 
LÄVISTYSPALVELU 


G) a7k-TALLENNUS OY 


Itälahdenkatu 10 00210 Helsinki 21 
= 900-692 3756 
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Edellä esitetyn perusteella lie- 
nee paikallaan lyhyesti selostaa 
erilaisten jäljentävien paperei- 
den rakennetta, niiden käytöstä 
saatuja kokemuksia sekä eräitä 
atk:n tulostuslomakkeiden pi- 
simmälle kehitettyjä ratkaisuja 
eli ns. ketjukuorisovellutuksia. 


Jäljentävät paperit 

Käytettäessä lomakkeissa jäl- 
jentäviä papereita, ei kirjoitus- 
jäljen siirtämiseen lomakesarjan 
eri lehdiltä toisille väliin tarvitse 
asettaa erillistä hiilipaperia. Jäl- 
ki siirtyy ylemmältä arkilta alem- 
malle paperin valmistusvaihees- 
sa siihen lisättyjen lisäaineiden 
välityksellä. 

Tekstin siirtomenetelmän pe- 
rusteella jäljentävät paperit jae- 
taan kahteen pääryhmään: 

— mekaanisesti jäljentävät ja 
— kemiallisesti jäljentävät 


Mekaanisesti 
jäljentävät paperit 

Mekaanisesti jäljentävissä pa- 
pereissa on lomakesarjan päälli- 
paperiksi tarkoitetun paperin 
alapuolella väriä luovuttava pas- 
takerros ja keskimmäisiksi tar- 
koitetut lehdet on valmistettu 
ns. väliarkkipaperista, joka on 
em. pastakerroksen lisäksi pääl- 
lystetty yläpuoleltaan väriä vas- 
taanottavalla — vahakerroksella. 
Lomakesarjojen alimpana käy- 
tettävät ala-arkit on taasen pääl- 
lystetty vain yläpuoleltaan em. 
vastaanottavalla kerroksella. Kir- 
joitettaessa siirtyy siis luovutta- 
jakerroksen väri alempana ole- 
valle vastaanottajakerrokselle. 

Mekaanisesti jäljentävistä pa- 
pereista on Suomessa käytössä 
pääasiassa Kym Copy- ja Self 
Copy-papereita. 

Mainittakoon, että mekaani- 
sesti jäljentäviä papereita valt- 
mistetaan myös ns. värin va- 
pauttamisperiaatteella toimivi- 
na. Tähän ryhmään kuuluvia 
papereita ei maassamme kuiten- 
kaan aktiivisesti markkinoida. 
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Kemiallisesti 
jäljentävät paperit 

Kemiallisesti jäljentävissä pa- 
pereissa kopiojäljen synnyttää 
paperin sisällä mikroskooppisen 
pienissä kapseleissa oleva väri- 
aineliuos, joka vapautuu kirjoi- 
tusvaiheen aiheuttaman paineen 
seurauksena. 

Kemiallisesti jäljentävät pape- 
rit jaetaan toimintaperiaatteensa 
perusteella kahteen alaryhmään: 
— parittain jäljentäviin (esim. 
A-copy, KCCP, Idem, NCR) ja 
— yksinjäljentäviin (esim. Intus, 
Monoform) papereihin. 

Ensinmainittuja käytettäessä 
tarvitaan jälleen kolme erilaista 
paperia 
— päällilehti (CB), jonka taus- 
tassa on luovuttava pinta, 

— välilehti (CFB), jossa on sekä 
luovuttava että vastaanottava 
pinta ja 

— alilehti (CF), jossa on pelt- 
kästään vastaanottava päälli- 
pinta. 

Edellisistä poiketen toimivat 
(reagoivat) yksinjäljentävät pa- 
perit ”yksin”, joten niitä käytet- 
täessä voidaan € päällilehtinä 
käyttää tavallisia ei-jäljentäviä 
papereita. 

Myös parittain- ja yksinjäljen- 
tävien papereiden yhdistelmiä 
(esim. Monoform CB) löytyy. 
Niiden käyttö lisää erilaisten 
paperilaji- ja painokombinatioi- 
den lukua ratkaisevasti. 
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Edut 

Jäljentävien papereiden käy- 
tön etuja ovat mm. 
— kaikkien painomenetelmien 
käyttö on mahdollista ja paino- 
vaiheessa voidaan paperin taus- 
tapuoli päällystää halutuin osin 
estolakalla, jolloin kyseisen koh- 
dan kirjoitusteksti ei jäljenny 
seuraavalle lehdelle. 
— kirjoittamisen valmistelu ja 
itse kirjoitustyö jälkikäsittelyi- 
neen helpottuu, nopeutuu ja 
halpenee, koska erillisen hiili- 
paperin käsittelyä ei tarvita 
— ei synny hävitettävää kerta- 
käyttöhiilipaperia ja sillä olevaa 
(luottamuksellista, salaista) lu- 
kukelpoista tekstiä 
— kirjoitetun tekstin muuttami- 
nen (väärentäminen) on vaikeata 
ja havaittavissa 
— mahdollisuus kopioiden 
määrän lisäämiseen kasvaa sa- 
malla kun tilantarve alkuvaras- 
tossa supistuu. 


Haittoja? 

Suurimpana jäljentävien pape- 
reiden käytön haittapuolena lie- 
nee hinta. Tarkkojen hintavertai- 
lujen tekeminen yleisluontoises- 
ti on vaikeata. Hinnat riippuvat 
mm. paperin leveyksistä ja han- 
kintaerien määristä, mutta hal- 
vimmat mekaanisesti jäljentä- 
vätkin paperit ovat hankintahin- 
noiltaan jonkin verran offset- 
paperi/kertakäyttöhiilipaperiyh- 
distelmiä kalliimpia. Mahdolli- 
set säästöt onkin löydettävissä 
muualta. 


Ketjukirjekuoret 
rationalisointi- 


välineenä 

Atk:n tulosteita, joita postite- 
taan joko yrityksen sisällä tai 
sieltä ”ulos” ovat mm. 

— ansiolaskelmat 

— laskut 

— erilaiset tiedustelut, vakio- 
muotoiset tarjoukset, tiedotuk- 
set jne. 

Osa mainituista on luonteel- 
taan sellaisia, että ne joko halu- 
taan (esim. ansiolaskelmat) tai 
yleensä joudutaan (esim. laskut) 
ennen postitusta tai jakelua sul- 
kemaan kuoreen. Manuaalityö- 
vaiheiden poistamiseksi tällai- 
sen materiaalin käsittelyssä on- 
kin yhä enenevästi ryhdytty käyt- 
tämään ns. ketjukirjekuoria. Täl- 
löin tulostuslomake on jo kirja- 
painossa valmistusvaiheessa 
valmiiksi sijoitettu kuoreen ja 
tulostus tapahtuu kuoren sekä 
sen päällä olevan kopio- tai tar- 
kistuslehden läpi. Tavanomaisin 
tällaisista ratkaisuista on meille 
monelle tuttu ”palkkapiirakka”. 

Myös laskutuksessa on ketju- 
kirjekuorten käyttöön päädytty 
usein sen jälkeen kun on selvi- 
tetty perinteisen laskujen kuori- 
tus/postitustyön hinta ja aika- 
hukka. 

Eräässä esimerkkitapaukses- 
sa todettiin perusteellisen KR- 
tutkimuksen yhteydessä kunkin 
laskun postituksen hinnaksi il- 
man postimaksuja n. 80 p. Työ 
eteni lisäksi niin hitaasti, että 
laskutus viivästyi optimista kol- 
me päivää ja rahan sisääntulo 
vastaavasti. Laskujen määrän ol- 
lessa vuosittain n. 70 000 kpl ja 
päivälaskutuksen summan noin 
90.000 mk oli lisärahoitustar- 
peen korkorasitus n. 35 p/lasku. 
Kunkin laskun postitushinnaksi 
muodostui täten noin 1,15 mk. 


Siirtyminen ketjukirjekuorijär- 
jestelmän käyttöön nopeutti las- 
kutusta em. kolmella päivällä, 
jonka lisäksi työkustannuksissa 
tapahtui noin 25 p vähennys 
kutakin laskua kohden. Vuosi- 





Tallennuspalvelua 


Reikäkorteille « Tietolevylle » MG-nauhalle 
IBM, HONEYWELL-BULL ja NIXDORF 620 laitteistolla 
MG-nauhojen testausta ja puhdistusta 
INSPECTOR III laitteistolla. 


o | *, Jatapoint ky 


Tiedustelut puh. 90-533867 
KAIVOSVOUDINTIE 4, 01610 VANTAA 61 


säästöksi saadaan siten 60 p x 
70 000 kpl eli noin 42.000 mk. 
Lisäksi henkilökunta esitti kii- 
toksensa työviihtyisyyden pa- 
rantamisesta (ei kuoriin laittoa, 
ei kuorten sulkemista, ei posti- 
maksujen leimaamista). Merkit- 
tävä näkökohta tämä viimeksi 
mainittu, saavutetun rahasääs- 
tön lisäksi. 

Millaisia ketjukirjekuoria sit- 
ten on saatavilla? 

Kokonaisieveydet vaihtelevat 
noin 170 millimetristä 430 milli- 
metriin joten myös ns. rinnak- 
kaistulostus on mahdollista. 
Korkeusvaihtelut taasen ovat 
kymmenisen vakiomahdollisuut- 
ta välillä 4 — 12”. Lomakesarjan 
lehtien määrä voi olla jopa yh- 
deksän. Niistä kaksi varataan 
kuorta varten ja sisälehdiksi voi- 
daan sijoittaa neljä, joista kaksi 
voi muodostaa vastauskuoren. 
Etulehtien määrä on siten enin- 
tään kolme. 

Soveltuvat paperipainot ovat 
n. 45 g/m?—70 g/m? ja myös 
moniväripainatusmahdollisuus 
on olemassa. Mikäli kuoreen tai 
sisälehtiin halutaan ocr-lukukel- 
poista tekstiä, voidaan varmis-- 
tusmielessä kyseiset kohdat 
päällipapereista loveta jne. Myös 
lomakkeiden numerointi ja va- 
rustaminen varmistusnumerolla 
voidaan toteuttaa jo kirjapai- 
nossa. 

Ketjukirjekuorten päällipaperi- 
na samoinkuin kuorenkin päälli- 
paperina voidaan haluttaessa 
käyttää ”tavallista” paperia. Si- 
semmät paperit on valittava joko 
parittain tai yksinjäljentävien 
joukosta. Käytettävät kirjoitti- 
met asettavat omia rajoituksiaan 
paperien laji- ja painovalinnoille 
erityisesti useampilehtisten sar- 
jojen kohdalla. Parhaisiin tulok- 
siin onkin päästy käytettäessä 
sisälehtinä parittain jäljentäviä 
papereita. 

Kaiken kaikkiaan on todetta- 
va, että nykyistäkin runsaammin 
olisi ennakkoluulottomasti tut- 
kittava ketjukirjekuorten käyttö- 
sovellutusten laajentamismah- 
dollisuuksia. 
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Nokia 80 järjestelmäperhe tarjoaa 
laajalle käyttäjäjoukolle 
monikäyttöisen päätejärjestelmän 
mielekkääseen hintaan. 











NOKIA 80 on Nokia Elektroniikan oman tuotannon uusin 
kaupallishallinnolliseen käyttöön tarkoitettu pientietokone- 
pohjainen järjestelmä. Järjestelmän pääosat ovat Mikko 3 
pientietokone, siihen kytkettävät työpäätteet sekä syöttö- ja 
tulostuslaitteet. Käyttö perustuu pääosin valmisohjelmistojen 
soveltamiseen asiakaskohtaisesti. 

NOKIA 80:n käyttöalueet ovat: 


Keskustietokoneen on-line-päätejärjestelmä 
— Pääteohjelmointiin 
— Kysely-päivityssovellutuksiin 
— Hajautettuun tietoverkkoon 


Tiedonkeruu- ja tallennusjärjestelmä 


— Atk-sovellutustenne lähtötietojen 
keruuseen ja tallennukseen 


Tiedonsiirtojärjestelmä 
— Tallennetun tietomateriaalin siirtoon 
keskuskonekäsittelyyn 
— Etäiseräpäätetyöskentelyyn 


Moniohjelmoitavuutensa ansiosta NOKIA 80 
mahdollistaa edellämainittujen käyttötapojen mielekkään 
yhdistämisen ja samanaikaisen käytön. 

NOKIA 80 soveltuu myös itsenäiseen paikalliseen 
tietojenkäsittelyyn. Sovellutusohjelmoinnin monipuolisena 
apuvälineenä on Mikko 3:n tosiaikakäyttöjärjestelmä 
ohjelmointikielineen. 

NOKIA 80 on suomalainen vaihtoehto. 


Etsimme ratkaisuja ja löydämme niitä. 


& NOKIA ELEKTRONIIKKA 


Tietojenkäsittely, pientietokoneet 
Postilokero 780 00101 Helsinki 10 puh. 661 991 





Kielitoimisto lähetti 1976- 
11-05 maan kymmenelle suurim- 
malle pankille seuraavan kirjeen: 

Kielitoimisto suosittaa, että 
termin tosiaikajärjestelmä (real 
time system) sijaan otettaisiin 
käyttöön sana ajantasajärjestel- 
mä ja termin tosiaikakäsittely 
sijaan ajantasakäsittely. 

Ilmaukset tosiaikajärjestelmä 
ja tosiaikakäsitteiy ovat sikäli 
harhaanjohtavia, että aika sinän- 
sä on aina yhtä todellista, tehtä- 
kööt kirjaukset heti tai vasta 
jälkikäteen. Sana ajantasajärjes- 
telmä taas osoittaa, että järjes- 
telmässä kirjaukset tehdään heti 
ja saldotiedot ovat siten jatku- 
vasti ajan tasalla. Käytettävissä 
ovat myös laatusana ajantasai- 
nen = ”ajan tasalla oleva” ja 
teonsana ajantasaistaa = ”pan- 
na ajan tasalle”. 


Toimistopäällikkö Esko Koivu- 
salo 

Saatuaan sattumoisin kuulla 
asiasta TKL:n sanastoryhmä lä- 
hetti kielitoimistolle sekä tie- 
doksi samoille pankeille seuraa- 
van vastineen: 

Olemme saaneet jäljennöksen 
pankeille 5.11.1976 lähettämäs- 
tänne kirjeestä, jossa suositte- 
lette sanan tosiaikakäsittely ti- 
lalle termiä ajantasakäsittely. 
Toivomme suositukseen selven- 
tävää oikaisua. 

Tietojenkäsittelyliiton julkai- 
seman Atk-sanakirjan (TKL-jul- 
kaisu 29,1975) mukaan tosiaika- 
käsittely tarkoittaa syöttötietoja 
tuottavaan toimintaan kytkettyä 
välitöntä käsittelyä, joka tuottaa 
tulostietoja niin nopeasti, että 
niitä voidaan käyttää ohjaamaan 
toiminnan kulkua edelleen. 


Termin syntyperä on siinä, 
että tosiaikainen tietojenkäsit- 
telyjärjestelmä toimii samassa 
ajoituksessa kuin se todellinen 
järjestelmä, jota tietojenkäsit- 
tely palvelee eikä esim. viiväs- 
tettynä. Muunkielisiä vastineita 
ovat real time, realtid, sanntid, 
Echtzeit, temps reel, reaalaja. 

Tietojenkäsittely ei välttämät- 
tä edellytä tiedostojen (”saldo- 
tietojen”) ajan tasalla pitoa tai 
edes olemassa oloa. Ehdotettu 
uusi sana ei siis selvästikään 
kelpaa termin tosiaikakäsittely 
vastineeksi. Kansainvälisessä 
käytännössä, jota erityisalojen 
sanastotyö pyrkii enenevästi yh- 
tenäistämään, ei vastaavaa ter- 
miä ole. Voitaisiin ehkä ajatella, 
että tiedostoja välittömästi päi- 
vittävää tosiaikakäsittelyä nimi- 
tettäisiin täsmällisemmin ajan- 


Kirjeenvaihtoa 
atk-termeistä 


tasakäsittelyksi. Vaikka emme 
näekään =tällaista kansainväli- 
sestä käytännöstä poikkeavaa 
erityisratkaisua tarpeellisena, 
kysymys voitaneen Suomen ta- 
holta ottaa esille tulevissa tieto- 
jenkäsittelysanaston kansainvä- 
listä standardointia ja kehittä- 
mistä käsittelevissä kokouk- 
sissa. 

Olemme pitäneet periaatteena 
yleisten kielenhuoltoelinten kan- 
nan kuulemista ennen kuin 
tuomme julkisuuteen uutta atk- 
alan terminologiaa. Uskomme, 
että vastaavaan menettelyyn oli- 
si perusteita myös päinvastai- 
sessa suunnassa. 


Kunnioittaen 
Tietojenkäsittelyliitto ry 
Sanastoryhmä 











Monipuolisen 
valikoiman 
tarvikeliike 








Esittelyvuorossa CDC-magneettinauhat. 


Edustamme amerikkalaisia CDC-magneettinauhoja, valmistajana eräs maailman johtavista 
yrityksistä tietokonesektorilla: CONTROL DATA CORPORATION. 

CDC-magneettinauhat on testattu useimpien nauha-asemavalmistajien toimesta. Testitulok- 
set ovat suositusten perustana. 


CDC-magneettinauhojen tyyppivalikoima: * 
Pituus Kotelo 





Riippukotelo Automaatti- 
rengas 


X 


X X > > > 
X X x > x 


Tarvikeasioissa 
kilpailukykyinen THS. 


oy THS tietokonetarvike ab 


P. 6922556 
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AutoCOBOL 


ohjelmoijan uusi työväline 


AutoCOBOL on Suomessa ke- 
hitetty laitteistoriippumaton ja 
keskitetty ohjelmointimenetel- 
mä Cobo-käyttäjien ohjelmointi- 
työn tehostamiseksi ja työmää- 
rän vähentämiseksi. 

Menetelmä perustuu Cobol- 
kielellä koodattuun kirjastoon, 
josta ohjelmageneraattori yhdis- 
telee muodostettavan alkukie- 
lisen ohjelman tarvitsemat osat 
ohjelmoijan koodaamiin ohjel- 
man osiin. 

Ohjelmoija voi koodatessaan 
käyttää lyhenteitä, jotka ovat 
käyttäjän määrittelemiä kenttä- 
nimiä, käskyjä jne. Generaattori 
laajentaa käytetyt lyhenteet täy- 
simittaisiksi. 

Ohjelmoijan ei tarvitse välittää 
koodausstandardeista, sillä ge- 
neraattori standardoi muodos- 
tettavan ohjelman käyttäjän koo- 
dausstandardeja vastaavaksi. 
Näin ohjelmat. ovat yhdenmu- 
kaisia ja selkeitä. 

Menetelmän käyttämä kirjasto 
voi sisältää yhden tai useamman 
sovellutuksen tiedostomäärityk- 
set, tietuekuvaukset, työalueet 
ja rutiinit, joista generaattori 
poimii automaattisesti mukaan 
ne, joita tarvitaan muodostetta- 
vaan ohjelmaan sellaisenaan tai 
lisäkäskyillä muokattuna. 


Lisäkäskyt ovat Cobol-muo- 
toisia käskyjä, joilla vaivatto- 
masti voidaan muodostaa uutta 
tai muokata jo kirjastossa olevaa 
Cobol-alkukieltä. 

Suraavassa yksinkertainen 
esimerkki AutoCOBOL:sta. 

Esimerkin lyhenteet: 

PI = PROGRAM-ID 
AU = AUTHOR 
PR = PROCEDURE 


DI = DIVISION 
SE = SECTION 
AL = ALOITUS 
LO = LOPETUS 
EX-=- EXIT 

AS = ASIAKAS 
PE = PERFORM 
MO = MOVE 
WK = WORK 


AK = -ASIAKASK 


Ohjelmoijan koodaama osa 
PI. MALLI. AU. DEGE OY. PR 
DI. AL-LO SE. AL. PE LUE-AS. 
S. MOVEG AK- TO WK-. 

STOP RUN. LO. EX. 


Muodostunut ohjelma ohei- 
sessa kuvassa. Menetelmää 
edustaa DEGE Oy. 


IDENTIFICATION DIVISION. 


PROGRAM-ID, 
AUTHOR. 
SECURITY. 
INSTALLATION. 
ENVIRONMENT DIVISION, 
CONFIGURATION SECTION. 
SOURCE-COMPUTER, 
SOUR-COMP. 
OBJECT-COMPUTER. 
OBJ-COMP. 
SPECIAL-NAMES, 


MALLI. 


DATE IS PAIVAYS 


TIME IS AIKA 


DEGE OY. 


Koos ooo 


Xooooooovooe 


TOP IS SIVUN-AIKU 


CON IS KONSOLI. 


INPUT-OUTPUT SECTION, 
FILE-CONTROL. 


SELECT ASIAKAS ASSIGN TO DISK. 


DATA DIVISION. 
FILE SECTION. 
FD ASIAKAS 


BLOCK CONTAINS 10 RECORDS 
LABEL RHCORD STANDARD 
RECORDING MODE IS FP. 


07 ASIAKAS-TIETUE 

WORKING-STORAGE SECTION. 

01 ASIAKASK-TIETUE. 
05 ASIAKASK-NUMERO 


05 ASIAKASK-NIMI 


05 ASIAKASK-OSOITE 


05 ASIAKASK-POSTI 
FILLER 
WORK-TIETUE, 
WORK-NIMI 
WORK-POSTI 
WORK-NUMERO 
WO2K-TILI 

PROCEDURE DIVISION, 


ALOITUS-LOPETUS SECTION. 


ALOITUS. 


PERFORM LUE-ASIAKAS. 
MOVE ASIAKASK-NUMERO 


LOOP PIPE 
PNI NNN PNSANP NAIN 
JN N A NN W 
PP € 7 A 5" NV O 0 
0 Ce N SANANA 0 


TO WORK-NUMERO. 


MOVE ASIAKASK-NIMI TO WORK-NIMI. 
MOVE ASIAKASK-POSTI TO WORK-POST1. 


STOP RUN. 
LOPETUS. 

EXIT, 
LUH-ASIAKAS SECTION, 
ALOITUS. 


READ ASIAKAS INTO ASIAKASK-TIETUE 


AT END 


MOVE HIGH-VALUE TO ASIAKAS-TIETUE. 


LOPETUS. 
EXIT, 








ATK- 
kirjallisuutta 


Seppo Hannus — Timo Louhen- 
kilpi: Simulointi, 182 sivua, Ota- 
DATA ry:n julkaisu C 25, Otanie- 
mi 1976. — ISBN 951-767-021-4. 
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Simulointi lienee pahoinpidel- 
lyimpiä termejä teknisessä ja or- 
ganisaatiotutkimuksessa, = var- 
sinkin edellisessä — siksi, että 
sille on päämääriltään suunnil- 
leen samaa tarkoittavana annet- 
tu metodisesti monta eri sisäl- 
töä eivätkä nämä määritelmät 
ole suinkaan aina loistelleet 
tarkkuudellaan. Käytännön 
atk:ssa sanalle simulointi on va- 
kiintumassa kuitenkin jo meillä 
selkeä ja yhtenäinen merkitys- 
alue, ja siksi on hyvä, että Ota- 
DATA — joka jaksaa ankarissa 
taloudellisissa yleisolosuhteis- 
sa uskomattoman pirteästi ja 
piittaamattomasti jatkaa kusan- 
nustoimintaansa — on nähnyt 
aiheelliseksi kustantaa myös si- 
mulointia, sen menetelmiä, tar- 
koituksia, tekniikkaa, sovellu- 
tuksia ja muotoja yhtenäisenä 
kokonaisuutena kuvaavan esi- 
tyksen. 

Kirjan esitystapa etenee sel- 
keästi tyvestä puuhun: ensin 


js. AN 
Cai 


selvitetään, mitä ovat mallit ja 
miten niitä eri vaiheissa raken- 
netaan, sitten luodaan välttämä- 
tön teoreettinen kivijalka esittä- 
mällä diskreetti- ja jatkuva-aika- 
simuloinnin periaatteet sekä näi- 
den yhteydessä erilaiset simu- 
lointikielet. Simuloinnin tilastol- 
lisille menetelmille on omistettu 
oma lukunsa, mallin validoin- 
nille lyhyt silmäyksensä ja so- 
vellutusalueista tarkastellaan si- 
mulointia päätöksenteon apuvä- 
lineenä, tuotantolaitoksen toi- 
minnansuunnittelussa sekä ris- 
kianalyysin välineenä. Lähde- 
vaa kirjallisuusviitteiden sellai- 
sella spektrillä, jonka esillekai- 
vaminen muulla tavoin olisi mel- 
koisen työn ja perehtymisen ta- 
kana. 

Kirja on siten kaikkiaan samaa 
tiivistä, toimivaa ja suomalaisen 
käytännön kysymyksiin sovite- 
tuksi pyrkivää linjaa kuin Ota- 
DATA:n kirjat yleensäkin. Näistä 


seikoista lienee johdettava sa- 
mojen kirjojen suppeus ja se, 
että enimmältään niissä esite- 
tään asiat hyvin ytimekkäästi: 
niihin saadaan mahtumaan pal- 
jon tietoa, joka selkeästikin esi- 
tettynä kannattaa lukea tarkasti. 
Myös ”Simulointi” toimii näin — 
onnistuneesti kuten kollega- 
opuksensakin. 


Pertti Jotuni 


Atk:n Tietosanomat 3/1977 


Paljonko N W Paragonilta 
voitte = saatte 


säästää a = asiantuntijan, 


MAINOS-VISIO 


lomake- i if joka 
kustannuksista? % n tietää 


Ottakaa avuksenne Paragon-mies. Hän vastaa siitä, että 
saatte lomakkeenne mahdollisimman edullisesti. 
Lomakkeiden hankintakulut ovat useissa tapauksissa 
vain 20 % niiden aiheuttamista kokonaiskustannuksista. 
Suurimmat säästöt aikaansaadaan näin: 


Suunnitellaan Tehdään lomakkeet Valvotaan, 

lomakkeet hyvin toimiviksi, etteivät lomakkeet 
tarkoituksen- työtä pääse yllättäen 
mukaisiksi säästäviksi loppumaan 

Paragon-mies suunnittelee Paragonin asiantuntijat tietävät, Esimerkiksi tietokoneaika on niin 
kanssanne lomakkeen. Kaikki miten lomakkeet saadaan työtä, kallista, ettei sitä saa tuhlata lomak- 
tarpeeton jätetään pois. Oleel- aikaa ja rahaa säästäviksi. keiden loppumisella. 

liset asiat pannaan oikeaan Monivuotisen oman kokemuk- Paragon-mies valvoo jatkuvasti 
järjestykseen. Näin saadaan sen lisäksi Paragon käyttää lomakekulutustanne ja tiedottaa 
entistä käyttökelpoisempia kansainvälisten yhteyksiensä hyvissä ajoin lisäpainatusten 
lomakkeita, jotka täyttävät ansiosta alan uusinta tietoa ajankohtaisuudesta. Toimitus- 
tehtävänsä kauan. Teidän hyväksenne. aikoihin voitte luottaa ja tarvitta- 


essa Paragon pystyy hyvinkin 
nopeisiin toimituksiin. Paragonin 
varastosta suoraan saatavat lomak- 
keet sopivat monesti sellaisi- 

naan käyttötarkoituksiinne. 


Paragon pystyy palvelemaan 


Paragon on maan suurin liikelomakkeiden valmistaja. 
Nykyaikainen valmistustekniikka merkitsee laatua ja 
luotettavuutta. 

Useat maamme suurimmista liikelaitoksista ovat Parago- 
nin monivuotisia asiakkaita — ja monet pienimmistä. 
Kutsukaa jo tänään luoksenne Paragon-mies. Hänellä 
on Teille rahanarvoista tietoa. 


OY PARAGON AB 


tietoa tehokkuudesta 


HELSINKI TAMPERE TURKU 
Mäkelänkatu 84 Tapionkatu 11 Hämeenkatu 2 
00610 Helsinki 61 33100 Tampere 10 20500 Turku 50 
Puh: (90) 75661 Puh: (931)31813 Puh: (921)335 512 
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TAÄYÖLT TEET € 
KOULUTTAJART 2 
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Koulutuksen tuhat ja yksi yötä 


Virtuaalista on alkanut tuntua, 
että vielä kerran on aihetta poh- 
diskella atk-täydennyskoulutuk- 
sen syntyjä syviä. 

Lähes päivittäin virtaa pöydäl- 
le muutamaan kertaan viikattua 
kurssiesitettä. Samaa tahtia, 
mitä lähikauppojen tarjoustiedot- 
teet, tosin viikkaamattomat. On 
kuin täydennyskoulutusta tarjot- 
taisiin laparullan ja viinerleipien 
tavoin. Valintamyymälästä saa 
toisinaan edullisia porsaanpais- 
teja. Koulutus ei sitä vastoin ole 
yritykselle muuta kuin kallista. 

Kallista se on usealla eri taval- 
la. Yrityksen lähettämien osan- 
ottajien työaika on atk-tehtävissä 
tyyriinpuoleista. Kurssimaksut ja 
matkakulut on oma sievä meno- 
eränsä. Mikäli yrityksen omia 
henkilöitä toimii yleisille kurs- 
seilla vielä alustajina, niin näiden 
kohdalla yritys on joutunut anta- 
maan työaikaa käytettäväksi tilai- 
suuden suunnitteluun, aineiston 
laadintaan jne. Palkkiot alustus- 
tilaisuuksista eivät nähtävästi- 
kään kohdistu yrityksen kredit- 
puolelle vaan korvauksen ylei- 
sestä — yritteliäisyydestä — perii 
alustaja itse. 

Olisi todella tarpeellista harki- 
ta saako yritys panokselleen riit- 
tävästi vastinetta ja löytyisikö 
yleisten eri koulutusfirmojen jär- 
jestämien tilaisuuksien rinnalle 
muita tuloksellisempia vaihto- 
ehtoja. 


Who is Who? 

On ilmeistä, että kouluttajayri- 
tyksen — yleisillä kursseilla on 
alustajan varauduttava kuulija- 
kunnan suureen (= kirjavuuteen. 
Turhauttavinta on, että tämän 
seurauksena osalle läsnäolevista 
asiat ovat liian vaikeita, esimerkit 
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upo-outoja, kun taas joillekin ti- 
laisuus muodostuu joutavanpäi- 
väiseksi vanhan vatvomiseksi. 
Joskus tuntuu tilaisuuden koh- 
deryhmiä — tarkastellessa, että 
pääasia on saada maksavaa vä- 
keä mahdollisimman paljon pai- 
kalle. Vastuuta ei tunneta siitä, 
ovatko he omasta näkökulmas- 
taan oikeassa (tilaisuudessa, 
jonka asiasisällöstä on heille 
hyötyä. Varmasti joku vielä ha- 
vaitsee, että reaaliaikaiset pien- 
tietokoneseminaarit voidaan koh- 
distaa myös aviopuolisoille, 
jotka saavat osallistua puoleen 
hintaan ja järjestäjä vastaa las- 
ten viihdyttämisestä. 


Usko massojen 
mahtiin 

Kurssien osanottajamäärät 
paisuivat menneinä vuosina kor- 
keiksi. Neuvottelupäiville ja se- 
minaareille mahdutettiin väkeä, 
niin paljon kuin kabinettiin tuo- 
leja saatiin tungetuksi. Eihän 
siinä sitten mitään kokemusten 
ja ajatusten vaihtoa saanut syn- 
tymään, kun koko jengin esitte- 
lykin olisi vienyt ja puoli päivää. 
Viestintä jäikin usein yksisuun- 
taiseksi alustajan yksinpuheluksi 
Ciceron tapaan. Tosin teoriitikot 
väittävät, ettei se mitään viestin- 
tää ole, kun ei sanoman perille- 
menosta haluta palautetta. 

Lama puraisi volyymeja ja 
mahdollisti, että vastaavia tilai- 
suuksia pidetään nyt 10—15 hen- 
kilön porukoille. Ja Virtuaalin 
saamien kommenttien valossa 
on osoittautunut, että sekä osan- 
ottajat että alustajat kokevat ti- 
lanteen mielekkääksi. Järjestäjä 
vain haroo hiuksiaan katteen 
muodostuessa vähemmän juhla- 
vaksi. 


Niinpä onkin sitten näköpii- 
rissä, että nyt pyritään seminaa- 
rit korvaamaan erilaisilla massa- 
päivillä, jotka voidaan markkinoi- 
da laajoille valistuneille kansa- 
laispiireille. Tervetuloa raha, ter- 
vemenoa oppiminen. 


Epäkoordinointia 

Atk- ja systeemiasioihin liitty- 
vää koulutusta tarjotaan tätä ny- 
kyä kovin monelta taholta. Näh- 
tävästi erilaisten yhteistyöelin- 
ten tehtäväksi on jätetty pahim- 
pien päällekkäisyyksien karsimi- 
nen, ja mahdollinen koulutus- 
aluekohtainen erikoistuminen. 
Virtuaali ei ole huomannut tästä 
koulutuskuluttajana — mitenkään 
merkittäviä seurauksia. Samoja 
asioita, samoja alustuksia, eri 
järjestäjäfirmoilla — ajallisestikin 
päällekkäin. Ei sinänsä mitään 
vapaata kilpailua vastaan, mutta 
kyllä tästä on kohta puoleen pal- 
kattava konsultti selvittämään ja 
valitsemaan tarjolla olevan vali- 
koiman ihmeellisyyksistä. 


Markkinointikohteet 

Koulutusyritysten mainos- 
materiaalin saavat etupäässä atk- 
esimieskuntaan lukeutuvat hen- 
kilöt. Ilmankos heitä sitten näkee 
tilaisuudessa jos toisessakin. 
Hiipii mieleen epäilys atk-johdon 
sensuurista, ja tiedon kulun ty- 
rehtymisestä laajemmille piireil- 
le. Parhaat palat ainakin usein 
poimitaan omaan povitaskuun. 

Olisikohan kyse henkilökohtai- 
sesta arvovarauksesta. Pidetään 
pojat — mystiikka — mystiikkana. 
Mitä sitä tietoa lähtee jakele- 
maan, tulisivat vaan atk:n hyväk- 
sikäyttäjätkin tässä nenälle hyp- 
pimään. 


On selvää, että yrityksissä tuli- 
si saada aikaiseksi tilanne, jossa 
koulutustarpeita harkitaan koko- 
naisuutena ja tasapainoisesti 
sekä hyväksikäyttäjien että atk- 
ammattilaisten kannalta. Atk-joh- 
dolle voisi vaikkapa järjestää ka- 
verien tapaamista varten pikku- 
jouluja toukokuussa tai kyykän- 
heittotilaisuuksia. Varsinaiset 
yritykselle kalliiksi tulevat koulu- 
tustilaisuudet vapautuisivat täl- 
löin todellisen koulutustarpeen 
tyydyttämiseen. 


Koulutuksen 
harlekiinit 


Kouluttajahenkilöt ovat ongel- 
ma sinänsä. Osa varsinaisia vir- 
tuooseja. Tutun suunnittelupääl- 
likön tapaan, joita kohtaa puhu- 
massa eri tilaisuuksissa aina sa- 
maa asiaa samoilla aineistoilla. 

Osanottajat pystyisivät suun- 
taamaan myös järjestäjien suorit- 
tamaa kouluttajien valintaa. Kou- 
lutustilaisuuksien antoisuus koe- 
taan useinkin suoraan verrallise- 
na luentojen aikana viihtymi- 
seen. Mitä paremmat huulet ja 
sukkeluudet, sitä paremmat 
kurssiarvostelut. Eiköhän kuiten- 
kin tiedollinen ja taidollinen anti 
ole se, miksi kursseja käydään, 
tai ainakin sen tulisi olla. 

Koulutusta myyvien yritysten 
tulisi entistä perusteellisemmin 
suunnitella opetusaines ja etsiä 
henkilöt, joilta todella arvokasta 
ja kokemusperäistä tietoa on 
saatavissa. Aina ei tosin henkilö, 
joka asian hallitsee, ole sopivin 
tiedon edelleenvälittäjä. Tässä 
suhteessa tarvittaisiin todella hy- 
vää suunnittelua ja tarkoituksen- 
mukaista työnjakoa. Saataisiin 
asiasisältö ja tietynlainen viihde 
tasapainoon. 
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Audio-visuaalis- 
stereofoniset välineet 

Koulutuksen antotapa on ke- 
hittynyt varsin teknisvoittoiseksi 
ja alalla puhaltavat kaikenlaiset 
dialektis-sosiologiset tuulet eri- 
laisista oppimiseen liittyvistä te- 
kijöistä. Liitutaulu, flappipaperi, 
kohta kalvotkin ovat antiikin his- 
toriaa ja  oppimistapahtuma 
koostuu hyvin tasapainoitetusta 
ihmisen näön, kuulon, hajun ja 
muiden aistien aktivoinnista. 

Virtuaali odottelee puolittain 
uteliaana joutuvansa seminaa- 
riin, jossa alustaja elastisesti lii- 
kehtien, kolmea projektoria ja 
kalvoheitintä samanaikaisesti 
käyttäen, Mahlerin viidennen sin- 
fonian — adagio-osan soidessa 
taustalla kertoo logonomin kouli- 
malla äänenkäytöllä, että res- 
kontrasysteemin käyttöönotossa 
on esiintynyt tiettyjä vaikeuksia. 

Niinpä niin. 

Edellä esitetyt "näkemykset 
kyllä vahvistavat Virtuaalin käsi- 
tystä siitä, että olisi aika pohtia, 
onko nykyinen täydennyskoulu- 
tus yrityksen kannalta mielekäs- 
tä. Helppoahan se on. Mainos- 
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lehtisen esittämä vaihtoehto on 
niin vaivaton, että yrityskohtais- 
ten koulutusvaihtoehtojen järjes- 
tämisen vaatimaa vaivannäköä ei 
pelkästä — laiskuudesta = haluta 
nähdä. Vaikkakin saatava opetus 
tiedettäisiinkin yrityksen kannal- 
ta hieman sivuun ampuvaksi. Tu- 
leehan tälläkin tavalla hoidetuksi 
henkilöstön motivointi koulutuk- 
sella. Kukapa sitä kyselee, vaik- 
kei opetus ihan paikalleen osui- 
sikaan. 

Terve koulutuslinja nähtävästi 
löytyisi siitä, että oma erikois- 
henkilöstö olisi vastuussa yrityk- 
sen sisällä myös koulutuksen an- 
tamisesta ja siltä todella edelly- 
tettäisiin asiantuntevaa koulu- 
tuspanosta. — Yrityskohtaisessa 
koulutuksessa voisi sitten sopi- 
vin osin täydentää omaa asian- 
tuntemustaan ulkopuolisilla apu- 
joukoilla. Koulutusta voisi vaik- 
kapa järjestää yhteistoimin muu- 
taman yrityksen renkaissa. Täl- 
löin henkilöstön kehittäminen 
liittyisi normaaliin työskentelyyn 
ja voitaisiin suorittaa omasta yri- 
tysympäristöstä valittujen käy- 
täntöjen ja esimerkkien avulla. M 
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Happea ATK- 
aivoille! 


Keskeytymätön ilmansaanti on ATK:lle tärkeä kuin happi 
aivoille. Siksi ATK-ihmiset — aivotoimintansa tuloksena — 





päätyvät yhä useammin ATE-ilmastointijärjestelmään, siihen 


kuuluisaan toimintavarmaan. 

ATE-ilmastointien lisäksi toimitamme 
Goldbach — kaksoislattiaa, joka helpon muunnelta- 
vuutensa ja monipuolisen varustelunsa vuoksi on nimeno- 
maan ATK-tilojen lattiajärjestelmä. 
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Askettäin ilmestynyt 

P.J. Hartley: Introduction to 
BASIC; A Case Study Approach. 
The Macmillan Press Ltd, Lon- 
too 1976. 119 sivua. 

Yksi monista Basic-perusop- 
pikirjoista. Etuna tuoreus ja esi- 
merkkeihin perustuva lähesty- 
mistapa. Harjoitustehtäviä on ja 
joihinkin näistä on myös esi- 
merkkiratkaisut. Kirjaan kannat- 
tanee tutustua sellaisen, joka ai- 
koo Basicia opettaa. 

Anthony Chandor: A Dictio- 
nary of Computers. Penguin 
Books L td., Lontoo 1977. Tasku- 
kirjakokoa, sivuja 440. Hinta 
Englannissa yksi punta. Kysees- 
sä on toinen, uudistettu painos. 

Ja tässä yksi monista atk-sa- 
nakirjoista. Etuina tällä ovat hal- 
puus, ajankohtaisuus sekä se, 
että sanakirja on käsitteitä se- 
lostava, voisi sanoa jonkinmoi- 
nen tietosanakirjan ja sanakirjan 
risteytys. Sanat yritetään selit- 
tää yhteyksissään, mikä helpot- 
taa varsinkin ulkomaalaista. Jo 


yksistään hinta puolustaa kirjan. 


hankkimista. 

Antero Inkari ja Leo Talypin: 
20 vuotta suomalais-neuvosto- 
liittolaista tieteellisteknillistä 
yhteistoimintaa. 

Moniste sisältää joukon 20- 
vuotisjuhlien yhteydessä pidet- 
tyjä esitelmiä, joukossa myös 
atk:ta sivuavia. Näistä mainit- 
takoon B.G. Tammin esitelmät 
”Kybernetiikan tutkimus Neu- 
vostoliitossa” sekä ”Yhteistyö 
kybernetiikan alalla,” ja S.V. 
Jemeljanovin esitelmä ”Sovelle- 
tun systeemianalyysin instituu- 
tissa (IIASA) harjoitettu kan- 
sainvälinen yhteistyö”. 

Kalle Lyytinen: Koulutusohjel- 
man —suunnittelumetodiikka — 
sovellutus systemoinnin koulu- 
tusohjelmaan. 

Tämä noin 140-sivuinen mo- 
niste on Jyväskylän Yliopiston 
tietojenkäsittelyopin — laitoksen 
julkaisuja n:o 24/1976. -ar. 
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Working Conference on Educational 
Reguirements of Large Information 
Systems, IFIP TC3 ja TC8/IAG, 
Hollanti 

Atk-kirjoituksen työnjohdon 
kehittämispäivä, HETKY, 

Hotelli Inter-Continental 


OtaDATA -77, Dipoli 


Atk-yksikön tavoitteellinen johtaminen, 
TKL, Rantasipi, Sveitsi 


File Organization, SZAMOK, Budapest 


Laskentatoimi ja atk, TKL, 
Finlandia-talo 


Audit and Security of EDP Systems, 
SZAMOK, Budapest 


5th IFAC/IFIP International Conference 
on Digital Computer Applications to 
Process Control, Haagi 

NordDATA 77, 

TKL:n järjestämä yhteislento, 
Kööpenhamina. Yhteismatkan hinta on 
698 markkaa/osanottaja. Matkajärjestelyyn 
liittyvät tiedustelut pyydetään osoittamaan 
suoraan rva Elisa Sassi/Suomen Matka- 
toimisto puh. 170515. Kts. ATK-Tieto- 
sanomat no 1/77 s. 11 


Fourth International Colloguium on 
Automata, Languages and Programming, 
Turku 

IFIP CONGRESS 77, Toronto 


Data and Informatics Analysis, IRIA, 
Rocguencouri 

SICOB, Konttori- ja tietokonealan 
näyttely, Pariisi 

Atk-teknisen suunnittelun 
menetelmäkehitys, TKL, 
Finlandia-talo 

Atk-suunnitteluyksikön ohjaus- 
järjestelmä, TKL, Rantasipi Sveitsi 
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käytön yhteistyöprojektissa, HETKY, 
Hotelli Hesperia 

Atk-päälliköiden neuvottelupäivät, 
TKL, Rantasipi Sveitsi 

Kehittyvä tietojenkäsittely, TKL, 
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NOAK-77 
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Finlandia-talo 

Atk-työn suunnittelu, TKL, 
Finlandia-talo 

HETKY: tiedotuspäivä ajankohtaisesta 
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